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1 Общие сведения 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

1.1 Информация о данном руководстве по эксплуатации 
Данное руководство по эксплуатации применимо исключительно 
к очистителям и предназначено для лиц, выполняющих установку, ввод 
в эксплуатацию и контроль за работой очистителей. 
 
Данное руководство по эксплуатации необходимо хранить в течение всего 
срока службы очистителей и выдавать в установленном порядке всем 
лицам, выполняющим работы с очистителями. 
 
 

1.2 Сопроводительные документы 
Часть 1 руководства по эксплуатации, которая предоставляется отдельно, 
является неотъемлемой частью данного руководства по эксплуатации. 
 
 

  

  

 

ПРИМЕЧАНИЕ 

Перед началом работы с очистителем или конвейером 
необходимо полностью ознакомиться с частями 1 и 2 данного 
руководства по эксплуатации.  
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1.3 Артикул 
Очиститель 

    PV1S - AA BB CC DD EE - FF + E 
Ширина ленты в дюймах 
 
Лезвие 
00 / 01 / 10 / 11 
 
Ширина очистки в дюймах 
 
Тип полиуретана (лезвия)  
OR / BR / GR / NB / CL  
 
Варианты исполнения рамы  
( - ) Со стандартным покрытием / A4 (нержавеющая сталь) 
 
Длина рамы (удлиненной) в дм 
 
 
Натяжитель 

• Закручивающийся натяжитель (круглый)    38850-… 

• Закручивающийся натяжитель (квадратный)   31443-…+E 

• Пружинный натяжитель:      38180-… 

• Тросовый натяжитель       37944-… 

• Пневматический натяжитель:     32745-…+E 

 

1.4 Технические характеристики 
Очиститель подходит для следующих рабочих параметров: 

 Рабочий параметр 

Ширина ленты 400—2000 мм 

Диаметр приводного 
барабана 200—400 мм 

Скорость ленты Не более 2,5 м/с 

Диапазон температур –40…150 °C, в зависимости от типа полиуретана 

Реверсивная работа Возможна, но без очищающего эффекта 
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2 Установка 
 
 
 
 
 
 
  

 
ПРИМЕЧАНИЕ 

Общее описание установки очистителя см. в части 1 данного руководства 
по эксплуатации. 

 
 
 

2.1 Определение положения установки 

 
 

 
  

Диаметр приводного барабана* в мм Длина в мм 
200—400 76 

* Включая футеровку приводного барабана и конвейерную ленту. 
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2

3

1

 

2.2 Подготовка очистителя 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.3 Монтаж натяжителя 

 
  

31443-2+E 31443+E 32745+E

38850-2 38850 38180-2 38180

32745-2+E

2

3

3

1

1
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2.4 Установка очистителя 

 
 
 

2.5 Значения натяжения закручивающихся натяжителей  
31443-… и 38850-… 
 

 
 
 

  

Ширина ленты Количество 
зубцов 

(щелчков) 
дюймы мм 

18 500 3 
24 650 4 
30 800 4 
36 1000 4 
42 1200 5 
48 1400 5 
54 1600 4* 
60 1800 4* 
72 2000 5* 

*На натяжитель; 
 требуются двойные натяжители. 

2

1

3
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2.6 Значения натяжения пружинного натяжителя 38180-… 
 

 

2.7 Значения натяжения тросового натяжителя 37944-… 
 

 
 

 
 

  

Ширина 
ленты 

Длина нажимной 
пружины, мм 

дюймы мм 
18 500 92 
24 650 90 
30 800 86 
36 1000 83 
42 1200 79 
48 1400 76 
54 1600 86* 
60 1800 86* 
72 2000 83* 

*На натяжитель; 
 требуются двойные натяжители. 

Ширина 
ленты 

Длина нажимной 
пружины, мм 

дюймы мм 
18 500 83 
24 650 79 
30 800 76 
36 1000 67 
42 1200 64 
48 1400 57 
54 1600 73* 
60 1800 70* 
72 2000 64* 

*На натяжитель; 
 требуются двойные натяжители. 

2

1
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2.8 Значения натяжения пневматического натяжителя 32745-… 
 

 
 
 

2.9 Размещение наклеек 

2.9.1 Предупреждающая наклейка 
Нижеприведенный знак безопасности должен быть нанесен на 
конвейерную систему в непосредственной близости от очистителя: 

 
 

2.9.2 Другие наклейки 
Нижеуказанные наклейки должны быть нанесены на изделие: 

1. Наклейка с адресом филиала компании Martin Engineering и 

обозначением изделия. 

2. Наклейка со значениями натяжения для соответствующего натяжителя.  

 
 

Ширина ленты Давление 
сжатого 

воздуха в бар 
дюймы мм 

18 500 0,4 
24 650 0,6 
30 800 0,8 
36 1000 1,0 
42 1200 1,2 
48 1400 1,4 
54 1600 0,8* 
60 1800 0,9* 
72 2000 1,1* 

*На натяжитель; 
 требуются двойные натяжители. 

1
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Martin Engineering GmbH 
In der Rehbach 14, 65396 Walluf, Germany 
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Martin Engineering Ltd. 
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Тел. +44 115 946 4746; факс +44 115 946 5550 
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Martin Engineering Türkiye 
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34775 Ümraniye Istanbul, Turkey 
Тел. +90 216 499 34 91; факс +90 216 499 34 90 
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Франция 
Martin Engineering SARL 
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Тел. +33 389 20 63204; факс +33 389 20 4379 
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Тел. +39 295 3838 51; факс +39 295 3838 15 
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Россия 
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