
Racleur secondaire
CLEANSCRAPE®

Performance de raclage optimale, 
longévité accrue et peu d’entretien



PAS DE TEMPS POUR LES ARRÊTS DE PRODUCTION

SIMPLICITÉ D’ENTRETIEN 
Pour procéder à l’entretien à 
l’extérieur de la goulotte, retirer 
la goupille et extraire la car-
touche de lame en la faisant 
glisser
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Convient aux milieux corrosifs et à 
haute température

CONSTRUCTION ACIER INOXYDABLE

LAMES FIXES À RES-
SORTS INDIVIDUELS

S’adaptent à la 
surface de la bande. 
Ne tournent pas et ne 
coupent pas la bande

INSTALLATION EN ESPACE 
RESTREINT
Le faible encombrement en po-
sition d’installation 6h00 assure 
la compatibilité avec de petites 
goulottes de transfert

Maintient le matériau dans 
l’écoulement de produit sans 
nécessiter de goulotte oscillante

LAMES EN CARBURE DE TUNGSTÈNE
Longévité de lame optimiséeCONCEPTION 

“FREE-FLOW” 

TENSION À VIS

Ne nécessite générale-
ment qu’un seul 
réglage durant la vie 
utile des lames

Le matériau passe 
à travers les bras de 
lame et retourne dans 
l’écoulement de la 
charge
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