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1 General

NOTA

Antes de comenzar a trabajar con el limpiador o el transportador,
deben leerse y comprenderse las partes 1y 2 de estas instrucciones
de uso.

1.1 Acerca de estas instrucciones de uso

Estas instrucciones de uso son aplicables unicamente a los limpiadores y estan
dirigidas a aquellas personas que instalan limpiadores, los ponen en
funcionamiento y supervisan su uso. Las instrucciones de uso deben guardarse
durante toda la vida util de los limpiadores y deben estar disponibles y en orden
para todos aquellos que trabajen con los limpiadores.

1.2 Documentos adjuntos

La Parte 1 de las instrucciones de uso, que se entrega por separado, es una
parte integral de estas instrucciones de uso.

1.3 Numero de pieza

28488 — AA BB +E
Ancho de la banda (en pulgadas) —I -|_
Tipo de cuchilla R/ U

1.4 Datos técnicos

El limpiador es adecuado para los siguientes parametros de funcionamiento:

Parametros de funcionamiento

Anchos de la banda 500 — 3.000 mm

Velocidad de la banda Max. 4,6 m/s

Intervalo de temperatura |-30-70 °C

Funcionamiento inverso No
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2 Instalacion

o NOTA

Para obtener una descripcion general de la instalacion del limpiador, consulte la
Parte 1 del Manual de uso.

2.1 Determinacién de la posicidon de instalacion

o anae .
Brazo de L . Longitud en
iy ongitud en mm .
torsion - Numero de mm
Num.ero =E A B min. C max. pieza a
pieza
28495-01 260 332 417 28488-18XX 79
28495-02 152 226 310 28488-24XX 165
28495-03 64 138 222 28488-30XX 203
28495-04 127 201 286 28488-36XX 279
28495-05 165 240 323 28488-42XX 356
28495-06 203 276 360 28488-48XX 432
28495-07 83 157 314 28488-54XX 508
28495-08 289 360 445 28488-60XX 584
28495-09 229 301 386 28488-72XX 737
28488-84XX 889
28488-96XX 1041
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Conjunto - Longitud en mm
Numero de pieza Y
28488-18XX 787
28488-24XX 987
28488-30XX 1073
28488-36XX 1181
28488-42XX 1289
28488-48XX 1397
28488-54XX 1502
28488-60XX 1607
28488-72XX 1829
28488-84XX 2045
28488-96XX 2261
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2.2 Montaje del tensor
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2.3 Cambio de las cuchillas
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2.4 Colocacion de las etiquetas

2.41 Etiqueta de seguridad

La etiqueta de seguridad siguiente debe colocarse en

justo al lado del limpiador:

)

O

Riesgo de lesiones en
el punto de tangencia
del limpiador.

Use protecciones
adecuadas.

2.4.2 Otras etiquetas

el sistema transportador

En el producto estan colocadas las etiquetas siguientes:

1. Una etiqueta que muestra la direccion de la delegacion de Martin Engineering

y la designacion del

producto.

2. Una etiqueta que contiene los valores de tension del tensor correspondiente.
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3 Alcance de sum
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Alemania

Martin Engineering GmbH

In der Rehbach 14, 65396 Walluf, Alemania

Tel. +49 (0)6123 97820; Fax +49 (0)6123 75533
info@martin-eng.de; www.martin-eng.de

Gran Bretana

Martin Engineering Ltd.

8, Experian Way, NG2 Business Park,

Nottingham NG2 1EP, Nottinghamshire, Gran Bretafia
Tel. +44 115 946 4746; Fax +44 115 946 5550
info@martin-eng.co.uk; www.martin-eng.co.uk

Francia

Martin Engineering SARL

50 Avenue d‘Alsace, 68025 Colmar Cedex, Francia
Tel. +33 389 20 63204; Fax +33 389 20 4379
info@martin-eng.fr; www.martin-eng.fr

Rusia

OO0 Martin Engineering

Ul. Bolshaya Dmitrovka, 23/1

125009 Moscu, Rusia

Tel. +7 495 181 33 43; Fax +7 499 720 62 12
info@martin-eng.ru; www.martin-eng.ru

Espana

Martin Engineering Espana

c/Balmes 297 1er 2a, 08006 Barcelona, Espafa
Tel. +34 (0)876 245114; Fax +34 (0)966 719371
info@martin-eng.es; www.martin-eng.es

Turquia

Martin Engineering Turkiye

Yukari Dudullu imes Sanayi Sitesi,

B Blok 205 Sokak n.° 6

34775 Umraniye Estambul, Turquia

Tel. +90 216 499 34 91; Fax +90 216 499 34 90
info@martin-eng.com.tr; www.martin-eng.com.tr

Italia

Martin Engineering Italy Srl

Via Buonarroti, 43/A, 20064 Gorgonzola (Ml), Italia
Tel. +39 295 3838 51; Fax +39 295 3838 15
info@martin-eng.it; www.martin-eng.it




	Índice
	1 General
	1.1 Acerca de estas instrucciones de uso
	1.2 Documentos adjuntos
	1.3 Número de pieza
	1.4 Datos técnicos

	2 Instalación
	2.1 Determinación de la posición de instalación
	2.2 Montaje del tensor
	2.3 Cambio de las cuchillas
	2.4 Colocación de las etiquetas
	2.4.1 Etiqueta de seguridad
	2.4.2 Otras etiquetas


	3 Alcance de suministro y piezas de repuesto

