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1 Allgemeines

HINWEIS

Vor Beginn von Arbeiten am Abstreifer oder Férderer muss diese
Betriebsanleitung vollstandig gelesen und verstanden worden sein.

1.1 Zu dieser Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung gilt ausschlief3lich fur Abstreifer und richtet sich an die-
jenigen Personen, die Abstreifer installieren, in Betrieb nehmen und deren
Einsatz Uberwachen. Die Betriebsanleitung muss fur die Lebensdauer der Abstrei-
fer aufbewahrt werden und in ordentlichem Zustand allen Personen zugéanglich
gemacht werden, die mit Arbeiten mit und an Abstreifern betraut sind.

Alle Abbildungen sind schematische Darstellungen und erheben keinen Anspruch
auf Vollstandigkeit.
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Allgemeines zu Abstreifern

Abstreifer werden im Abwurfbereich des Fordergurtes verwendet, um anhaften-
des Schuttgut von Fordergurten zu I6sen. Durch den Einsatz mehrerer Abstreifer
wird das Reinigungsergebnis gesteigert.

Vorkopfabstreifer werden an der Kopftrommel installiert, unterhalb der Abwurfpa-
rabel des Schiittgutes.

Hauptabstreifer werden in Gurtlaufrichtung gesehen hinter Vorkopfabstreifern in-
stalliert und dienen der Feinreinigung der Fordergurte. Die typische Einbauposition
ist hinter der Kopftrommel, jedoch noch innerhalb der Schurreneinhausung.

Diese Betriebsanleitung beschreibt Handlungen und MalRnahmen fiir den Einsatz
von Abstreifern an geschlossenen Abwurfeinhausungen des Foérderers. Ist der
Abwurfbereich des Forderers nicht eingehaust, hat der Betreiber Vorkehrungen
zu treffen, um die Verlagerung, Montage, Wartung und Reparatur der Abstreifer
in gleicher Weise zu erméglichen.

Weiterhin hat der Betreiber sicherzustellen, dass alle erforderlichen Schutzmalf3-
nahmen zum sicheren Betreiben der Anlage mit Abstreifern durchgefuhrt wurden.
Abstreifer missen in einfacher Weise kontrolliert, gereinigt und gewartet werden
kénnen. Hierzu sind geeignete Zugangsmaglichkeiten zu schaffen.

Bestimmungsgemaler Gebrauch

Abstreifer dienen bei Fordergurten mit glatten Oberflachen zur mechanischen
Reinigung von anhaftendem Schuttgut. Sie dirfen nur verwendet werden

e im industriellen Bereich tUber Tage

e an den Tragseiten von Fordergurten

e im Rahmen der technischen Daten gemal3 Dokumentation
¢ in der Einbauposition gem&R Dokumentation

Abstreifer gelten nur als bestimmungsgemal verwendet, wenn aul3erdem folgende
Bedingungen erfullt sind:

e Das Personal muss vor der erstmaligen Arbeitsaufnahme Uber die Arbeit
an der Anlage und zu allen relevanten Fragen des Arbeitsschutzes un-
terwiesen worden sein

e Eventuell erforderliche Personliche Schutzausriistungen missen getra-
gen werden

e Die Vorschriften der Betriebsanleitung mussen vollstandig eingehalten
werden.
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Der Betrieb der Abstreifer unter abweichenden Bedingungen oder das unzulas-
sige Modifizieren der Abstreifer gelten als nicht bestimmungsgemaler Gebrauch.

Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen gemal ATEX-Richtlinie

Der Abstreifer ist in Standard-Ausfuihrung NICHT fir den Einsatz in explosions-
gefahrdeten Bereichen geeignet.

Martin Engineering bietet spezielle Produktvarianten an, die unter gewissen Um-
standen fur den Einsatz in ATEX-Zonen 22 und 21 geeignet sind. Diese
Produktvarianten enthalten zwingend zu verwendende Zusatzkomponenten oder
weisen spezielle Produkteigenschaften auf.

Spezielle Hinweise zum Einsatz von Abstreifern in ATEX-Zonen sind unbedingt
zu beachten.

Voraussetzungen fur den Einsatz dieser speziellen Produktvarianten:
e Mindestziindenergie des Schittgutes: >10 mJ
e Gurtverbindungen sind vulkanisiert

e Es befinden sich keine Materialien im Schuttgut, die an den Abstreifern
Schlagfunken erzeugen kénnen

e Beschichtungen (Korrosionsschutz) weisen Standard-Schichtdicken
(max. 80 um) auf

e Erdungen sind ordnungsgemal installiert (Ableitwiderstand < 106Q)
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1.5 Qualifikation des Personals

Nur autorisiertes und qualifiziertes Personal darf mit Arbeiten mit und an
Forderern und Abstreifern betraut werden. Personen werden als qualifiziert
angesehen, welche die Qualifikation einer Fachkraft und alle folgenden Voraus-
setzungen erflllen:

eine abgeschlossene Berufsausbildung oder mind. 5 Jahre Berufserfahrung
auf dem Gebiet,

technische Erfahrung,

Kenntnis der einschlagigen Arbeitsschutzvorschriften.

Die Personen missen:

in der Lage sein, die ihnen Ubertragenen Aufgaben und Risiken einzuschatzen,
in der Lage sein, mégliche Gefahren frihzeitig zu erkennen,

physisch und kognitiv in der Lage sein, die Forderer und Abstreifer sicher
zu bedienen,

geschult und eingewiesen sein,

diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben.

Arbeiten an Erdungen, Verkabelungen, Schalt-, Steuer-, Regel-, Automations-,
bzw. allen elektrischen Komponenten dirfen nur durch ausgebildete Elektrofach-
krafte ausgefihrt werden.
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1.6 Technische Daten
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Betriebsparameter Gro3e S

Gurtbreiten: 400 ... 1000 mm
Kopftrommeldurch-
messer: 300 ... 550 mm
4 m/s fur Fordergurte mit mechanischen Verbindungsstellen
Gurtgeschwindigkeit:

6 m/s fur Fordergurte mit vulkanisierten Verbindungsstellen

Temperaturbereich:

-25...+80 °C

Reversierbetrieb:

Kann in Betrieb bleiben, jedoch keine Reinigungsfunktion.

1.7 Anforderung an den Einsatzort

Informationen tUber den erforderlichen Platzbedarf des Abstreifers und der

Spannvorrichtung finden Sie in den folgenden Kapiteln.
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2 Sicherheit

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

P
4 \\

GEFAHR

Einzug durch Férdergurt

Kleidungsstiicke oder Korperteile kénnen sich im Forderer verfangen und zu schwe-
ren oder todlichen Verletzungen fiihren.

Es kann zu einem unvorhergesehenen Lésen von Spannungen im Fordergurt kom-
men, wodurch das Schiittgut in Bewegung geraten kann.

— Keine Arbeiten am laufenden Fordergurt durchfiihren oder in den laufenden
Fordergurt hineingreifen!

— Sichern Sie den Forderer gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten! Fihren
Sie Sperr- / Kennzeichnungs- / Blockier- / Testprozeduren durch!

— Geeignete trennende Schutzeinrichtungen installieren, um Eingriffe in Ein-
zugsstelle zu verhindern!

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch nicht zugelassene Bauteile

Nicht zugelassene Komponenten kénnen Personen- oder Sachschaden direkt oder
indirekt verursachen.

— Ausschlie3lich Zubehoér und Ersatzteile, die vom Hersteller vertrieben werden
oder ausdricklich (schriftlich) zugelassen sind, verwenden.

A WARNUNG

Arbeiten in engen Raumen

Bereiche, in denen Abstreifer eingebaut werden, sind oft schlecht zuganglich und
beinhalten enge Raume, in denen in Zwangslagen gearbeitet werden muss.

— Prufen, ob Arbeitsschutz-MafRnahmen notwendig sind, die Uber die Ublichen
MalRnahmen hinausgehen.

A WARNUNG

Mdoglicher Absturz

Abstreifer werden oft an hoher gelegenen Orten montiert und betrieben. Dort kann
ein Absturzrisiko bestehen.

— Bei der Installation in héheren Arbeitsbereichen Absturzsicherung verwenden.
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2.2 Personliche Schutzausristung

Personen, die Tatigkeiten an Abstreifern ausfihren, missen geeignete
personliche Schutzausristung tragen.

Mindestanforderungen:

Symbol Bedeutung

Kopf- und Augenschutz tragen.

Mindestens knéchelhohen Ful3schutz tragen.

Handschuhe benutzen.

Absturzsicherung verwenden.

2.3 Sicherheitskennzeichnung der Anlage

Die Sicherheitskennzeichnungen der Abstreifer sind in ordnungsgeméflem
Zustand und jederzeit gut erkennbar zu halten.

Werden Teile der Anlage ersetzt, muss sichergestellt werden, dass auch die
Ersatzteile mit entsprechenden Warnschildern versehen sind bzw. werden.
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2.4 Spezielle Sicherheitshinweise zum Einsatz in ATEX-Bereichen

y

GEFAHR

Einsatz in den ATEX-Zonen 22 und 21

Brennbarer Staub kann Explosionen hervorrufen und somit zu schweren oder todli-
chen Verletzungen fuhren.

Sicherstellen, dass alle explosionsrelevanten Parameter und Betriebsweisen
eingehalten werden.

Alle Hinweise zum Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen beachten.

Sicherstellen, dass das Schiittgut den spezifizierten Eigenschaften entspricht,
bevor der Forderer eingeschaltet wird.

Sicherstellen, dass die Abstreifer fur alle explosionsrelevanten Parameter
und Betriebsweisen der Anwendung geeignet sind.

Sicherstellen, dass die Férdergurte keine metallischen Gurtverbinder aufwei-
sen. Alle Gurtverbindungen muissen vulkanisiert ausgefihrt sein.

Sicherstellen, dass das Schiittgut frei von Fremdstoffen ist, die eine Zind-
guelle fur das Staub-/Luftgemisch erzeugen kénnen.

Sicherstellen, dass ggf. notwendige Metall abscheidenden Gerate wirksam im
Betrieb sind.

Abstreifer so einbauen, dass auch bei vollig verschlissenem Abstreiferblatt
kein Metallteil gegen bewegliche Komponenten anlaufen kann.

Nur Werkzeuge und Hilfsmittel verwenden, die fir den Einsatz in der jeweili-
gen ATEX-Zone zugelassen sind.

Sicherstellen, dass die Abstreifer maximal mit den angegebenen Kréften /
Spannungen gegen den Fordergurt angespannt sind.

Sicherstellen, dass die Erdungen der Abstreifer ordnungsgemaf montiert
sind.

Nur Abstreifer als spezielle Produktvarianten verwenden, die fiir den Einsatz
in explosionsgefahrdeten Bereichen geeignet sind.

Gas- und Staubgehalt der Umgebung vor der Verwendung von offenen Flam-
men messen.

Elektrostatische Aufladungen, die zum Beispiel beim Reinigen von Kunst-
stoffgehausen mit einem trockenen Tuch entstehen, verhindern.

Arbeiten an Erdungen, Verkabelungen, Schalt-, Steuer-, Regel-, Automations-,
bzw. allen elektrischen Komponenten dirfen nur durch ausgebildete Elektro-
fachkrafte ausgefuihrt werden.
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3 Vorbereitende MalRnahmen fur den Einbau

3.1 Bendtigte Werkzeuge und Materialien
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3.2 Prifen der Einsatzbedingungen

Vor dem Einbau muss geprift werden, ob der Abstreifer flr den Einsatz-
zweck geeignet ist. Dazu muss sichergestellt werden, dass:

¢ Die vorhandenen Platzverhéltnisse den ungehinderten Einbau, die War-
tung und Reparatur des Abstreifers erlauben.

e Der Abstreifer die Anforderungen aus dem Betrieb erfullt (Umgebungs-
bedingungen, Betriebsweise des Forderers, Eigenschaften des
Schittgutes, Brandschutz, Explosionsschutz, usw.)

e Eine verstopfte Forderschurre kann zusatzlichen Druck auf den Abstrei-
fer ausiiben, wodurch der Férdergurt beschadigt werden kann. Stellen
Sie sicher, dass es zu keinen Verstopfungen der Foérderschurre kommt.
Verwenden Sie gegebenenfalls einen Sensor zum Erkennen einer ver-
stopften Schurre.

e Spezielle Produktvarianten verwendet werden, wenn die Abstreifer in
den ATEX-Zonen 22 und 21 betrieben werden und alle explosionsrele-
vanten Parameter und Betriebsweisen eingehalten werden.

Stellen Sie sicher, dass der Férdergurt frei von Beschadigungen ist. Insbeson-
dere Schaden an den Gurtrandern und aus dem Fordergurt herausragende Teile
kénnen sich im Abstreifer verfangen und weitere Schaden verursachen.

3.3 Entpacken/Transport

WARNUNG

Hohes Gewicht

Die Abstreifer kbnnen Gewichte aufweisen, die den Gebrauch von Hebezeugen
erforderlich machen. Das Handling schwerer Abstreifer von Hand kann Skeletter-
krankungen hervorrufen.

— Geeignete Hilfsmittel verwenden, wenn die Last > 25 kg pro Person betragt!

— Schwerpunkt beachten! Sicherstellen, dass der Abstreifer beim Hebeprozess
nicht kippen kann!

e Uberprufen Sie den Transportcontainer auf Beschadigungen. Melden Sie
Schéaden sofort beim Transportunternehmen und fillen Sie das Rekla-
mationsformular des Transportunternehmens aus. Bewahren Sie
beschéadigtes Frachtgut zur Untersuchung auf.

e Nehmen Sie den Abstreifer aus dem Transportcontainer.

e Falls etwas fehlen sollte, wenden Sie sich an Martin Engineering oder
einen Vertreter.

12 M4082E DE 2022-07 CSP1 S
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3.4 Ermittlung der Einbauposition

0' HINWEIS

— Darauf achten, dass die angegebenen Einbaupositionen vollstéandig
eingehalten werden.

— Darauf achten, dass der Abstreifer problemlos gewartet werden kann.
— Notwendige Inspektions- und Wartungsmaglichkeiten schaffen.

Allgemeine Hinweise

Richtige Einbauposition Falsche Einbauposition

Abbildung 1: Einbauposition des Vorkopfabstreifers

Uberpriifen Sie den Einbaubereich des Vorkopfabstreifers auf eventuelle
Behinderungen, die die ordnungsgemafe Montage stéren konnten.
Beachten Sie die folgenden Richtlinien:

e Stellen Sie sicher, dass der Vorkopfabstreifer sich nicht im Weg des vom
Fordergurt abgeladenen Forderguts befindet.

e Die obere Kante des Vorkopfabstreifers darf nicht Gber der 2-Uhr-Posi-
tion liegen. Das Material konnte gegen die Rickseite des
Vorkopfabstreifer schlagen und zu Verschleil3 fihren, der eine Verkdr-
zung der Lebensdauer zur Folge hatte.

e Der ideale Einbauwinkel betragt 17° - 18°. Einbauwinkel von 15° - 21°
sind zul&ssig. GroRere Winkel fihren zu einem héheren Verschleil3 des
Abstreiferblattes.

e Die Gurtbreite darf ein Verhaltnis zum Durchmesser der Kopftrommel von
3:1 nicht Uberschreiten. So betragt beispielsweise die maximale Gurt-
breite fur einen Férderer mit einer 300 mm (12 Zoll) Kopftrommel 900 mm
(36 Zoll).

13 M4082E DE 2022-07 CSP1 S
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e Die Wande der Schurre mussen stabil genug sein, damit sie sich bei Zug-
belastung des Vorkopfabstreifers nicht verbiegen. Wenn sich die Wand
der Schurre verbiegt, kann die auf den Vorkopfabstreifer wirkende Zug-
spannung zu niedrig sein, was zu einer schlechten Reinigungsleistung
fuhrt. Es kann eine zusatzliche Versteifung der Schurrenwand ange-
bracht werden, um ein Verbiegen der Schurrenwand zu verhindern.

e Der Abstand zwischen dem Vorkopfabstreifer und der Schurrenwand
sollte so gering wie moglich gewahlt werden. Martin Engineering emp-
fiehlt, einen Abstand von maximal 150 mm (6 Zoll) pro Seite einzuhalten
(siehe Abbildung 4). Ein zu langes Kabel kann Vibrationen verursachen,
die den Fordergurt oder den Vorkopfabstreifer beschadigen kénnen.
Falls erforderlich, sehen Sie eine Stutzwand vor, um die Spannvorrich-
tung in der richtigen Position abzustitzen. Wenden Sie sich an Martin
Engineering, um Unterstitzung bei der Montage zu erhalten, wenn die
Parameter aul3erhalb dieses Bereichs liegen.

e Beginnen Sie bei einer typischen Montage mit dem unteren Kabel in der
6-Uhr-Position. Die genaue Position des oberen Kabels ergibt sich aus
dem Montagewinkel.

e Senken Sie bei Fordergurten mit niedrigem Produktfluss das obere Kabel
ab, bis sich der Vorkopfabstreifer nicht mehr im Materialweg befindet.
Der Winkel des Vorkopfabstreifers muss 15° oder mehr betragen.

Eine mangelnde Wartung kann zu einer schlechten Gurtreinigungsleistung
fuhren. Beachten Sie die vor Ort geltenden Richtlinien flr den Zugang:

e Der Freiraum fur die Wartung auf3erhalb der Schurre sollte mindestens
der Gurtbreite entsprechen.

e Vorkopfabstreifer miissen Uber Wartungsbihnen verfiigen. Vorkopfab-
streifer sollten mindestens 600 mm (24 Zoll) Uber der Arbeitsbihne
angebracht werden.

14 M4082E DE 2022-07 CSP1 S
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Typische Einbaupositionen fur Vorkopfabstreifer

Produktaus-
trittspunkt

¥y /) %
Vs /- Oberes Seil

Oberes Seil /\ Gurtab-
gangspunkt

Unteres Seil

Unteres Seil

Unteres Kabel

Oberes Sei /

Unteres Seil

Gurtabgangspunkt

Abbildung 2: Typische Einbaupositionen fiir Vorkopfabstreifer
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Einbaupositionen fir Vorkopfabstreifer bei niedrigem Produktfluss

Produktaus
trittspunkt

Produktaus-
trittspunkt

Gurtwelle

Oberes Seil

Gurtabgangspunkt

Abbildung 3: Einbaupositionen fur Vorkopfabstreifer bei niedrigem Produktfluss

16
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Montage bei gro3em Schurrenwandabstand

Y

~=— Maximal 150 mm (6 Zoll)

Abbildung 4: Montage bei groRem Schurrenwandabstand

0 HINWEIS

Der maximale Abstand zwischen Schurrenwand und Abstreiferblattkante betragt
150 mm (6 Zoll). Zu viel freies Kabel verursacht zu viele Vibrationen, die zu Schaden
an Vorkopfabstreifer und Bauteilen fiihren kénnen. Falls erforderlich, sehen Sie eine
Stitzwand vor, um die Spannvorrichtung abzustitzen.
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4 Montage des Vorkopfabstreifers und der Spannvorrich-

tungen

GEFAHR

Einzug durch Fordergurt

Kleidungsstlicke oder Korperteile kénnen sich im Férderer verfangen und zu
schweren oder todlichen Verletzungen fihren.

Es kann zu einem unvorhergesehenen Lésen von Spannungen im Fordergurt
kommen, wodurch das Schittgut in Bewegung geraten kann.

— Keine Arbeiten am laufenden Fordergurt durchflinren oder in den laufenden
Fordergurt hineingreifen!

— Sichern Sie den Forderer gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten! Fihren
Sie Sperr- / Kennzeichnungs- / Blockier- / Testprozeduren durch!

— Geeignete trennende Schutzeinrichtungen installieren, um Eingriffe in
Einzugsstelle zu verhindern!

/@\ GEFAHR

Automatischer Anlauf des Forderers
Schwere oder todliche Verletzungen durch unbeabsichtigten Anlauf des Forderers.

— Forderer vor Beginn der Arbeiten ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.
— Sichere Prozeduren gegen ungewolltes Wiedereinschalten befolgen.

WARNUNG

Hohes Gewicht
Die Abstreifer kénnen Gewichte aufweisen, die den Gebrauch von Hebezeugen
erforderlich machen. Das Handling schwerer Abstreifer von Hand kann Skeletter-
krankungen hervorrufen.
— Geeignete Hilfsmittel verwenden, wenn die Last > 25 kg pro Person betragt!
— Schwerpunkt beachten! Sicherstellen, dass der Abstreifer beim Hebeprozess
nicht kippen kann!

18 M4082E DE 2022-07 CSP1 S
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GURTBEWEGUNG GURTBEWEGUNG
287
(1.13)

Mittellinie der
Spannvorrich-

Kopftrommel — 90.4
Mittellinie

Kopftr
—L 13 Mittellinie

Richten Sie die Befestigungsplatte der
Spannvorrichtung in einem Winkel von
17° aus, beginnend an der Festpunkt-
halterung. Die beiden oberen Ecken
sollten den Radius von 28,7 mm

(1,13 Zoll) der Gurtoberflache beriihren.

Abmessungen in mm (Zoll)

Abbildung 5: Position des Vorkopfabstreifers & Schurrenwandausschnitte

4.1 Ausrichten des Vorkopfabstreifers

1. Suchen Sie auf beiden Seiten der Schurre den Mittelpunkt (A) der Kopftrommel.

2. Messen Sie den Radius der Kopftrommel einschlief3lich Ummantelung und Gurt-
dicke (B).

3. Messen Sie auf der Gegenseite der Schurre vom Mittelpunkt (A) aus den in
Schritt 2 berechneten Gesamtabstand (B + 13 mm [1/2 Zoll]) und zeichnen Sie
einen Bogen auf die Schurrenwand.

4. Zeichnen Sie auf der Bedienerseite der Schurre, ausgehend vom Mittelpunkt (A),
einen Bogen mit dem Radius (B + 13 mm [1/2 Zoll]) auf die Schurrenwand.
Zeichnen Sie einen zusatzlichen Bogen mit einem Radius von (B + 28,7 mm
[1-1/8 Zoll]) auf die Schurrenwand.

19 M4082E DE 2022-07 CSP1 S
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5. Auf der Gegenseite der Schurre:

a) Wenn die Festpunkthalterung an die Schurrenwand festgeschraubt werden
soll, gehen Sie wie folgt vor:

(1) Positionieren Sie die Festpunkthalterung an der Schurrenwand auf der
Gegenseite, wie in Abbildung 5 dargestellt. Richten Sie das Schrauben-
loch an der Halterung mit der Mittellinie der Kopftrommel aus.

(2) Markieren Sie die Positionen der Bohrung fur die Festpunkthalterung.

(3) Bohren oder schneiden Sie zwei Locher von 13 mm (1/2 Zoll) in die Schur-
renwand auf der Gegenseite.

(4) Befestigen Sie die Festpunkthalterung mithilfe von Senkkopfschrauben
und Muttern an der Innenseite der Schurrenwand auf der Gegenseite.

b) Wenn die Festpunkthalterung an die Schurrenwand angeschweil3t werden
soll, gehen Sie wie folgt vor:

(1) Positionieren Sie die Festpunkthalterung an der Schurrenwand auf der
Gegenseite, wie in Abbildung 5 dargestellt. Richten Sie das Schrauben-
loch an der Halterung mit der Mittellinie der Kopftrommel aus.

(2) Schweil3en Sie die Festpunkthalterung an der Schurrenwand fest. Schwei-
Ben Sie rund um die Halterung. Schweil3en Sie die komplette Naht ohne
abzusetzen.

—— ﬁ/ﬂre

B
8 S i
:
A. Festpunkthalterung D. Kabelose (2 Stuck) )
B. Mutter (2 Stiick) E. Unterlegscheibe und Mutter (2 Stiick)
C. Innensechskantschraube und

grof3e Unterlegscheibe (2 Stiick)

Abbildung 6: Montage der Festpunkthalterung

c) Befestigen Sie die Festpunkthalterungen (A) mithilfe der Muttern (B). Zie-
hen Sie die Muttern handfest an.

d) Befestigen Sie den Vorkopfabstreifer an der Festpunkthalterung auf der
anderen Seite, indem Sie die Innensechskantschraube und die grof3e
Unterlegscheibe (C) durch die Kabeltse (D) stecken und mit der Unter-
legscheibe und Mutter (E) befestigen. Ziehen Sie die Muttern handfest
an.
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A. Spannvorrichtung D. Befestigungsmaterial
B. Festpunkthalterung E. Innere Montageplatte
C. AulRere Montageplatte F. Mutter (2 Stick)

Abbildung 7: Montageplatten fir Spannvorrichtung
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4.2 Montage der Montageplatte der Spannvorrichtung

o WICHTIG

Spannvorrichtungen fir die CleanScrape® S Vorkopfabstreifern konnen an der Innen-
als auch an der AuRenseite der Schurre installiert werden. Die Spannvorrichtungen
werden mit montierter innerer Montageplatte (E) geliefert. Wenn die Anwendung erfor-
dert, dass die Spannvorrichtungen an der AuRenseite der Schurrenwand montiert
werden, muss die duf3ere Montageplatte (C) verwendet werden.

o HINWEIS

Die Standardbefestigung der Spannvorrichtung ist an der AuRenseite der
Schurrenwand.

1. Bestimmen Sie, ob die Spannvorrichtung an der Innen- oder Aul3enseite
der Schurrenwand montiert werden soll.

2. Wenn die Spannvorrichtung an der Aul3enseite der Schurrenwand
installiert wird, muss die Montageplatte der Spannvorrichtung wie folgt ge-
andert werden:

a) Entfernen Sie die Muttern (F).

b) Entfernen Sie die innere Montageplatte (E) von der Spannvorrich-
tung (A).

c) Montieren Sie die &ulRere Montageplatte (C) an der Spannvorrictung.

d) Bringen Sie die Muttern (F) an und ziehen Sie sie fest.

Richtige Montageplatte Falsche Montageplatte

Abbildung 8: Uberpriifen der Montageplatten fiir Spannvorrichtung
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A WARNUNG

Es muss die richtige Montageplatte verwendet werden, sonst wird der Vorkopfab-
streifer beschadigt. Die Verwendung einer falschen Montageplatte fiihrt dazu, dass
das Kabel von der Kopftrommel durchtrennt wird und der Vorkopfabstreifer letztend-

lich ausfallt.
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Das Kabel nach der
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so lang sein wie die Breite
der Klemmenbasis.

Muttern
anziehen
10 Nm
7.5 ft Ibs.

Verwenden Sie an dieser 4
Stelle eine Kabelklemme, um
das Abstreiferblatt zu fixieren.

Wenn Sie die Spannvorrichtung an ]
der Schurrenwand befestigen, suchen Mittellinie
Sie die Locher in der Montageplatte. N der Spann-
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der AuRenwand der Schurre. Die Y o # @+ |
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Anwendung nicht verwendet. halterung
R:}-:?:M AufRere Montageplatte

Abmessungen in mm (Zoll)

Abbildung 9: Montage der Spannvorrichtung an der Aul3enseite der Schurrenwand (Standardinstallation)
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4.3 Montage der Spannvorrichtung an der Aul3enseite der Schurrenwand

1.

ook w

Bei Montage an der Aul3enseite der Schurrenwand:
a) Markieren Sie die Ausschnitte an der Schurrenwand (Abb. 5).

b) Stellen Sie sicher, dass die Mittellinie der Spannvorrichtung die
Achse der Kopftrommel schneidet.

c) Schneiden Sie Offnungen in die Schurrenwand. Entfernen Sie
Grate und scharfe Kanten.
d) Montieren Sie die duRere Montageplatte an der Spannvorrichtung.
(Abb. 7).
(1) Entfernen Sie die Muttern (F).

(2) Entfernen Sie die innere Montageplatte (E) von der Spann-
vorrichtung (A).

(3) Montieren Sie die aul3ere Montageplatte (C) an der Spann-
vorrichtung.
(4) Bringen Sie die Muttern (F) an und ziehen Sie sie fest.

e) Positionieren Sie die Spannvorrichtung an der gewiinschten Stelle,
(Abb. 9). Prufen Sie, dass die Seile des Vorkopfabstreifers nicht an
den Wandausschnitten der Schurre reiben. Gegebenenfalls
missen die Spannvorrichtung neu positioniert oder die Ausschnitte
vergroRRert werden.

f) Markieren Sie die Position der Montageplatte der Spannvorrich-
tung.
g) Entfernen Sie die Montageplatte von der Spannvorrichtung.

h) Schrauben oder schweilRen Sie die Montageplatte an der in Schritt
1.e markierten Stelle an.

i) Montieren Sie die Spannvorrichtung auf der Montageplatte.

Messen Sie die ungeféahre benotigte Kabellange und schneiden Sie das Ka-
bel ab.

Montieren Sie Kabeldse und Klemme wie in Abbildung 9 gezeigt.
Ziehen Sie die Muttern der Klemme mit 10 Nm (7.5 ft Ibs) an.
Befestigen Sie die Kabel an der Spannvorrichtung.

Ziehen Sie die Einstellmuttern der Spannvorrichtung an, bis der Vorkopfab-
streifer fest am Foérdergurt anliegt.

Zentrieren Sie den Vorkopfabstreifer auf der Kopftrommel und befestigen
Sie eine Kabelklemme am oberen Kabel des Vorkopfabstreifers auf der an-
deren Seite. Diese Klemme halt den Vorkopfabstreifer auf dem Fordergurt
zentriert.

Fur den Reversierbetrieb sind zwei Klemmen zu verwenden. Eine auf der
Bedienerseite und eine auf der Gegenseite.

Stellen Sie den Festpunkthalter und den Halter der Spannvorrichtung so
ein, dass die beiden aulReren Elemente auf jeder Seite den Fordergurt nicht
beruhren. Erhéhen Sie die Anzahl der vom Gurt entfernten Elemente nach
Bedarf, um sicherzustellen, dass die mechanischen Verbindungsstellen
passieren kdnnen.
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10. Ziehen Sie alle Befestigungselemente an den Festpunkthalterungen und
den Halterungen der Spannvorrichtung fest.

11. Spannen Sie den Vorkopfabstreifer gemafl den Anweisungen in Vorkopfab-

streifer spannen.

/ Schurrenwand

Schurrenwand _\\

[]
%x

Richten Sie die Spannvorrichtung entsprechend dem
17°-Winkel aus.

©

|
R

(a.54)

variiert je nach Gi

Bei Reversiergurten ver-

wenden Sie an dieser Stelle

eine Kabelklemme, um das
Abstreiferblatt zu fixieren.

fixieren.

Wenn Sie die Spannvorrichtung an der
Schurrenwand befestigen, suchen Sie die
Loécher in der Monta%eplatte. Die Position

ro3e der Kopftrommel.

i
Ny

Verwenden Sie an dieser
Stelle eine Kabelklemme, —
um das Abstreiferblatt zu

Mittellinie
der Spann-
vorrichtung

| ____'.;5\__;
. B I

Verwenden Sie die Montage-
platte der Spannvorrichtung fiir
die Montage an der Innenwand
der Schurre. Die Montageplatte
fur die Montage an der Auf3en-
seite der Schurre sollte entfernt
werden und wird bei dieser An-

wendung nicht verwendet.

Innere Montageplatte

_{\- Festpunkt-

halterung

Breite der
Klemmenbasis

=

Muttern
anziehen

Das Kabel nach der 0 Nm
Klemme sollte mindes- (7.5 ft Ibs)

tens so lang sein wie die
Breite der Klemmenbasis.

Abmessungen in mm (Zoll)

Abbildung 10: Montage der Spannvorrichtung an der Innenseite der Schurrenwand
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4.4 Montage der Spannvorrichtung an der Innenseite der Schurrenwand

1. Bei Montage an der Innenseite der Schurrenwand:
]) Stellen Sie sicher, dass die Mittellinie der Spannvorrichtung die
Achse der Kopftrommel schneidet.
k) Positionieren Sie die Spannvorrichtung an der gewtinschten, behin-
derungsfreien Stelle, siehe Abbildung 9.
[) Markieren Sie die Position der Montageplatte der Spannvorrich-
tung.
m) Entfernen Sie die Montageplatte von der Spannvorrichtung.
n) Schrauben oder schweifen Sie die Montageplatte an der in Schritt
1.e markierten Stelle an.
0) Montieren Sie die Spannvorrichtung auf der Montageplatte.
2. Messen Sie die ungefahre bendétigte Kabellange und schneiden Sie das Ka-
bel ab.
Montieren Sie Kabeldse und Klemme wie in Abbildung 9 gezeigt.
Ziehen Sie die Muttern der Klemme mit 10 Nm (7.5 ft Ibs) an.
Befestigen Sie die Kabel an der Spannvorrichtung.

Ziehen Sie die Einstellmuttern der Spannvorrichtung an, bis der Vorkopfab-
streifer fest am Fordergurt anliegt.

7. Zentrieren Sie den Vorkopfabstreifer auf der Kopftrommel und befestigen
Sie eine Kabelklemme am oberen Kabel des Vorkopfabstreifers auf der an-
deren Seite. Diese Klemme héalt den Vorkopfabstreifer auf dem Fordergurt
zentriert.

8. Fur den Reversierbetrieb sind zwei Klemmen zu verwenden. Eine auf der
Bedienerseite und eine auf der Gegenseite.

9. Stellen Sie den Festpunkthalter und den Halter der Spannvorrichtung so
ein, dass die beiden auReren Elemente auf jeder Seite den Fordergurt nicht
berihren. Erhéhen Sie die Anzahl der vom Gurt entfernten Elemente nach
Bedarf, um sicherzustellen, dass die mechanischen Verbindungsstellen
passieren kdnnen.

10. Ziehen Sie alle Befestigungselemente an den Festpunkthalterungen und
den Halterungen der Spannvorrichtung fest.

11. Spannen Sie den Vorkopfabstreifer gemafd den Anweisungen in Vorkopfab-
streifer spannen.

ook w
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Multifunktionale Spannvorrichtung:

Spannvorrichtung
Festpunkthalterung
Innere Montageplatte
Befestigungsmaterial

Sow»

Abbildung 11: Multifunktionale Spannvorrichtung

4.5 Montage der Spannvorrichtung-Montageplatte

WICHTIG

Wenn die multifunktionale Spannvorrichtung mit CleanScrape® S Vorkopfabstreifern
verwendet wird, muss die Spannvorrichtung an der Innenseite der Schurrenwand in-
stalliert werden. Die Spannvorrichtungen werden mit montierter innerer
Montageplatte (C) geliefert.
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Abbildung 12: Multifunktionale Spannvorrichtung an der Innenseite der Schurrenwand
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4.6 Montage der Spannvorrichtung an der Innenseite der Schurrenwand

1. Bei Montage an der Innenseite der Schurrenwand:
a) Markieren Sie die Schurrenwand wie in Abbildung 5 gezeigt.

b) Die innere Montageplatte ist werkseitig an der Spannvorrichtung
montiert.

0' HINWEIS

Die Spannvorrichtung kann um bis zu 180 Grad gedreht werden. Die Spannvorrich-
tung kann so montiert werden, dass die Kabel nach unten zeigen, dies ist jedoch
nicht die bevorzugte Position, da sich dadurch Material in den Federkappen und um
die Federn herum ansammeln kann.

c) Positionieren Sie die Spannvorrichtung an der gewiinschten, be-
hinderungsfreien Stelle, siehe Abbildung 12.

d) Markieren Sie die Position der Spannvorrichtung-Montageplatte.

e) Entfernen Sie die Montageplatte von der Spannvorrichtung.

f) Schrauben oder schweilen Sie die Montageplatte an der in
Schritt 1.d markierten Stelle an.

g) Montieren Sie die Spannvorrichtung auf der Montageplatte.

2. Messen Sie die ungefahre bendétigte Kabellange und schneiden Sie das Ka-
bel ab.

Montieren Sie Kabeldse und Klemme wie in Abbildung 12 gezeigt.
Ziehen Sie die Muttern der Klemme mit 10 Nm (7.5 ft Ibs) an.
Befestigen Sie die Kabel an der Spannvorrichtung.

Ziehen Sie die Einstellmuttern der Spannvorrichtung an, bis der Vorkopfab-
streifer fest am Fordergurt anliegt.

7. Zentrieren Sie den Vorkopfabstreifer auf der Kopftrommel und befestigen
Sie eine Kabelklemme am oberen Kabel des Vorkopfabstreifers auf der an-
deren Seite. Diese Klemme hélt den Vorkopfabstreifer auf dem Fordergurt
zentriert.

8. Fur den Reversierbetrieb sind zwei Klemmen zu verwenden. Eine auf der
Bedienerseite und eine auf der Gegenseite.

9. Stellen Sie den Festpunkthalter und den Halter der Spannvorrichtung so
ein, dass die beiden aulReren Elemente auf jeder Seite den Foérdergurt nicht
bertihren. Erhéhen Sie die Anzahl der vom Gurt entfernten Elemente nach
Bedarf, um sicherzustellen, dass die mechanischen Verbindungsstellen
passieren kdnnen.

10. Ziehen Sie alle Befestigungselemente an den Festpunkthalterungen und
den Halterungen der Spannvorrichtung fest.

11. Spannen Sie den Vorkopfabstreifer gemafld den Anweisungen in Vorkopfab-
streifer spannen.

ook w
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Mittellinie des Forderers

Abbildung 13: Winkel des Abstreifers messen

4.7 Vorkopfabstreifer spannen

1. Prifen Sie den Winkel des Vorkopfabstreifers.

2. Bestimmen Sie die erforderliche Spannung mithilfe der Spannungstabelle.

3. Ziehen Sie die Spannvorrichtungen an. Bringen Sie die Kontermutter an je-
der Spannvorrichtung an und ziehen Sie sie gegen die Spannmutter fest.

4. Achten Sie darauf, dass die beiden au3eren Elemente auf jeder Seite vom
Fordergurt entfernt sind.

GréRe des Vor- Gurtbreite Erforderliche Erforderliche Kraft
kopfabstreifers mm (Zoll) Kraft oberes Kabel unteres Kabel*
500 18 1,00 kN 0,85 kN
501-650 24 1,20 kN 1,00 kN
S 651-800 30 1,40 kN 1,20 kN
801-900 36 1,50 kN 1,30 kN
901-1000 42 1,60 kN 1,40 kN

*Auf das untere Kabel sollte eine um 10 % bis 15 % geringere Kraft wirken als auf das obere Kabel.

Montage-Checkliste — Bitte Folgendes sicherstellen

\/ Das Vorkopfabstreiferblatt befindet sich auf beiden Seiten der Kopftrommel im
richtigen Abstand zur Gurtoberflache.

‘/ Die Spitze des Vorkopfabstreiferblattes liegt nicht im Materialfluss.

‘/ Das Abstreiferblatt befindet sich mittig auf dem Fordergurt.
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Anbringen der Aufkleber

Warnaufkleber
Der folgende Aufkleber muss an der Forderanlage in unmittelbarer Nahe des
Vorkopfabstreifers angebracht werden:

@ Risk of injury from

cleaner nip point
@ Use suitable guards!

Sonstige Aufkleber
Am Produkt sind folgende Aufkleber angebracht:

m marftn.

Engineering

Martin Engineering GmbH
In der Rehbach 14

65396 Walluf, Germany

Tel: +49 6123 9782 0
www.martin-eng.de

CleanScrape® Primary Cleaner
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5 Nach der Montage des Vorkopfabstreifers

GEFAHR

Einzug durch Férdergurt

Kleidungsstiicke oder Korperteile kénnen sich im Férderer verfangen und zu schwe-
ren oder todlichen Verletzungen fiihren.

Es kann zu einem unvorhergesehenen Lésen von Spannungen im Foérdergurt kom-
men, wodurch das Schiittgut in Bewegung geraten kann.

— Keine Arbeiten am laufenden Fordergurt durchflihren oder in den laufenden
Fordergurt hineingreifen!

— Sichern Sie den Forderer gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten! Fihren
Sie Sperr- / Kennzeichnungs- / Blockier- / Testprozeduren durch!

— Geeignete trennende Schutzeinrichtungen installieren, um Eingriffe in Ein-
zugsstelle zu verhindern!

/@\ GEFAHR

Automatischer Anlauf des Forderers

Schwere oder todliche Verletzungen durch unbeabsichtigten Anlauf des Forderers.

— Forderer vor Beginn der Arbeiten ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

— Sichere Prozeduren gegen ungewolltes Wiedereinschalten befolgen.

‘m» WARNUNG

Hohes Gewicht

Die Abstreifer kénnen Gewichte aufweisen, die den Gebrauch von Hebezeugen
erforderlich machen. Das Handling schwerer Abstreifer von Hand kann Skeletter-
krankungen hervorrufen.

— Geeignete Hilfsmittel verwenden, wenn die Last > 25 kg pro Person betragt!

— Schwerpunkt beachten! Sicherstellen, dass der Abstreifer beim Hebeprozess
nicht kippen kann!
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Wischen Sie die Schurrenwand oberhalb der Spannvorrichtung grtindlich
sauber.

Bringen Sie den Warnaufkleber fur Produkte fiir Gurtférderanlagen (siehe
oben) fur den Bediener des Vorkopfabstreifers sichtbar an der Auf3enseite
der Schurrenwand an.

Zusatzliche Sicherheitsaufkleber sind bei CEMA erhaltlich. Fir weitere In-
formationen Uber CEMA-Sicherheitsaufkleber besuchen Sie bitte
www.cemanet.org.

Starten Sie die Foérderanlage. Beobachten Sie den Betrieb des Vorkopfab-
streifers, wahrend der Fordergurt mehrmals umlauft. Schalten Sie die
Forderanlage ab und nehmen Sie bei Bedarf entsprechende Einstellungen
vor. Nehmen Sie den Férdergurt wieder in Betrieb.

Lassen Sie die Forderanlage eine Stunde lang laufen oder mindestens 5
Umlaufe des Fordergurtes. Stellen Sie den Vorkopfabstreifer bei Bedarf ein.

a) Stellen Sie sicher, dass alle Befestigungselemente fest
sitzen. Ziehen Sie sie gegebenenfalls nach.

b) Uberpriifen Sie den Vorkopfabstreifer auf Folgendes:

(1) Verschlei3. (Es kann eventuell ein geringer Einlaufverschleif3
festgestellt werden. Dieser Verschleil3 endet, nachdem sich die
Abstreiferblatter an die Kontur des Fordergurtes angepasst ha-
ben).

(2) Materialansammlung. (Zwischen dem Abstreiferblatt und der

Gurtoberflache auf der Ricklaufseite darf sich kein Material an-
sammeln).

(3) Stellen Sie sicher, dass die Spannung des Vorkopfabstreifers
mit den Vorgaben ubereinstimmt und spannen Sie ihn bei Be-
darf nach.

c) Wenn Verschleil3, Materialansammlung oder andere Probleme vorlie-
gen, siehe ,Fehlerbehebung®.

d) Uberwachen Sie den Vorkopfabstreifer und spannen Sie ihn nach
7-10 Tagen erneut nach, um eventuelle Verformungen der Kabel-
0sen auszugleichen.
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6 Wartung/Instandhaltung/Reparatur

GEFAHR

Einzug durch Férdergurt

Kleidungsstiicke oder Korperteile kénnen sich im Férderer verfangen und zu schwe-
ren oder todlichen Verletzungen fiihren.

Es kann zu einem unvorhergesehenen Lésen von Spannungen im Foérdergurt kom-
men, wodurch das Schiittgut in Bewegung geraten kann.

— Keine Arbeiten am laufenden Fordergurt durchfiihren oder in den laufenden
Fordergurt hineingreifen!

— Sichern Sie den Forderer gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten! Fiihren
Sie Sperr- / Kennzeichnungs- / Blockier- / Testprozeduren durch!

— Geeignete trennende Schutzeinrichtungen installieren, um Eingriffe in Ein-
zugsstelle zu verhindern!

/@\ GEFAHR

Automatischer Anlauf des Forderers

Schwere oder todliche Verletzungen durch unbeabsichtigten Anlauf des Forderers.

— Forderer vor Beginn der Arbeiten ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

— Sichere Prozeduren gegen ungewolltes Wiedereinschalten befolgen.

‘m» WARNUNG

Hohes Gewicht

Die Abstreifer kénnen Gewichte aufweisen, die den Gebrauch von Hebezeugen
erforderlich machen. Das Handling schwerer Abstreifer von Hand kann Skeletter-
krankungen hervorrufen.

— Geeignete Hilfsmittel verwenden, wenn die Last > 25 kg pro Person betragt!

— Schwerpunkt beachten! Sicherstellen, dass der Abstreifer beim Hebeprozess
nicht kippen kann!
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Intervall Bauteil Tatigkeit

Taglich Abstreifer e Sichtprifung, um sicherzustellen,

dass keine Schaden oder Material-
ansammlungen vorliegen.

Monatlich Abstreifer .
! ! e Sichtprifung auf Schmutz und
Verschleild
e Bei Bedarf Schmutz entfernen
e Verschlissene Komponenten
austauschen
Aufkleber

e Spannung prifen, ggf. nachspannen.

e Schraubverbindungen auf festen
Sitz prifen.

e Lose Verbindungen festziehen.

Entfernen Sie jegliches Material vom Vorkopfabstreifer.

Stellen Sie sicher, dass alle Befestigungselemente fest sitzen. Ziehen Sie sie
gegebenenfalls nach.

Prufen Sie die Spannung des Vorkopfabstreifers. Falls erforderlich nachspannen.

Alle Aufkleber sauber wischen. Wenn die Aufkleber nicht lesbar sind, wenden
Sie sich an Martin Engineering oder einen Vertreter, um Ersatz zu erhalten.

Prufen Sie die Abstreiferblatter auf extremen Verschleil3. Ersetzen Sie das
Abstreiferblatt, wenn die verbleibende Dicke des Hartmetalls 2 mm (1/12
Zoll) oder weniger betragt.

Uberwachen Sie den Vorkopfabstreifer und spannen Sie ihn nach 7-10 Ta-
gen erneut nach, um eventuelle Verformungen der Kabeltsen
auszugleichen.

Nehmen Sie Gerate aul3er Betrieb, wenn es Anzeichen dafir gibt, dass diese
nicht ordnungsgemal’ funktionieren. Wenden Sie sich an Martin Engineering
oder einen Vertreter, um Hilfe zu erhalten. Nehmen Sie das Gerat NICHT
wieder in Betrieb, bevor die Ursache des Problems ermittelt und behoben
wurde.

Entfernen Sie alle Werkzeuge aus dem Wartungsbereich.

Starten Sie die Foérderanlage. Beobachten Sie den Betrieb des Vorkopfab-
streifers, wahrend der Férdergurt mehrmals umlauft. Den Vorkopfabstreifer
nach Bedarf warten oder einstellen, um den ordnungsgemaéafien Betrieb des
Vorkopfabstreifers zu gewahrleisten.
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7 Fehlerbehebung

/Q\ GEFAHR

Automatischer Anlauf der Anlage

Schwere oder tddliche Verletzungen durch unbeabsichtigten Anlauf der Anlage.

— Anlage vor Beginn der Arbeiten ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

Sichere Prozeduren gegen ungewolltes Wiedereinschalten befolgen.

WARNUNG

Umherfliegende Gegenstande

Gegenstande, die am oder im Forderer vergessen wurden, kdnnen beim Einschalten
des Forderers unkontrolliert umherfliegen und Personen treffen und diese verletzen.

— Vor dem Einschalten des Forderers alle fremden Gegenstande, wie z. B.
Werkzeuge, Vorrichtungen, etc. vom Gurt entfernen!

0' HINWEIS

Abstreifer werden flir unterschiedliche Schuttgiter und beanspruchende Arbeits- und
Umgebungsbedingungen eingesetzt.

Daher kbénnen auch andere, als die unten aufgefiihrten Fehler und Stérungen
auftreten. In diesen Fallen den Hersteller kontaktieren.
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Symptom

KorrekturmafRnahme

Unzureichende
Reinigung und
Ruckfuhrung.

Prifen Sie, ob der Vorkopfabstreifer den Férdergurt mit der Ober-
kante des Abstreiferblattes bertihrt. Priifen Sie die Gurtoberflache,
die Gurtkanten und die Kopftrommelverkleidung. Uberpriifen Sie die
Montagemale und passen Sie sie gegebenenfalls an. Erhéhen Sie
die Spannung allméhlich in 5-10 %-Schritten, wobei Sie die Span-
nung am unteren Kabel um 15 % verringern, bis die Reinigung
ausreichend ist. Stellen Sie sicher, dass die Spannfeder nicht vollig
zusammengedrickt ist, und achten Sie auf Durchbiegung der
Schurrenwénde.

Der Fordergurt ist auf
einer Seite sauberer
als auf der anderen.

Uberprufen Sie die Montage, stellen Sie sicher, dass der Vorkopf-
abstreifer richtig montiert ist, und nehmen Sie alle Einstellungen
vor. Der Vorkopfabstreifer ist wahrscheinlich auf einer Seite zu weit
vom Foérdergurt entfernt und muss naher an den Férdergurt heran-
gebracht werden. Spannen Sie den Vorkopfabstreifer nach (siehe
Abbildung 9).

Das Abstreiferblatt
springt oder vibriert.

Uberpriifen Sie die Montage, stellen Sie sicher, dass der Vorkopfab-
streifer richtig montiert ist, und nehmen Sie alle Einstellungen vor.
Der Vorkopfabstreifer ist wahrscheinlich auf einer Seite zu weit vom
Fordergurt entfernt und muss néaher an den Fordergurt herange-
bracht werden. Spannen Sie den Vorkopfabstreifer wie oben
beschrieben nach (siehe Abbildung 9). Priifen Sie die Spannung an
der Spannungsvorrichtung, um sicherzugehen, dass die Spannung
korrekt ist. Stellen Sie die Spannung mithilfe der Spannungstabellen
erneut ein. Stellen Sie sicher, dass das Abstreiferblatt im richtigen
Winkel installiert ist. Stellen Sie sicher, dass der Vorkopfabstreifer
mittig auf dem Kopftrommel sitzt und der Kabelliberstand auf beiden
Seiten des Foérdergurtes 150 mm (6 Zoll) nicht Gberschreitet.

Stellen Sie sicher, dass sich die Schurrenwand nicht verbiegt.
Versteifen Sie gegebenenfalls die Wand.

Der Vorkopfabstreifer
verfangt sich an
mechanischer
Verbindungsstelle.

Prufen Sie, dass die aufleren 3-4 Elemente den Fordergurt nicht
berthren — mindestens 3-6 mm (1/8-1/4 Zoll) Abstand, damit die Ver-
bindungsstelle den Vorkopfabstreifer passieren kann, ohne sich zu
verfangen. Vergrol3ern Sie gegebenenfalls den Spalt, damit die Ver-
bindungsstelle den Vorkopfabstreifer passieren kann.

Material sammelt sich
in Zwischenraumen
an.

Entfernen Sie Uberschissiges Material und prifen Sie, ob der
Vorkopfabstreifer richtig positioniert ist. Stellen Sie sicher, dass das
untere Kabel richtig positioniert ist. Entfernen Sie das untere Kabel
ein wenig vom Foérderer, indem Sie die untere Halterung drehen.
Dadurch wird der Spalt vergroRert und das Material kann leichter
abgefiihrt werden. Erhdhen Sie die Spannung. Erhéhen Sie den
Unterschied zwischen der Spannung am oberen und unteren Kabel
auf 15 %.
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o HINWEIS

Ausristungen fur Foérderanlagen wie z. B. Gurtabstreifer sind einer Vielzahl von Schiitt-
guteigenschaften ausgesetzt und werden haufig unter extremen Betriebs- oder
Umgebungsbedingungen betrieben.

Es ist nicht méglich, alle Ursachen fiir eintretende Probleme vorherzusehen. Wenden
Sie sich an Martin Engineering oder einen Vertreter, wenn Sie auf andere als die in der
obigen Tabelle ,Fehlerbehebung® aufgefiihrten Probleme stol3en.

Nehmen Sie die Ausriistung nicht wieder in Betrieb, bevor das Problem ermittelt und
behoben wurde.

Demontage/Recycling/Entsorgung

1. Abstreifer so weit wie moglich nach Materialgruppen zerlegen.

Offizielle Stellen (Entsorgungsstellen, Amter) kontaktieren und tber die
ordnungsgemalfien Entsorgungs- bzw. Recycling-Mdglichkeiten informieren.

3. Unterschiedliche Materialien recyceln lassen.

Nur Materialien, die nicht einem sinnvollen Recycling zugefuhrt werden kdnnen,
durfen entsorgt werden. Die Entsorgung muss fachgerecht erfolgen.

Materialgruppen, die einem Recycling zugefiuhrt werden kdnnen, sind u.a.:

Stahlblech

Stahlprofile

Kunststoffe

Gummi

Buntmetalle

Elektrische Kabel

Elektrische Komponenten (mit Kupferanteilen)

Schmierstoffe
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Teillenummern

In diesem Abschnitt finden Sie die Produktnamen und entsprechenden Teilenum-
mern fur CleanScrapee-Vorkopfabstreifer und die zugehérige Ausristung. Bitte
geben Sie bei der Bestellung von Teilen die Teilenummern an:

CleanScrape® S Vorkopfabstreifer

Artikel-Nummer Ci1C X X R X XX
Teile-Nr. Préafix ——l_ ‘
AbstreifergroRe
Variante
Material des Abstreiferblattes
Gurtbreite
Hartmetall-Typ des Abstreiferblattes
Anzahl der Elemente im Abstreiferblatt
ABSTREIFERGRORE MATERIAL DES
S: Small ABSTREIFERBLATTES
R: Gummi
VARIANTE
B: Abstreiferblatt ohne Spannvorrichtung GURTBREITE
T: Abstreiferblatt mit Spannvorrichtung SXX: Zoll Gurtbreite
S: Abstreiferblatt mit Edelstahl- XXX: Gurtbreite in cm
Spannvorrichtung
M: Abstreiferblatt mit drehbarer HARTMETALL-TYP
Spannvorrichtung A: Hartmetallsorte A
F: Abstreiferblatt mit drehbarer B: Hartmetallsorte B
Edelstahl-Spannvorrichtung C: Hartmetallsorte C
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Abbildung 14: CleanScrape® S Vorkopfabstreifer, P/N CLCSXRXXXXXX

Pos. Beschreibung Teil-Nr. Menge
1 Abstreiferblatt 35 mm Element LG Tabelle 111 —
2 Kabel 5 mm Edelstahl C1CP51003S —
3 Kabeldse fiir 5 mm Kabel C1CP51005S 4
4 Presshiilse fur 5 mm Kabel C1CP51004C 2
5 Kabelklemme 3/16 verzinkt 32264-02 3
6 (OA) | Montageset Tabelle IlI 1

OA = ohne Abbildung

Tabelle Ill. Teilenummern fur CleanScrape® S Vorkopfabstreifer, Teile-Nr.

CLCSXRXXXXXX
Baugruppe Teile-Nr.
Teile-Nr. Pos. 1

CLICSXRXXXAXX C1CBCSA

CL1CSXRXXXBXX C1CBCSB

CLICSXRXXXCXX C1CBCSC
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Baugruppe Teile-Nr.
Teile-Nr. Pos. 3
C1CSTRXXXXXX C1CT1ST
C1CSSRXXXXXX C1CT1SS
C1CSMRXXXXXX C1CT2ST
C1CSFRXXXXXX C1CT2SS
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Deutschland

Martin Engineering GmbH

In der Rehbach 14, 65396 Walluf, Deutschland
Tel. +49 6123 9782 0; Fax +49 (0)6123 75533
info@martin-eng.de; www.martin-eng.de

Grol3britannien

Martin Engineering Ltd.

Unit 33, The Tangent Business Hub, Weighbridge Road,
Shirebrook, NG20 8RX, Great Britain

Tel +44 115 946 4746

info@martin-eng.co.uk; www.martin-eng.co.uk

Frankreich

Martin Engineering SARL

50 Avenue d‘Alsace, 68025 Colmar Cedex, France
Tel. +33 389 20 63204; Fax +33 389 20 4379
info@martin-eng.fr; www.martin-eng.fr

Russland

OO0 Martin Engineering

Bolshaya Kalitnikovskaya str, 42, office 508,
Municipal district Tagansky, Moscow, 109029 Russia
Tel. +7 495 181 33 43; Fax +7 499 720 62 12
info@martin-eng.ru; www.martin-eng.ru
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Spanien

Martin Engineering Spain

c/Balmes 297 ler 2a, 08006 Barcelona, Spain
Tel. +34 876 245 114; Fax +34 93-2400545
info@martin-eng.es; www.martin-eng.es

Tarkei

Martin Engineering Turkiye

Yukari Dudullu imes Sanayi Sitesi, B Blok 205 Sokak No.6
34775 Umraniye Istanbul, Turkey

Tel. +90 216 499 34 91; Fax +90 216 499 34 90
info@martin-eng.com.tr; www.martin-eng.com.tr

Italien

Martin Engineering Italy Srl

Via Buonarroti, 43/A, 20064 Gorgonzola (Ml), Italy
Tel. +39 02 9538 3851; Fax +39 02 9538 3815
info@martin-eng.it; www.martin-eng.it
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