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1 Allgemeines

HINWEIS

Vor Beginn der Arbeiten am Abstreifer oder des Forderers muss diese
Betriebsanleitung Teil 1 und Teil 2 komplett durchgelesen und
verstanden werden.

1.1 Zu dieser Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung gilt ausschlieB3lich fur Abstreifer und richtet sich an
diejenigen Personen, die Abstreifer installieren, in Betrieb nehmen und dessen
Einsatz uberwachen.

Die Betriebsanleitung muss fur die Lebensdauer der Abstreifer aufbewahrt
werden und in ordentlichem Zustand allen Personen zuganglich gemacht
werden, die mit Arbeiten mit und an Abstreifern betraut sind.

1.2 Mitgeltende Unterlagen

Die separat bereitgestellte Betriebsanleitung Teil 1 ist Bestandteil dieser
Betriebsanleitung.
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1.3

1.4

Artikelnummer
Abstreifer

Fordergurtbreite in Zoll

41605—¥B_Q

DDEEF -

|®

Blattausfuhrung

Edelstahiplatte mit Hartmetall Reversierbetrieb (C)
Baustahliplatte mit Hartmetall, Reversierbetrieb (R)
Baustahiplatte mit Hartmetall (H)

Reinigungsbreite in Zoll

Dampfungsausfihrung

Standard Gummipuffer (MR)

Hauptachse Optionen

Lackierter Stahl (1.0037/RAL 2004) (P)
Lackierter Stahl C5M (1.0037/RAL 2004) (C)

Edelstahl 1.4571) (S)

Spannvorrichtung Optionen
Keine Spannvorrichtung (0)
Lackierte Federspannvorrichtung (T)
Edelstahl Federspannvorrichtung (S)

Verlangerte Hauptachse in dm

Spannvorrichtung

Artikel Nummer

Artikel Qty

41641-XXXXXXXXTX

SQC2-35701 1

41641-XXXXXXXXSX

SQC2-35701-SS 1

Technische Daten

Der Abstreifer ist fur folgende Betriebsparameter geeignet:

Betriebsparameter

Forderbandbreite:

450 — 3.000 mm

Forderbandgeschwindigkeit:

Max. 5,1 m/s

Einsatztemperatur:

-30 - +75 °C (Dampfer Typ “MR”)

Reversierbetrieb:

Mdglich (alle Blattausflihrungen, aufder Typ "H")
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2 Installation

HINWEIS

Eine allgemeine Beschreibung der Abstreiferinstallation finden Sie in Teil 1 dieser
Betriebsanleitung.
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Die Spannvorrichtung kann in zwei Richtungen montiert werden: vor dem

Hauptrahmen oder alternativ hinter dem Hauptrahmen. Die Einbauposition sollte
jedoch auf beiden Seiten identisch sein.

Die alternative Einbauposition ist wie folgt:
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Position der Bohrungen zur Befestigung der Spannvorrichtungen am Gehause:

Alternativ:
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2.2 Montage der Spannvorrichtung
1 2
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2.3 Montage des Abstreifers
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Schmierstoffspezifikation

MoS,
Einsatzbereich bis min. 121 °C
Gute chemische Stabilitat

Langfristige Bestandigkeit
gegen UV-Strahlung und
Feuchtigkeit

Sehr niedriger
Reibungskoeffizient
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2.4 Kennzeichnungen anbringen

2.4.1 Sicherheitskennzeichnung

Die folgende Sicherheitskennzeichnung ist an der Férderanlage in unmittelbarer
Nahe zum Abstreifer anzubringen:

Verletzungsgefahr
@ durch Einzugsstelle
am Abstreifer.
O Geeignete trennende
Schutzeinrichtungen
verwenden!

2.4.2 Weitere Kennzeichnungen

Die aufgeflhrten Kennzeichnungen sind bereits am Produkt angebracht:
1. Aufkleber mit der Adresse der Niederlassung von Martin Engineering und der
Bezeichnung des Produkts

2. Ein Aufkleber mit den Spannungswerten fur das jeweilige Spannsystem
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Deutschland

Martin Engineering GmbH

In der Rehbach 14, 65396 Walluf, Germany

Tel. +49 (0)6123 97820; Fax +49 (0)6123 75533
info@martin-eng.de; www.martin-eng.de

Frankreich

Martin Engineering SARL

50 Avenue d‘Alsace, 68025 Colmar Cedex, France
Tel +33 389 20 6324; Fax +33 389 20 4379
info@martin-eng.fr; www.martin-eng.fr

Italien

Martin Engineering ltaly Srl

Via Eleuterio Pagliano, 35 20149 Milano, Italy
Tel. +39 02 9538 38 51

info@martin-eng.it; www.martin-eng.it

Kasachstan

Martin Engineering LLP

building 152/6, office 513,

Radostovtsa street, Bostandy district,
Almaty, 050000, Republic of Kazakhstan

Tel. +7 707 862 6868
kz-info@martin-eng.com; www.martin-eng.kz

Spanien

Martin Engineering Spain

c/Balmes 297 3° 12 b 08006 Barcelona, Spain
Tel. +34 (0)876 245114

info@martin-eng.es; www.martin-eng.es

Tirkei

Martin Engineering Turkiye

Yukari Dudullu imes Sanayi Sitesi, B Blok 205 Sokak
No.6

34775 Umraniye Istanbul, Turkey

Tel +90 216 499 34 91

info@martin-eng.com.tr; www.martin-eng.com.tr

Vereinigte Konigreich

Martin Engineering Ltd.

Unit 33, The Tangent Business Hub,
Weighbridge Road, Shirebrook,

NG20 8RX, United Kingdom

Tel. +44 115 946 4746
info@martin-eng.co.uk; www.martin-eng.co.uk




