Martin® QC™#1 HD Vorabstreifer

Der Martin® QC™#1 HD Vorabstreifer wurde fiir die
schwierigsten Einsatzbedingungen entwickelt.

Das wirtschaftliche System aus Vorabstreifer und Spann-
vorrichtung verbindet eine wirkungsvolle Reinigung mit
einer hohen Standzeit bei minimalen Wartungsaufwand.

Durch den Einsatz verschiedender Urethanabstreifblat-
ter ist dieser Vorabstreifer sowohl flir den normalen als
auch fir den Einsatz in Hochtemperatur oder unter hoch
abrasiven Bedingungen geeignet.

Technische Daten: Merkmale
Férderbandgeschwindigkeit max. 4,6 m/s . Reduzierter Wartungsaufwand
Kopﬁrommeldurchmesser* 300 - 600 mMm SChne”er, WerkZeUgloser AbStreiferblattweChsel, nur
" - durch Entfernen und Wiedereinsetzen eines einzigen
Forderbandbreite 500 - 2400 mm Sicherungsstiftes.
Achsausfiihrung o dL:rcéggs(tEﬁ‘lL(fa%?n ¢ GleichmaRige Reinigungsleistung
- Das Abstreiferblatt mit dem patentierten “CARP”-Design
Einsatztemperatur** -20°C - +70°C und die verwendeten Spannvorrichtungen sorgen fiir
Schiittguttemperatur*** max. eine wirkungsvolle Reinigung wahrend der gesamten
Alle Urethane ausser Griin +70°C Standzeit des Abstreiferblattes, insbesondere bei hohen
e +150°C Forderbandgeschwindigkeiten und/oder mechanischen
(Kurzzeitig bis +177°C) Spleilten.
* Robuste und flexible Konstruktion
Blattausfiihrung - Fir flache Kopftrommeln, Die robuste Hauptachse ist mit einem aufgeschweil3tem
Solid P — mechanische Spleike Flachmaterial verstarkt. Die Aluminiumaufnahme des
— Abstreiferblattes gewahrleistet einen sicheren Halt auf
der Hauptachse.
Blattausfiihrung - Fir eine saubere
Geschlitzt bo T o Abstreifkante
=5

Fir ballige Kopftrommeln

Blattausflihrung - _ Mittige Beladung, fiir

Segmentiert LI " 7| gleichmaRigen Verschleil
Blattausfiihrung - —= | Fur ballige Kopftrommeln

Geschlitzt und T Mittige Beladung

Segmentiert NS B Mechanische Spleike

*

Fir Kopftrommeldurchmesser gréfRer 600 mm, Martin
Engineering kontaktieren.

*%

Fir Einsatztemperaturen unter -20°C kann Martin
Engineering entsprechende Beheizung der
Komponenten anbieten. Martin Engineering kontaktieren
fur weiterflihrende Informationen.

Tk

Fur weitere Spezifikationen siehe Datenblatt L3375.
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Martin® QC™#1 Heavy-Duty Vorabstreifer - Installationsposition

Foérderband

laufrichtung §

Kopftrommeldurchmesser

Horizontale

Installationsposition

Mittellinie ‘ A

min. 210

dK:rF::fI:::?sr:::; C = AbstandsmaR
[mm)] [mm]
300-375 114
376-475 102
476 > 89

*inkl. Gummierung und Férderband

Problem Solved™ GuARANTED !

Druckschriftnr. L3370-07DE-06/17
© Martin Engineering Company 1999, 2012




Martin® QC™#1 HD Vorabstreifer - Abmessungen

Y
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ML = Achsgesamtlange

%l 997 203
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T < CW = Reinigungsbreite >
T 203
[l « H 221
< RL = Lange der Verstarkung >

Abmessungen - mm

Forderbandbreite | g Bro ML | R | e Spanvor. | Spannvorrientung
[in] [mm] [in] [mm] [in] [mm] [mm] [mm] [ka] Single Dual
18 500 12 305 16 406 1219 - 15/16 X -
24 650 18 457 22 559 1372 - 19720 X -
30 800 24 610 28 71 1524 - 21/22 X -
36 1000 30 762 34 864 1676 - 24 /26 X -
42 1200 36 914 40 1016 1829 - 27 /28 X -
48 1400 42 1067 46 1168 1981 - 29/30 X -
54 1600 48 1219 52 1321 2134 1321 38/39 - X
60 1800 54 1372 58 1473 2286 1473 39/42 - X
66 1900 60 1524 64 1626 2438 1626 46 /48 - X
72 2000 66 1676 70 1778 2591 1778 52 /53 - X
78 2100 72 1829 76 1930 2743 1930 53 /54 - X
84 2200 78 1981 82 2083 2896 2083 58 /60 - X
96 2400 90 2286 94 2388 3200 2388 62 / 66 - X

Anmerkung zu den Reinigungsbreiten Schmal und Breit

Bei der Auswahl der richtigen Reinigungsbreite, ist in jedem Falle die zu reinigende Flache auf dem Forderband zu bertiicksichtigen.
Martin Engineering empfiehlt, das die duReren Abstreiferkanten nicht mehr als ca. 100 mm tber dem zu reinigenden Bereich Uber-
stehen, da das Forderband nicht Gber die komplette Breite gereinigt werden muss und die Abstreiferblatter in dem iberstehenden
Bereich weniger verschleilen wiirden. Diese Empfehlung kann nur als grobes Auswahlkriterium herangezogen werden, bei weite-
ren Fragen oder Problemen bitte an Martin Engineering wenden.
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Martin® QC™#1 HD Vorabstreifer - Teilenummererkléarung

Martin® QC™#1 HD Vorabstreifer - Teilenummer Martin® QC™#1 HD Abstreiferblatt - Teilenummer
35382-aabbccddee-ff+E 35381-aabbccdd
a Forderbandbreite in Zoll a Forderbandbreite in Zoll

Abstreiferblattausfiihrung Abstreiferblattausfiihrung

11: solid 11: solid

01: geschlitzt 01: geschlitzt

10: segmentiert 10: segmentiert

00: geschlitzt und segmentiert 00: geschlitzt und segmentiert
c Reinigungsbreite in Zoll c Reinigungsbreite in Zoll
d Urethanoptionen* d Urethanoptionen**

siehe Abstreiferblattteilenummer OR: Orange (90 Shore A)*™*

BR: Braun (Chemisch bestandig)
e Hauptrahmen Optionen

GR:  Grin (Temperatur bestandig)
@9: Lackiert (RAL 2004)

NB: Marineblau (Klebrige Schiittgtiter)
A4: Edelstahl (1.4571)

CL: Klar (Trockene Schiittgtiter)

f Verlangerter Hauptrahmen in dm CY:  Gelb (Hochabrasive Bedingungen)

MA:  Orange (83 Shore A)

*

Fir weitere Spezifikationen siehe Datenblatt L3375.

** Urethanoption “OR” ist nur in Abstreiferblattausfiihrung 11 und 10 verfligbar.
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Martin® QC™#1 HD Vorabstreifer - Zubehér

Spannvorrichtungen Teilenr. Gewicht Zubehor Teilenr.
[kg] Martin® Inspektions
.. - +

Martin® Twist Spannvorrichtung 31443-1+E 17 Tur (Stahl) CYAXXXXXXXX+E
Martin® Twist Spannvorrichtung (Dual 31443-2RI+E 26 in® i

! ! p | g (Dual) Martin® Inspektions CYARDOCOOOCOGE
Martin® Twist Spannvorrichtung - Rund 38850 9 Tar (Gummi)
Martin® Twist Spannvorrichtung (Dual) - Rund 38850-2 14 Martin® Hangetrager 27382+E
Martin® Federspannvorrichtung 38180 10
Martin® Federspannvorrichtung (Dual) 38180-2 15

Martin® Twist Spannvorrichtung (Teilenr. 31443-1+E)

Schlisselweite 38
<« 114 > Schliisselweite 32

l«— 152 —>

Martin® Twist Spannvorrichtung - Rund (Teilenr. 38850)

«— 183 — >
—>» 63 |« >
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Schlisselweite 32

Martin® Federspannvorrichtung (Teilenr. 38180)
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