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Optimale Reinigungsleistung und langere Lebensdauer,
somit ein minimierter Wartungsaufwand



MARTIN® CLEANSCRAPE VORABSTREIFER

Die revolutionare Innovation der Gurtreinigungstechnik

Umlenkadapter Rollenhalter
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Der in einer ,Raumkurve® installierte WAHT“NGS'
Vorkopfabstreifer mit Hartmetall- A“I:wnun

Abstreifelementen. Vier Grof3en Festpunkt
stehen zur Verfliigung: S, M, L, HD

Der CLEANSCRAPE-Vorabstreifer wird direkt unterhalb des Abwurfbereiches installiert. Der
Abstreifer wird diagonal Uber die Kopftrommel gespannt und bildet eine ,Raumkurve®. Die
einzelnen Abstreifelemente sind in eine Matrix einvulkanisiert und nur mit geringem Druck durch
Federkraft an das Férderband angelegt. Trotz eines relativ geringen Kontaktdrucks zwischen Band
und Abstreifer kann man von einer Reinigungsleistung von 85 bis 95 % je nach Material ausgehen.

Der CLEANSCRAPE-Vorabstreifer kann sowohl bei mechanischen als auch bei vulkanisierten
Gurtverbindungen eingesetzt werden. Die Abstreifelemente sind in mehrere Hartmetallsorten
verfugbar, um lhrer Anwendung, auch im korrosiven Umfeld, gerecht zu werden. Der Abstreifer
kann auch in diversen explosionsgefahrdeten Umgebungen eingesetzt werden, weitere
Einzelheiten entnehmen Sie bitte den technischen Unterlagen.

Dimensions @ Pulley dia. (mm) Belt width (mm)

CSP S 300 - 550 400 - 1000
CSP M 550 - 900 500 - 1800
CSP L 900 - 1250 800 - 2500

CSP HD

800 - 2000 1000 - 3000
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VORTEILE UND EIGENSCHAFTEN

LANGLEBIG Halt langer als herkdmmliche Polyurethan-Abstreifersysteme

ZUVERLASSIG : Sicher bei mechanischen Gurtverbindungen, da mit
Hartmetallelementen ausgestattet und lediglich mit minimalem Druck
auf dem Band aufliegend.

EINFACH ZU Nach der Installation und dem Testlauf (2-6 Wochen) ist keine laufende

BEDIENEN Einstellung der Spannelemente erforderlich. Die Inspektions- und
Wartungsintervalle (Abstreiferwechsel) basieren auf dem jeweiligen
Einsatzfall.

VARIABLITAT Durch eine Vielzahl von Abstreifergrofien und Hartmetallsorten wird
verschiedensten Kopftrommeldurchmessern und Anwendungen
entsprochen.

KOMPAKT Auch in engeren Raumen leicht zu installieren.

HARTMELALLAUSWAHL - entsprechend lhrer Anwendung.

Auswahl des
Hartmetalles

Anwendung

Typische
Materialien

Kennzeichnung
der Hartmetalle

Geeignet fur weniger abrasive Produkte
und mittlere Bandgeschwindigkeiten.

Kalkstein, Gips,

mechanischen Gurtverbindungen zu
verwenden

Kali
A Einsetzbar auch bei mechanichen Rot
Gurtverbindungen.
Geeignet fur maRig abrasive Produkte | Sand, Kohle,
B und mittlere Bandgeschwindigkeiten. Salz, Eisenerz, Griin
Einsetzbar auch bei mechanichen Zucker
Gurtverbindungen.
Geeignet fur extrem abrasive Quarzsand,
Materialien und hochste Asche, Eisenerz,
C Bandgeschwindigkeiten. Nicht mit Hartgestein, Blau

Schlacke, Sinter

Die Heavy Duty Variante (HD) ist nur mit dem Hartmetallen des Typs B verfiigbar.

Problem Solved™ GuARANTE !
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Autorisierte Vertreter in mehr als 32 weiteren Landern

Erteilte und angemeldete Patente ® eingetragenes Warenzeichen von Martin Engineering in den USA und an anderen ausgewahiten Standorten @ 2020 Martin Engineering



