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Importante
POR MEIO DESTE DOCUMENTO, A MARTIN ENGINEERING RENUNCIA QUALQUER
RESPONSABILIDADE POR: DANOS CAUSADOS PELA CONTAMINACAO DO MATERIAL; O
USUARIO DEIXAR DE INSPECIONAR, MANTER E CUIDAR DO EQUIPAMENTO;
FERIMENTOS OU DANOS CAUSADOS POR USO OU APLICACAO INADEQUADA DESTE
PRODUTO, CONTRARIANDO AS INSTRUCOES E ESPECIFICACOES DESCRITAS NESTE
DOCUMENTO. A MARTIN ENGINEERING E RESPONSAVEL APENASPELO REPARO OU
SUBSTITUICAO DOS EQUIPAMENTOS DEFEITUOSOS.

Sigatodas as regras de seguranca descritas neste documento, ass m como as hormas e regulamentos
governamentais e as responsabilidades do proprietério. Conhegae compreenda todos os procedi mentos
de bloquei o/identificacéo, conforme definido pela American National Standards Institute (ANSI) z244.1-
1982, Padréo Nacional Americano para Protec&o de Pessoal - Bl oqueiof | dentificagdo de Fontes de
Energia - Requisitos Minimos de Seguranca e Occupational Safety and Health Administration (OSHA),
Registro Federd, Parte 1V, 29 CFR Parte 1910, Controle de Fonte de Energia Perigosa

(Bloqueio/l dentificagéo); Regra Final.

APERIGO

Perigo: Perigo imediato que causard danos pessoais severos ou morte.

A AVISO

Aviso: Perigo ou préticas inseguras que podem resultar em danos pessoais.

A CUIDADO

Cuidado: Perigo ou préticas inseguras que podem resultar em danos ao produto ou 4 propriedade.

IMPORTANTE

Importante: Instrucdes que devem ser seguidas para garantir a instalagdo/operacdo adequada do
equipamento.

OBSERVACOES

Observacoes: Informacdes para ajudar o leitor.
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Introducao

Geral

Instalacoes sem
tubulacdo

Acesso de
inspecdo do
limpador de
correia

Referéncias

Martin Engineering M3815P-08/12

Para reintroduzir o produto no fluxo de produto, uma Pré-limpador ¢ instalado
na face da polia principal. Em um sistema de limpador duplo, o Limpador
Secundario € instalado imediatamente apds o Pré-limpador para remover
material dificil restante na correia transportadora. Se um Pré-limpador nao
puder ser usado por limitacdes de espaco, o Limpador Secundério serd
instalado sozinho. Se o processo de manipulag¢do de material ou produto puder
ser afetado pela contaminacio do uso desses limpadores de correia, o usudrio
serd responsavel por tomar as medidas necessdrias para evitar a
contaminacdo. Consulte a Martin Engineering ou um representante quanto a
limpadores de correia alternativos ou locais de limpador de correia a usar
quando a contaminagdo puder ser um problema.

Estes procedimentos foram escritos para o equipamento que estd sendo
instalado em uma tubulacdo de polia fechada. Se a polia ndo for fechada, o
equipamento deve ser instalado usando os melhores recursos e métodos de
campo disponiveis para garantir que as dimensdes fundamentais sejam
seguidas para instalagdo adequada.

Se o limpador de correia for instalado em uma tubulagdo de polia fechada,
uma Porta de Inspecao Martin® deve ser instalada. As Portas de Inspecao
Martin® estdo disponiveis através da Martin Engineering ou de um
representante.

Os documentos a seguir sdo mencionados neste manual:

e American National Standards Institute (ANSI) z244.1-1982, Padrdo
Nacional Americano para Protecdo de Pessoal - Bloqueio/ldentificacdo de
Fontes de Energia - Requisitos Minimos de Seguranca, American National
Standards Institute, Inc., 1430 Broadway, Nova York, NY 10018.

* Registro Federal, Volume 54, Nimero 169, Parte 1V, 29 CFR Parte 1910,
Controle de Fonte de Energia Perigosa (Bloqueio/ldentificacdo); Regra
Final, Department of Labor, Occupational Safety and Health
Administration (OSHA), 32nd Floor, Room 3244, 230 South Dearborn
Street, Chicago, IL 60604.

e Manual do Operador do Martin® SAF2™ e Limpadores Martin® SQC2S™,
P/N M3820

e Manual do Operador do Limpador H20 Martin® , P/N M3825

1 Tensionadores Quadrados da Estrutura Principal Martin® SQC25™
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Introducao

Seguranca

->
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Todas as regras de segurancga definidas nos documentos acima e todas as
regras de seguranca do proprietario/empregador devem ser estritamente
seguidas ao trabalhar no limpador da correia.

A PERIGO

Nao toque nem se aproxime da correia transportadora ou dos
acessorios do transportador quando a correia estiver em
operacio. Seu corpo ou roupas podem ficar presos e vocé pode
ser puxado para o transportador, resultando em ferimentos
graves ou morte.

A PERIGO

Antes de instalar, realizar manutencio ou ajustar o limpador
da correia, desligue e bloqueie/identifique todas as fontes de
energia para o transportador e acessorios do transportador de
acordo com os padroes do ANSI. A falha em fazer isso pode
resultar em ferimentos graves ou morte.

A PERIGO

Se esse equipamento for ser instalado em uma area fechada,
teste o nivel de gas ou o contetido de poeira antes de usar um
macarico de corte ou solda. Usar um macarico ou solda em
uma area com gas ou poeira pode provocar uma explosao
resultando em ferimentos graves ou morte.

A ADVERTENCIA

Antes de usar um macarico de corte ou solda na parede da
calha, cubra a correia transportadora com um revestimento
retardador de incéndio. A falha em fazer isso pode causar
incéndio na correia.

A ADVERTENCIA

Remova todas as ferramentas da area de instalacio e correia
transportadora antes de ligar o transportador. A falha em
fazer isso pode resultar em ferimentos graves ao pessoal ou
danos a correia e ao transportador.

A ADVERTENCIA

Estrutura principal com a lAmina pode ser pesada e pode
exigir duas pessoas para levantar. Tentar levantar o limpador
de correia sem assisténcia pode resultar em ferimentos.

2 Tensionadores Quadrados da Estrutura Principal Martin® SRC25™



Antes de instalar o limpador da correia e o tensionador

N

.0
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IMPORTANTE

O servico de entrega é responsavel por danos que ocorram no
transporte. A Martin Engineering NAO PODE abrir
reivindicacoes por danos. Entre em contato com seu agente de
transportes para obter mais informacoes.

1. Inspecione o recipiente de envio quanto a danos. Relate danos ao servigo
de entrega imediatamente e preencha o formuldrio de reivindicacdo do
servico de entrega. Mantenha quaisquer mercadorias danificadas sujeitas
a exame.

2. Remova o conjunto do tensionador do recipiente de envio.

3. Se algo estiver faltando, entre em contato com a Martin Engineering ou
um representante.

A ADVERTENCIA

Antes de instalar o equipamento, desligue e bloqueie/
identifique todas as fontes de energia para o transportador e
acessorios do transportador de acordo com os padroes do
ANSI. A falha em fazer isso pode resultar em ferimentos
graves ou morte.

4. Desligue e bloqueie/identifique a fonte de energia de acordo com os
padrées do ANSI (consulte "Referéncias").

A PERIGO

Se esse equipamento for ser instalado em uma area fechada,
teste o nivel de gas ou o contetido de poeira antes de usar um
macarico de corte ou solda. Usar um macarico ou solda em
uma area com gas ou poeira pode provocar uma explosao
resultando em ferimentos graves ou morte.

5. Se for usar um magcarico de corte ou solda, teste a atmosfera quanto ao
nivel de gds ou contetido de poeira. Cubra a correia transportadora com
uma tampa retardadora de incéndio.

IMPORTANTE

Centralize as 1aminas do limpador da correia para limpar
uma area mais estreita que a largura da correia
transportadora. Isso permite movimento de um lado a outro
da correia e impede danos a borda da correia.

OBSERVACAO

A parede da calha em que o tensionador estara localizado é
referida como ''lado do operador''. O outro lado da calha é
referido como ''lado distante''. (Se estiver instalando tensionadores
duplos, o lado mais acessivel € o "'lado do operador''.)

6. Determine que lado da calha € mais facil de acessar. Posicione o
tensionador na parede da calha mais acessivel.

3 Tensionadores Quadrados da Estrutura Principal Martin® SRC25™

Antes da instalacao



Instalacao

Instalando o limpador da correia e o tensionador

Instalacdo do
tensionador

Instalagcdo do
limpador de correia

Martin Engineering M3815P-08/12

. Localize, marque e corte fendas de acesso ao limpador e furos de

montagem de acordo com o manual do operador do limpador de correia
adequado (consulte "Referéncias").

. Suporte de montagem (A) para a parede da calha usando parafusos de

remate, arruelas e porcas (B).

. Para limpadores de correia usando laminas estilo Martin® SAF2™, gire

o suporte do tensionador para cima para 10° como mostrado no manual
do operador, P/N M3820.

4. Remova o parafuso de remate (C) e a porca (D) do tensionador.

. Repita as etapas 2—4 para suporte do tensionador na parede da calha

oposta.

. Remova o cartucho da Iamina de acordo com o manual do operador do

limpador de correia adequado.

. Deslize a estrutura principal (F) pelos cortes da parede da calha e na

posicdo nos tensionadores. Certifique-se de que o pino de rolagem (G)
estd localizado no lado distante da estrutura principal e que o coletor para
o pino (E) estd no lado do operador da estrutura principal.

4  Tensionadores Quadrados da Estrutura Principal Martin® SQC25™



3. Gire a abragadeira articulada (H) para a posicdo e instale o parafuso de
remate (C) e a porca (D). Aperte a porca a mao.

4. Repita a etapa 3 no lado distante do tensionador.
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5. Instale o cartucho da lamina de acordo com o manual do operador do
limpador de correia adequado.

6. Centralize a 1amina na correia.

<] K

7. Aperte a porca (D) e o parafuso de cavilha (K).

Martin Engineering M3815P-08/12 5 Tensionadores Quadrados da Estrutura Principal Martin® SRC2S™
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Instalacao

Tensionando o 1. Tensione o limpador de correia de acordo com o tipo de lamina usado.

hmp ador de a. Para limpadores com amortecedor de borracha:

correia (1) Gire a porca sextavada na haste rosqueada até que o cartucho da

lamina faca contato uniformemente através da correia.

(2) Quando todas as laminas estiverem em contato, gire de 1/2 a 1
volta completa.

b. Para limpadores com amortecedores de uretano:

(1) Gire a porca sextavada na haste rosqueada até que o cartucho da
lamina faca contato uniformemente através da correia.

(2) Quando todas as laminas fizerem contato, gire duas voltas
completas.

]

2. Alinhe os furos na haste rosqueada (N) com os furos na bucha superior
(L) e insira o pino (M).

Martin Engineering M3815P-08/12 6 Tensionadores Quadrados da Estrutura Principal Martin® SRC2S™



Depois de instalar o limpador da correia e o tensionador

Martin Engineering M3815P-08/12

1. Limpe completamente a parede da calha acima do tensionador.

2. Coloque as Etiquetas de Aviso de Produtos do Transportador (P/N 23395)
na parede da calha externa visiveis ao operador do limpador da correia.

A ADVERTENCIA

A falha em remover as ferramentas da area de instalacio e a
correia transportadora antes de ligar a fonte de energia pode
provocar ferimentos graves ao pessoal e dano a correia.

A PERIGO

Nao toque nem se aproxime da correia transportadora ou dos
acessorios do transportador quando a correia transportadora
estiver em operacao. O corpo ou as roupas podem ser
capturados e puxados para a correia transportadora,
causando ferimentos graves ou morte.

3. Ligue a correia transportadora por uma hora, entdo desligue.

A PERIGO

Antes de instalar, realizar manutencao ou ajustar o limpador/
tensionador da correia, desligue e bloqueie/identifique todas
as fontes de energia para o transportador e acessorios do
transportador de acordo com os padroes do ANSI. A falha em
fazer isso pode resultar em ferimentos graves ou morte.

4. Certifique-se de que todos os fixadores estdo firmes. Aperte, se

necessario.

5. Certifique-se de que o limpador néo esteja trocando a linha da correia. Se

estiver, instale o suporte de correia a frente do ponto de contato da 1dmina
com a correia (limpador secundério).

6. Inspecione o limpador de correia quanto ao seguinte:

* Desgaste. (Uma pequena quantidade de desgaste por passagem
forcada pode ser encontrada. Isso parard quando as laminas
desgastarem conforme o contorno da correia transportadora.)

¢ Acumulo de material. (Nenhum material entre as laminas e o lado de
retorno da correia do transportador deve ser encontrado.)

7. Se desgaste, acimulo de material ou outro problema existir, consulte

"Solugdo de problemas".

7 Tensionadores Quadrados da Estrutura Principal Martin® SQC25™
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Manutencao semanal

IMPORTANTE

Leia toda a secdo antes de iniciar o trabalho.

OBSERVACAO

A inspecao de manutencio deve ser realizada nao menos que
semanalmente. Algumas aplicacoes podem exigir inspecoes de
manutenciao mais frequentes.

A PERIGO

Antes de instalar, realizar manutencao ou ajustar o limpador/
tensionador da correia, desligue e bloqueie/identifique todas
as fontes de energia para o transportador e acessorios do
transportador de acordo com os padroes do ANSI. A falha em
fazer isso pode resultar em ferimentos graves ou morte.

Manutencao semanal

Remova qualquer material do limpador de correia.

2. Certifique-se de que todos os fixadores estdo firmes. Aperte, se
necessario.

3. Verifique a tensdo no limpador. Redefina a tensdo, se necessario.

Limpe todas as etiquetas. Se as etiquetas ndo estiverem legiveis, entre em
contato com a Martin Engineering ou seu representante para obter
reposicoes.

5. Verifique as 1aminas quanto a desgaste excessivo. Substitua, se
necessario.

6. Remova o equipamento de servigo se houver indicios de que ele ndo esta
funcionando adequadamente. Telefone para a Martin Engineering ou um
representante para obter assisténcia. NAO recoloque o equipamento em
operacdo até que a causa do problema tenha sido identificada e corrigida.

A ADVERTENCIA

A falha em remover as ferramentas da area de instalacao e a
correia transportadora antes de ligar a fonte de energia pode
provocar ferimentos graves ao pessoal e dano a correia.

7. Remova todas as ferramentas da area de manutengao.

A PERIGO

Nao toque nem se aproxime da correia transportadora ou dos
acessorios do transportador quando a correia transportadora
estiver em operacao. O corpo ou as roupas podem ser
capturados e puxados para a correia transportadora,
causando ferimentos graves ou morte.

8. Inicie a correia transportadora.

Martin Engineering M3815P-08/12 8 Tensionadores Quadrados da Estrutura Principal Martin® SQC25™



Solucao de problemas

Sintoma

Acao corretiva

Limpeza insuficiente e
devolucao.

* A tensao do limpador na correia esta definida para um nivel muito
alto ou muito baixo. Aumente ou reduza a definicao do
tensionador.

* As laminas estdo gastas. Verifique as laminas e substitua, se
necessario.

Ruido ou vibragéo.

A tensao nao é suficiente ou esta definida alta demais. Corrija a
tensdo, conforme o necessario. Se isso nao corrigir o problema, o
uretano da lamina pode ndo combinar com a aplica¢do. Entre em
contato com a Martin Engineering ou um representante.

Alta taxa de desgaste da
lamina.

A tensao do limpador na correia esta definida para um nivel muito
alto. Reduza a definicdo do tensionador.

Desgaste ou danos
incomuns as laminas.

Verifique as jungdes da lamina e repare conforme o necessario.

Estrutura principal ou de
suporte curvada ou
quebrada devido a
derrapagem da lamina.

Se as laminas estiverem gastas até a linha de desgaste ou mais,
substitua as laminas. Se as laminas nao estiverem gastas, verifique
o local da estrutura principal.

Corroséo ou degradacgao
quimica.

O uretano da lamina pode ndo combinar com a aplicagao. Entre em
contato com a Martin Engineering ou um representante.

OBSERVACAO

Equipamentos do transportador, como os limpadores de correia transportadora, estao sujeitos a uma
ampla variedade de caracteristicas de materiais de grande volume e frequentemente precisam operar
sob condicoes operacionais ou ambientais extremas. Nao é possivel prever todas as circunstincias que
podem exigir solucio de problemas. Entre em contato com a Martin Engineering ou um representante
se estiver com problemas que néao aqueles listados no grafico '"Solucao de problemas'' acima. Nao
recoloque o equipamento em operacao até que o problema tenha sido identificado e corrigido.

Lista de Se, depois de tomar as acdes corretivas sugeridas sob "Solucao de problemas”,
verlflcagdo de vocé ainda estiver com problemas, verifique o seguinte:
instalacdo

Lista de verificacao de instalacao

v A estrutura principal do Pré-limpador esta na distancia adequada da superficie da correia
em ambas as extremidades da estrutura principal.

v A ponta da lamina do Pré-limpador esta na linha central horizontal da polia ou abaixo dela e
nao esta no caminho do fluxo de material.

v A ponta da lamina do Limpador Secundario esta a 2 pol. (51 mm) além da linha central
vertical da polia.

v O Limpador Secundario nao esta trocando a linha da correia.
v As laminas estdo centralizadas na correia.

Martin Engineering M3815P-08/12 9 Tensionadores Quadrados da Estrutura Principal Martin® SRC2S™
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Nuameros de peca s,
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Tensionadores Tensionadores Quadrados da Estrutura Principal Martin® SQC28S™; =)
Quadrados da P/N 38664. Consulte a Figura 1. 8
Estrutura et
Principal Martin® g
™

SQC2S E
Z

Limpadores de Conjunto de Limpador Martin® SQC2S8™: P/N SQC2S-XXXXXXXXXX.

Correia Martin® o
Conjunto de Limpador Martin~ SAF2™: P/N SAF2S-XXXXXXXXXX.

Conjunto de Limpador Martin® SQC2S™ com
Laminas Estilo Mini Martin® SQC2S™; P/N SQC2MS-XXXXXXXXXX.

Conjunto de Limpador H20 Martin®: P/N H204000S-XXXX.

Diversos Conjunto de Montagem de Suporte de Servico Pesado Martin® :
P/N 34233-HD. Usado para montar os Tensionadores Quadrados da Estrutura
Principal Martin® SQC2S™ na trave, em vez de na parede da calha.

Martin Engineering M3815P-08/12 11 Tensionadores Quadrados da Estrutura Principal Martin® SRC25™



Numeros de peca

Figura 1.

Conjunto de Tensionador Quadrado da Estrutura Principal Martin®
SQC2S™, P/N 38664

Martin Engineering M3815P-08/12 12 Tensionadores Quadrados da Estrutura Principal Martin® SRC25™



Item Descricao Numero de peca Qtd.
1 Solda do suporte de montagem 35672 2
2 Bucha inferior 35674 2
3 Haste de tensionamento 35682 2
4 Bucha superior 35683-C 2
5 Conjunto do brago tensionador 38663 2
6 Trava de arame para pino de 1/4 x 2,25 ZP 35685 2
7 Solda de abracadeira articulada 38661 2
8 Pino de seguranca de 3/8 x 2-1/2 ZP 35687 2
9 Contrapino de 1/8 x 3/4 SS 31297 2
10 Parafuso HHC 1/2-13NC x 1-1/2 ZP 11763 2
11 Trava elastica de porca sextavada de 18577 2
1/2-13NC ZP
12 Parafuso SHS 1/2-13NC x 1 SS 22763-03 2
13 Graxeira de 1/8-27 NPT 38584 2
14 Insercédo do bloco do pivo 35684 2
15 (NS) Equipamento de montagem 35283 1
16 (NS) Etiqueta de aviso de produtos do 23395 2
transportador
17 Etiqueta Produtos Martin 32238 2
18 Etiqueta de Tensionamento SQC2-10002 4
19 (NS) Manual do operador M3815 1

Figura 1. Conjunto de Tensionador Quadrado da Estrutura Principal Martin®
SQC2S™, P/N 38664

Martin Engineering M3815P-08/12 13 Tensionadores Quadrados da Estrutura Principal Martin® SRC2S™
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Numeros de peca

A ADVERTENCIA

AWARNING

Bloqueie e/ou identifique todas as fontes de energia
para o sistema do transportador e sistema de

carregamento antes de realizar qualquer trabalho
no transportador ou acessoérios do transportador.
A falha em fazer isso pode resultar em ferimentos
graves ou morte.

Lock out and/or tag out all energy sources to
conveyor system and loading system before
performing any work on conveyor or conveyor
accessories. Failure to do so could result in severe
injury or death.

Recommended Tension for
Martin® SQC2S™ Belt Cleaner

|
|
For Cleaners with Rubber Buffer— ]
Turn hex nut on threaded rod until blade
cartridge makes contact evenly across the |
belt. Once all blades contact, turn 1/2 to |
1 full turn.
For Cleaners with Urethane Buffer— |
Turn hex nut on threaded rod until blade |
cartridge makes contact evenly across the
belt. Once all blades contact, turn 2 full |
turns.
|
|
|
|

martin.

800-544-2947 or 309-852-2384 martin-eng.com

Figura 3. Etiqueta de tensionamento Martin® SQC2S™, P/N SQC2-10002

Martin Engineering M3815P-08/12
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Apéndice

Dimensoes do Conjunto de Tensionador Quadrado
da Estrutura Principal Martin® SQC2S™

|
4.50 10.28 i |
(114) (261) |[ 4
Y
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Apéndice

Ajuste de Altura do Braco do Tensionador Quadrado

da Estrutura Principal Martin® SQC2S™

2.40
(61)

Martin Engineering M3815P-08/12
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Qualquer produto, processo ou tecnologia descritos nesse documento podem estar sujeitos aos direitos de
propriedade intdectual da Martin Engineering Company. Marcas registradas com o simbolo ® estédo regidradas
no Regigro de Patentes dos Estados Unidos (USPTO) e podem estar registradas umou mais paises ou regioes.
Outras marcas registradas da Martin Engineering Company nos Egados Unidos e/ou em outr os paises ou regifes
podem edar identificadas com os simbolos“ TM” e*“ SVI” . Outras marcas comerdais e nomes que podem ou ndo
estar afiliados, associados, ou serem endossados pela Martin Engineering Company, estéo identificados senpre que
possivel. Outrasinformagdes sobre a propriedade intelectual da Martin Engenharia Company podem ser obtidas no
site . www.martin-eng.comvtrademarks.
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