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FOCUS INDUSTRY 

Optimierte Spannung 
Maxirnierung der Leistung und Lebensdauer von Bandabstreifern 

Optimized tension 
Maxinlizing perfornunce and life of belt cleaners 

A ngesichts der Anzahl an UnfalJen, ctie bei der routinema­
fi Bigen Wartung und R einigung im Zusanunenhang mit 
Forderanlagen auftreten, hat j eder Schi.ittgutverarbeiter ein 
berechtigtes Interesse an Technologien , die helfen, Gefahren 
zu reduzieren und Verletzungen zu vermeiden. Bei scheinbar 
profanen Aufgaben, wie dem Einstellen von Bandabstreifern 
und dem Entfernen von verschi.ittetem M ateria] (Bild 1), mi.is­
sen Mitarbeiter oft in unmittelbarer N ahe des laufenden For­
derbands arbeiten, wobei selbst zufillige Beri.ihrungen in Se­
kundenbruchteiJen zu schweren Verletzungen ftihren konnen. 
Dari.iber hinaus konnen Verschi.ittungen, cti e mit den Riemen­
scheiben und UmJenkrollen in Kontakt konu11en und einen 
potentiellen Brennstoff darstellen, die Brandgefahr erhohen. 
Schlinm1er noch , in geschJossenen R aumen konnen Schwebe­
teilchen die richtige Zutat ftir eine Explosion darstellen. 

Bandreinigung zur Reduzierung des Ri.icktrags 
Obwohl Betreiber von Forderanlagen eine R eihe von Bandrei­
ni gungstechnologien zur Verftigung haben, handelt es sich 
bei den meisten derzeit genutzten Entwicklungen zur Be­
seitigung von Material von Bandoberflachen um Blatter mit 
Urethan- oder M etallspitzen. Diese Vorrichtun gen brauchen 
normalerweise eine Energiequell e - wie eine Feder, einen 
Druckluftspeicher oder ein spiralfo rm.iges Elastomerteil - die 
ctie Abstreiferkante am Band halt. Da das Blatt das Band direkt 
beri.ihrt, unterliegt es abrasivem VerschJeiB und muss regelmaBig 
angepasst und ausgetauscht werden, um eine effektive R eini­
gungsleistung gewahrleisten zu konnen. 

Spannen 
Ein entscheidender Faktor fLir die Leis tung eines j ed en R eini­
gungssystems ist di e Eihigkeit, di e richtige Kraft aufrechtzuer­
haJten, ctie erforderlich ist, um die Blattkante am Band hal ten zu 
konnen. D er Druck des Blattes gegen das Band muss reguliert 
werden , damit bei m.inimalem Blattverschleif3 optin<ale R ei­
nigung erzielt wird. Es besteht der verbreitete lrrglaube, dass 
der Abstreifer umso besser rei n.igt,j e starker er gegen das Band 
gedri.i ckt wird . Die Forschung zeigte, dass es vielmehr einen 
optimaJen Druckbereich gibt, in dessen Rahmen ctie Klinge das 
Ri.icktragsmaterial am effektivsten entfernt.Wird die SpaimLmg 
i.iber diesen Bereich hinaus erhoht, wird auch di e R eibung 
zwischen Blattern und Band hoher. Auf3e rdem wird die Le­
bensdauer der Blatter verki.i rzt, der Bandverschleif3 erhoht und 
der Stromverbrauch gesteigert - ohne eine Verbesserung der 
R einigungsleistung. 

D er Betri eb eines Bandabstreifers unterh alb des optimalen 
D ruckbereichs ftihrt auch zu einer weniger wirksamen R eini­
gung und kann den Blattverschleif3 tatsachli ch beschleunigen. 
Ein Bandreiniger, der das Band Ieicht beri.ih rt, mag von wei-

Given the number of conveyor-related accidents that occur 
during routine maintenance and cleanup, every bulk mate­

rial handler has a vested interest in technologies to help redu ce 
hazards and prevent injuri es . Seemingly mundane tasks such 
as adjusting belt clea ners and removing spillage (Fig. 1) often 
require employees to work in close proxim.ity to the moving 
conveyor, where even incidental contact can result in serious in­
jury in a split second. Further, spillage can contribute to the risk 
of fire by interfering with pulleys and idlers and by providing 
potential fuel. Even worse, in confined spaces, a.irborne particles 
can create the right ingredients for an explosion. 

1 Materialansammlungen am Boden sind ein Sicherheitsrisiko und 
mussen vom Betriebspersonal manuell beseitigt warden 
Accumulated material on floors is a potential safety risk and must 
be manually removed by operational personnel 

Belt Cleaning to Reduce Carryback 
Although there are a number of belt cleanin g technologies 
available to conveyor operators, most designs in use today are 
blade-type uni ts of some kind, using a urethane or metal-tipped 
scraper to remove material from the belt's slllface.These devices 
typically require an energy source - such as a spring, a com­
pressed air reservoir or a twisted elastomeric element - to hold 
the cleanin g edge against the belt. Because the blade directl y 
contacts the belt, it is subj ect to abrasive wea r and must be 
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2 Da die Mitte des Blattes ungleichmaBig verschleiBt, bilden die auBeren Rander einen .,Smiley" oder .,Mooning" 
As the center of the blade wears unevenly, the outer edges create a "smiley face" or "mooning" 

tem betrachtet in betri ebsbereitem Z ustand sein, in Wirklich­
keitjedoch wird zu vie! Ri.i cktrag mit hoher Geschwindigkeit 
zwischen Blatt und Band gedri.ickt. Dieser Materialdurchgang 
zwischen Band und Blatt erzeugt ungleichmaBi ge Abnutzungs­
kanaie an derVorderseite des Abstreifers. Lauft das M aterial wei­
terhin zwischen Blatt und Band hindurch, vverden diese Kanale 
groBer und der VerschleiB des Blattes ft.ihrt schnell zu em er 
gezackten Kante. 

Eine haufige Ursache ft.ir den BlattverschleiB, der oftmals selbst 
bei ordnungsgem.aB installierten und eingestellten Abstreife rn 
unbemerkt bleibt, ist der Bandieerlauf i.iber Iangere Zeit. Kleine 
Partikel, die in die Oberfhche des leeren Bandes eingebettet 
sind, konnen eine Wirkung wie Schleifpapier haben und di e 
Versch.l eiBrate sowohl des Biattes als auch des Bandes erhohen. 
Auch wenn die Ladung moglicherweise abrasiv ist, enthalt sie 
haufig Feuchtigkeit, die als Schmiermittel und Ki.ihlmittei client. 

Eine weitere potentielle Verschl eiBqueile ist ein Abstreiferblatt, 
das breiter ist ais der Materia.lfluss, denn das fLihrt dazu , class der 
auBere Abschnitt des Abstreife rblatts den nl.ittleren Abschnitt 
des Blatts vo m Forderband fernhalt. Infolgedessen kann der 
Ri.icktrag zwischen dem Band und dem VerschleiBbereich des 
Blattes durchflieBen und danl.it den VerschleiB in diesem mitt­
leren Bereich beschleml.igen. SchlieBlich entsteht durch diesen 
Prozess ein gekri.immtes VerschleiBmuster, bisweil en ais , Smi­
ley" oder , Mootl.in g" bezeichnet (Bild 2). 

Mit zunehmendem Versch.leiB der Urethanabstreife r nimmt die 
Oberflache des Blattes, die das Band beri.ihrt, zu. Dies ft.ihrt zu 
einer Verringerung des Blattdrucks auf das Band und zu einer 
entsprechenden Abnahme der R eitl.igungswirkung. D aher etfor-

regularly adjusted and periodi cally repiaced to maintain effec­
tive d eaning performance. 

Tensioning 

The abili ty to maintain the proper force required to keep the 
blade edge against the belt is a key fac tor in the performance of 
any d earung system. Blade- to-belt pressure must be controlled 
to achieve optimal d eaning with a nl.irumal rate of blade wear. 
There is a popular misconception that the harder th e cleaner is 
pressing against th e belt, the better it will d ean. But research has 
shown that there is actually an optimum range of blade pressure, 
w hich wiU most effectively remove carryback material . Increas­
ing tension beyond this range raises blade- to-belt fi·iction, thus 
shortening blade life, increasing belt wear and increasing power 
consumption - without improving d eaning performance. 

Operating a be.lt d eaner beiow the optimum pressure range also 
delivers Jess effective d eaning and can ac tually acceierate blade 
wear. A belt clea ner li ghtly tou ching th e belt may appear to be 
in working order fi·om a distance, whereas in reali ty, excessive 
amounts of ca rryback are being forced between the blade and 
th e belt at high velocity. This passage of material berween the 
belt and the blade creates channels of uneven wear on the fa ce 
of the d ea ner.As material continues to pass between the blade 
and the belt, th ese channels increase in size, rapidiy wearing the 
blade to a jagged edge. 

A common source of blade wear that often goes unnoticed -
even with a properly installed and adjusted d eaner- is running 
the be.lt empty for .long periods of time. Small partides embed­
ded in th e empty be.lt's surface can crea te an effect like sand 
paper, increasing the wear rate of both the blade and the belt. 
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FOCUS INDUSTRY 

dern die meisten mechanisch 
gespannten Systeme eine re­
gelmaHige Einstellung (N ach­
spannen), um den gleichblei­
benden Druck zu liefern, der 
fUr eine effektive Beseitigung 
des Ri.ickrrags erforderlich ist. 

Um das Problem des sich mit 
zun ehmend em VerschleiB 
verandernden Blattw inkels 
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zu i.iberwinden, kann ein ra­
dial eingestellter Bandabstrei­
fer mit einem speziell entwi­
ckelten gekri.immten Blatt , 
als ,CAIZ.P" (Constant Angle 
R adi al Pressure) bekannt , 
ausges tatte t werd en. Mit 
di esem inn ova tiven D esign 
werd en di e Verand erun gen 

3 Konstanter Reinigungswinkel und -druck • Constant cleaning angle and pressure 

des Kontakt\vinkels und des Oberfhchenbereichs mit zuneh­
mendem BlattverschleiB nuninuert, wodurch die Wirksamkeit 
des Blattes wahrend der gesamten Lebensdauer des Abstreifers 
erhalten bleibt (Bild 3). 

Spannung durch Luft 
N eue, mit Luft betriebene Spannsysteme sind automatisiert, 
um so ein e prazise Oberwachung und Spannun g i.iber ail e 
Lebensphasen der Blatter hinweg zu gewa hrl eisten . Dies re­
du ziert den Arbeitsaufwa nd , der normalen veise erforderlich 
ist, um einen optimalen Druck des Blattes aufrechtzuerhalten, 
und verHingert di e Lebensdauer des Bandes und des Abstrei­
fe rs. Ausgestattet mit Sensoren, die bestatigen, class das Band 
geladen ist und lauft, fahren di e Cerate das Blatt bei Stillstand 
oder wenn der Ferderer leer ist, automatisch zuri.ick und nuni­
rn.i eren so unnotigen VerschleiB des Ban des und des Abstreifers. 
D as Ergebnis ist eine stets korrekte Blattspannung bei reduzier­
tem Energiebedarfbeim Start- ohne Eingreife n des Bedi eners 
(Bild 4) . Fi.ir Standorte, di e keinen geeigneten Strom zugang 
haben , nutzt ein in sich geschlossenes D esign das laufende 
Forderband , um den eigenen Strom zu erzeugen. Dieser treibt 
einen klein en Luftkompressor an, der j ederzeit den optimalen 
Blattdru ck li efert. 
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4 Mithilfe von Sensoren kann das Blatt bei Stillstanden oder Leerlauf 

zuruckgezogen werden • Sensors can be used to back the blade 
away during stoppages or when running empty 

Even though the cargo may be abrasive, it often has moisture 
in it that serves as a lubricant and coolant. 

Another potential source of wear is when th e cleaner blade is 
wider than the material flow, causing th e outside portion of 
th e cleaning blade to hold th e center section of th e blade away 
from th e belt. As a result, carryback can flow between the belt 
and the worn area of th e blade, accelerating wear on this center 
secti on. Eventually, th e process creates a curved wear pattern 
sometimes referred to as a "snuley face" or "mooning" (Fig. 2). 

As urethane cleaner blades wear, th e surface area of the blade 
tou clung the belt increases. TI-lls causes a reduction in blade-to­
belt pressure and a corresponding decline in cleaner efficiency. 
Therefore, most mechanically- tensioned systems require peri­
odi c adjustment (re- tensioning) to deliver the consistent pres­
sure needed for effective carryback removal . 

To overcome the problem of th e blade an gle changing as th e 
blade wears, a radial-adjusted belt cleaner can be designed with 
a specially- engineered curved blade, kn own as "CARP" for 
Constant An gle R adial Pressure. With this innova tive design , 
th e changes in contac t angle and surface area are nuninuzed as 
the blade wears, helping to mai ntain its effectiveness throughout 
th e cl ea ner's service life (Fig. 3). 

Air Tensioning 
N ew air- powered tensionin g systems are automated for pre­
cise monitoring and tensioning throughout all stages of blade 
life, reducing the labor typicalJ y required to maintain optimum 
blade pressure and extending th e service life of both the belt 
and the cleaner. Equipped with sensors to confirm that the belt 
is loaded and running, the devices automaticalJy back the blade 
away during stoppages o r w hen th e conveyor is running empty, 
nuninuzing unnecessary wear to both the belt and cleaner. The 
result is consistently correct blade tension, with reduced power 
demand on start-up, all managed without operator intervention 
(Fig. 4). For locations lacking convenient power access, one self­
contained design uses the moving conveyor to generate its own 
electri city, w hich powers a small air compressor to maintain 
optimum blade pressure at all times. 
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5 Einfacher Service sollte ein Schlusselelement eines jed en Bandabstreifersystems sein 
Ease of service shou ld be a key element in any belt cleaner tensioning system 

Wartung 

Selbst die durchdachtesten und effi zientesten mechanischen 
Bandreinigungssysteme etfordern eine regelmaf3ige Wartung und 
I oder Einstellung, damit die Leis tung mit der Zeit nicht nachlasst. 
Die richtige Spannung der Bandabscheidersysteme minimiert den 
Versch.leiB am Band und an den BHittern des Abstreifers und hilft 
so, Schaden zu vermeiden Lmd eine effizi ente Reinigung zu ge­
wahrleisten. Bandabstreifer mi.issen auf H altbarkeit und eintache 
Wartung ausgelegt sein ; dabei sollten die Forderbander so kon­
struiert sein , class sie einen einfachen Service ermoglichen, bei­
spielsweise die erforderlichen Freidilmle fi.ir den Zugang aufWeisen 
(Bild 5). Damit ist es moglich, unkomplizierte und ,arbeitnelmler­
freund.liche" Serviceaufgaben eher konsistent auszufuhren. 

D er Einsatz werkseitig geschulter und zertifizierter Fach.leute 
kann auch dazu beitragen, class di e Wartung der Bandabstrei­
fer ordnungsgemaB und nach einem angemessenen Zeitplan 
erfo lgt. Erfahrene Servicetec hniker bemerken haufig andere 
Probleme bei Entwick.lungssystemen oder -komponenten, die 
vermieden werden konnen, wenn sie vor Auftreten eines kata­
strophalen Ausfal.ls gelost werden. Dies hilft den Betreibern von 
Fordereinri chtungen, potenzielle Anlagenschaden und teure 
ungeplante Ausfal.lzeiten zu vermeiden. 

Durch di e Fest!egung des fur jede einzelne Operation erfor­
derlichen Reinigungsziels und den Kauf eines Systems, das den 
in den CEMA-Normen festgelegten Bedingungen entspricht, 
ist es moglich, den Ri.icktrag zu kontrolli eren und dennoch 
eine lange Lebensdauer des Bandreinigers zu erreichen. Die 
Quintessenz ist: Richtig installierte und angepasste Bandabstrei­
fer helfen, den Riicktrag und Verschiittungen zu minimieren 
und das Risiko sowie die Gesamtbetriebskosten zu reduzieren. 

Maintenance 

Even th e best- designed and most efficient of mechanical belt 
cleaning systems require periodic maintenance and/ or adjust­
ment, or performance will deteriorate over tim e. Proper ten­
sioning of belt-cleaning systems minimizes wear on the belt 
and clea ner blades, helping to prevent damage and ensure ef­
fi cient clea ning action. Belt clea ners must be engineered for 
durability and simple maintenan ce, and conveyors should be 
designed to enable easy service, including required clearances 
for access (Fig. 5) . Service chores that are straightforward and 
"worker-fi:iendly" are more likely to be pe1formed on a con­
sistent basis. 

The use of factory-trained and certified specia.lry contrac tors 
can also help ensure that belt cleaner maintenan ce is done 
properl y, and on an appropriate schedule. Further, experi enced 
service technicians often noti ce oth er developing system or 
component problems that can be avoided if they are addressed 
before a catastrophic failure occurs, helping conveyor operators 
avoid potential equipment damaging and expensive unplanned 
downtime. 

By setting the cleaning goal necessary for each individual op­
eration and purchasing a system adequate for those conditions 
as laid out in CEMA standards, it's possible to achieve carry­
back control and yet obtain long life from belt clea ners. The 
bottom line is that properly-install ed and adjusted belt cleaners 
help minimize carryback and spillage, redu cing risk and overall 
operating costs. 
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