UYGULAMA BILGI FORMU

Martin® Piro Proses Akis Yardimci Uriinleri

Firma: ilgili Kisi:
Sehir: Ulke: Telefon:
E-Posta: Tarih:

Proses Parametreleri

Gunluk kriter tretim kapasitesi (ton): Fiili Planlanan
On Isitici Tipi: L] Kalsinatorli [ Kalsinatorsiiz Diger
Dizayn Firmasi: [ FLSmidth [ Polysius [J1 KHD Diger
Siklon Kademe Sayisi: Siklon Tipi: ] Tek Sira [ Cift Sira
Klinker sogutma tipi: Dizayn Firmasi:
Planlanan durus / Son revizyon durus sonrasi/
revizyon tarihi: durus sonrasi gegen zaman: ay
Yakit Ozellikleri
Kullanilan Yakit:
% Kullanim
Kalorifik Deger
Fiili Planlanan

Bitiimli Komiir

Linyit

Petrokok

RDF Plastik

Atik Yag

Lastik

Petrokok Siilfiir igerigi (%) : Fiili

Planlanan

Yakit oranlari (%) : alev borusundan

kalsinatorden

Enerji Tuketimi:

Problem Solved™

kcal (1 kg klinger igin)
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UYGULAMA BILGI FORMU

Malzeme Kosullan

Malzeme Tipi:

Malzeme Sicakhigr: °C  Ozgiil Agirlik: kg/m?

Nem igerigi: L] Kuru ] Nemli Nem %
Durum: I iri Taneli [ Tanecikli [ ince Taneli O Toz [J Yapigkan

Tanecik Boyutu:

Klor igerigi: [] Yiksek [1Orta [ Dustk Alkali igerigi: [ Yiksek [JOrta [JDusik

Yapisal Bilgi

Yapi Sekli: [ Kare/Dikdortgen [ Yuvarlak [ Sut [] Boru/Gaz Kanali Diger

Yapi Malzemesi: [1 Celik [ Paslanmaz Celik [1Beton Diger

Yapi Kontriiksiyonu: [] Kaynakli [ Civatali  Duvar Kalinhg: mm

Refrakter Malzemesi: Refrakter Kalinhgi: mm
Refrakter Omrii: ay

izolasyon Malzemesi: izolasyon Kalinhgn: mm

Problem Tipi

Akis Problemi: [1 Koprilesme [ Yapisma [ Birikme L1 Asili Kalma
Mevcut Malzeme Birikmesi Var mi? D Evet D Hayir
Yapisan Malzeme Kalinhgt: mm Yapisan Malzeme Hacmi: ton

Mevcut Malzeme Birikmesinin Olugsma Siiresi:

Kapasite Kaybi: ton % gunluk

Yapisan Malzeme Sertligi: 1 Cok Sert 1 Sert [1 Orta Sert ] Toz

Problemi Tanimlayiniz:
(Nerede? Ne siklikta? Nasil? vs...
4. Sayfada problemi gorsel
olarak agiklayiniz.)

Problemin Mevcut Coéziimii

Mevcut Temizleme Metodu : [ Su jeti [] Basingh Hava [] Sisleme / Balyozlama
[J Co2 Patlayici [] Hava Soklari Diger
Manuel Temizleme igin harcanan sure: saat/vardiya saat/gun
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Elle temizleme yapan personel sayisi: vardiya guin
Elle temizleme yapilirken yasanan is kaza sayisi: son 3 yil igerisinde

ilgili bélgede kullanilan hava soku sayisi:

Hava soku detaylar1 [ Tank hacmi 1: litre | Tank Hacmi 2: litre | Tank Hacmi3: litre

Miktar (adet)

Patlama frekansi (dk)

Patlama kontrolii igin [1 Manuel [ Zamankontrolli ~ [ Desarj esnasinda otomatik

kullanilan yontem: ] Malzeme depolandiginda otomatik (Akis yokken)

Enerji Kullahlabilirligi

Gii¢ Kaynaklari: L1 Elektrik 1 Pnomatik [] Hidrolik
Pnomatik:  Mevcut Basing: min.: bar enfazla: bar

Mevcut debi: m3/min

Mevcut debi/veya yaglayici var mi? D Evet IEI Hayir
Hava hattinin uygulama boélgesine uzakhgi: mm
Elektrik: Voltaj: V Frekans [] 50 Hz 1 60 Hz

Faz [J Mono faze L] Trifaze
Patlamaya dayanikli ekipman ihtiyaci: I:l Evet El Hayir
istenilen Kontrol Yontemi: [0 Zamanlayici Pano 1 PLC Ana Kumanda

[1 Solenoid Valf Uzerinden L1 Elle (Manuel)

Hava Soku Sisteminden Beklentiler:
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UYGULAMA BILGI FORMU

Problemi Tanimlayiniz:
Akis problemini gbsteren bir taslak resim ¢iziniz.

Not: Lutfen ilgili bdlgenin fotograf ve teknik resmini gonderiniz.
Fotograf ve/veya ¢izim Uzerinde akis problemini gosteriniz.
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