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1 Genel

Siyiricilar veya konveyor Uzerinde ¢alismaya baslamadan dnce, bu
isletim talimatlarinin tamami okunmali ve anlagiimalidir

1.1 Bu igletim talimatlari hakkinda

Bu igletim talimatlar yalnizca siyiricilar igin gegerlidir ve siyiricilarin montajini
gerceklestiren, onlari isletmeye alan ve kullanimlarini izleyen kisilere yoneliktir.
isletim talimatlari, siyiricilarin kullanim émrii boyunca saklanmali ve siyiricilarla
ya da siyiricilar Gzerinde calismakla goérevli tim kisilerin uygun kosullarda
erisimine acilmalidir.

Tam resimler temsilidir ve eksiksiz olmalari garanti edilmez.
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Siyiricilarla ilgili genel bilgiler

Siyiricilar, banth konveyorun tahliye bolgesine yapisan dokme malzemeyi
konveyor bantlarindan siyirmak icin kullanilir. Birden fazla siyirici kullanilarak
daha etkili siyirma saglanabilir.

Primer siyiricilar, bas tamburuna, dokme malzemenin tahliye parabolinun altina
takilir.

Sekonder siyiricilar, bant hareket yonunden bakildiginda, primer siyiricilarin
arkasina yerlestirilir ve konveyor bantlarinda ince kalintilarin siyrilmasi igin
kullanilir.  Tipik montaj konumu, tahliye tamburunun arkasinda kalmasina
ragmen, sut duvarlarinin iginde yer alir.

Bu isletim talimatlari, siyiricilarin konveyorlerdeki kapali tahliye bolgelerinde
kullanimina yonelik uygulamalari ve Onlemleri tarif etmektedir. Konveyorun
tahliye bolgesi kapali dedilse operator siyiricilarin ayni sekilde yeniden
konumlandiriimasini, monte edilmesini, bakimini ve onarimini saglamak igin
onlemler almalidir.

Ayrica operator, sistemin siyiricilarla guvenli sekilde ¢alismasi igin gerekli tim
koruyucu 6nlemlerin alindigindan emin olmalidir.

Siyiricilarin kontrold, temizligi ve bakimi kolay olmalidir. Bu amagla uygun erigim
yollari saglanmalidir.

Kullanim amaci

Siyiricilar, purtzsuz yuzeyli konveyor bantlarina yapisan dékme malzemenin
mekanik yontemle uzaklastiriimasi igin kullanilir. Yalnizca su durumlarda ve
kosullarda kullanilabilirler:

e yer Ustl sanayi bdlgelerinde

e konveyor bantlarinin tagiyici tarafinda

e Dbelgelerdeki teknik verilere uygun sekilde
e Dbelgelerde aciklanan montaj konumunda

Siyiricilarin  amacina uygun kullaniimasi i¢in asagidaki kosullarin yerine
getirilmesi gerekir:

e On caligmaya baglamadan énce, personele sistem (zerinde c¢alisma, ig
saghgr ve gulvenligiyle ilgili tim konular hakkinda talimatlar verilmis
olmaldir

e Gerekli tum kigisel koruyucu donanimlar giyilmelidir
e isletim talimatlarinin maddelerine tam olarak uyulmahdir.

Siyiricilarin belirtilenlerden farkh kosullarda galistiriimasi ve siyiricilar dzerinde
izinsiz degisikliklerin gergeklestiriimesi, yanhs kullanim olarak kabul edilir.
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1.4 ATEX direktifine gore tehlikeli bolgelerde kullanim
Siyiricinin standart modeli, tehlikeli bélgelerde kullanim icin UYGUN DEGILDIR.

Martin Engineering, belirli kosullar altinda ATEX bdlge 22 ve 21'de kullanima
uygun 6zel Urun gesitleri sunar. Bu Urdn gesitleri, zorunlu ek bilesenler igerir veya
ilgili kosullara uygun Urtn 6zelliklerine sahiptir.

ATEX bdlgelerinde siyiricilarin kullanimina yonelik ézel talimatlara uyulmalidir.

Bu Ozel Gran gesitlerinin kullanimi igin gereklilikler:
e DOkme malzemenin minimum tutusma enerjisi: >10 mJ
e Bant baglantilari vulkanize edilmis olmalidir

e DOkme malzemede siyiricilar Uzerinde darbeye bagli kivilcimlar
olusturabilecek hi¢bir madde olmamalidir.

e Kaplamalar (korozyon korumasi) standart katman kalinliklarina (maks.
80 um) sahip olmalidir

e Topraklama kablolari uygun sekilde désenmis olmalidir (Kagak direnci <
108Q0)
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1.5 Personel vasiflarn

Konveydrler ve siyiricilarla  yapilan ¢alismalar veya bunlar Uzerinde
gerceklestirilen galismalar, yalnizca yetkili ve kalifiye personele emanet edilebilir.
Nitelikli calisan vasfina sahip olan ve asagidaki tim gereklilikleri karsilayan kisiler
kalifiye kabul edilir:

e alaninda mesleki egitimini tamamlamis veya en az 5 yillik mesleki
deneyime sahip,

¢ teknik deneyim sahibi,

e lgili is saghgi ve glvenligi ydonetmelikleri hakkinda bilgi sahibi.
Kisiler;

e kendilerine verilen goérevleri ve riskleri degerlendirebilmeli,

e potansiyel tehlikeleri 6nceden fark edebilmeli,

e konveyorleri ve siyiricilari guvenli bir sekilde galigtirabilecek fiziksel ve
zihinsel yetenege sahip olmali,

e uygun egitimi ve bilgilendirmeyi almis olmali,
e Dbu igletim talimatlarini okuyup anlamalidir.

Toprak baglantilari, kablolama, anahtarlama, kontrol, regllasyon, otomasyon ve
tum elektrikli bilesenler Uzerindeki c¢alismalar vyalnizca egditimli elektrik
teknisyenleri tarafindan gerceklestirilebilir.

1.6 Teknik veriler

Calisma parametresi M Boy

Bant genislikleri: 500 ... 1.800 mm

Tambur capt: 550 ... 900 mm

Mekanik eklemeli konveyoér bantlari igin 4 m/sn
Bant hiz:

Vulkanize bant ekleri olan konveyoér bantlari igin 8 m/sn

Sicaklik aralig: -25 ... +80°C

Ters yonde calisma: | Kullanimda kalabilir ancak siyirma iglevini yerine getirmez
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Calisma parametresi L Boy

Bant genislikleri: 800 ... 2.400 mm

Tambur ¢api: 900 ... 1.250 mm

Mekanik eklemeli konveydr bantlari igin 4 m/sn
Bant hiz:

Vulkanize bant ekleri olan konveyor bantlari igin 8 m/sn

Sicaklik araligi: -25 ... +80°C

Ters yonde calisma: |Kullanimda kalabilir ancak siyirma islevini yerine getirmez

Calisma parametresi HD Boy

Bant genislikleri: 1,000 ... 3.000 mm

Tambur capl: 800 ... 2.000 mm

Mekanik eklemeli konveyér bantlari icin 6 m/sn

Bant hiz:
Vulkanize bant ekleri olan konveyér bantlari icin 8 m/sn

Sicaklik aralig: -25 ... +80°C

Ters yonde galisma: | Kullanimda kalabilir ancak siyirma iglevini yerine getirmez

1.7 Kullanim yeri igin gereklilikler

Siyiricinin ve gerginin monte edilecegi uygun alanin saglanmasi konusunda
bilgi almak i¢cin agsagidaki bélimlere bakin.
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2 Guvenlik

2.1 Genel glivenlik talimatlari

—
4 \\

TEHLIKE

Konveyor bandina dolanma

Giysiler veya uzuvlar konveydre dolanarak agir ya da élimcul yaralanmalara neden
olabilir.

Konveydr bandindaki gerilme bosalmalari nedeniyle, 6ngérilemeyen dékme
malzeme hareketleri meydana gelebilir.

— Konveyobr bandi ¢aligirken bant (izerinde bir islem gerceklestirmeyin veya
hareketli konveydr bandina dogru uzanmayin!

— Konveydrti yanhglikla yeniden galistirmaya karsi emniyete alin! Kilitteme /
etiketleme / bloke etme / test uygulama prosediirlerini kullanin!

— Besleme boéliimiine erigimi 6nlemek igin uygun koruyuculari takin!

A UYARI

Onaylanmamisg bilesen pargalar nedeniyle yaralanma tehlikesi

Onaylanmamis pargalar dogrudan veya dolayli olarak yaralanmalara ya da maddi
zarara yol agabilir.

— Yalnizca liretici tarafindan dagitilan veya yazili olarak agikga onaylanmig
olan aksesuarlari ve yedek pargalari kullanin!

A UYARI

Hareketi kisitlayan alanlarda ¢alisma

Siyiricilarin takildigi alanlara erismek genellikle zordur ve hareketin kisitlandigi
alanlara girmeyi gerektirir. Genellikle zor pozisyonlarda ¢alismak gerekir.

— Olagan 6nlemlerin étesine gecgen is giivenligi 6nlemlerinin gerekli olup
olmadigini belirleyin!

A UYARI

Dilisme riski

Siyiricilar genellikle ylksek konumlarda monte edilir ve ¢alistirnlir. Disme riski ortaya
cikabilir.

— Bu nedenle, daha yliksek ¢alisma alanlarinda montaj gergeklestirirken
dlismeye karsi koruyucu bir diizenek kullanin!
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2.2 Kisisel koruyucu donanim

Siyiricilar Uzerinde c¢alisma yapan kisiler, uygun Kisisel koruyucu donanimlari
giymelidir.

Minimum gereklilikler:

Sembol Anlami

Bas ve g6z korumasi kullanin.

En azindan ayak biledi yiksekliginde is ayakkabisi kullanin.

Eldiven kullanin.

Disme korumasi kullanin.

2.3 Sistem uzerindeki guvenlik isaretleri

Siyiricilar Uzerindeki guvenlik isaretleri iyi durumda tutulmali ve her zaman agikga
gorulebilmelidir.

Sistemin parcalari degistirilirse yedek pargalarin uygun uyari isaretlerini
icerdiginden veya uygun uyari isaretlerinin bu pargalara eklendiginden emin olun.
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2.4 ATEX bolgelerinde kullanim igin 6zel glivenlik talimatlari

y

TEHLIKE

ATEX boélge 22 ve 21'de kullanim

Yanici tozun varhidi, patlamalara ve bunlara bagl agir ya da 6limcul yaralanmalara
neden olabilir.

Patlamayila ilgili tiim parametrelerin ve ¢alisma modlarinin uygulandigindan
emin olun.

Tehlikeli bélgelerde kullanimla ilgili tiim talimatlara uyun.

Konveyor calistiriimadan énce dékme malzemenin belirtilen gereksinimleri
karsiladigindan emin olun.

Siyiricilarin, patlamayla ilgili tiim uygulama parametreleri ve ¢alisma modlari
igin uygun oldugundan emin olun.

Konveydr bantlarinda herhangi bir metal baglanti elemani olmadigindan emin
olun. Tiim bant baglantilari vulkanize edilmis olmalidir.

Dbkme malzemenin toz/hava karisimi igin bir tutugsma kaynagi
olusturabilecek yabanci maddeler icermediginden emin olun.

Gerekli tiim metal ayirma ekipmanlarinin etkili bir sekilde ¢alistigindan emin
olun.

Siyiricilar, ucu tamamen asindiginda bile hicbir metal parcanin hareketli
pargalara temas etmemesini saglayacak sekilde monte edin.

Yalnizca ilgili ATEX bélgesinde kullanim igin onaylanmis aletleri ve yardimci
ekipmanlari kullanin.

Siyiricilarin, konveydr bandi (izerinde belirtilen maksimum kuvvet / gerginlik
degerleri dahilinde gerdirilmesini saglayin.

Siyiricilarin toprak baglantilarinin dogru takildigindan emin olun.

Potansiyel olarak patlayici bélgelerde, yalnizca bu bélgelerde kullanima
uygun olan 6zel siyirici gesitlerini kullanin.

Acik alev kullanmadan 6nce ortamin gaz ve toz igerigini 6l¢lin.

Plastik muhafazalari kuru bir bezle silme ya da benzeri bir islemle
elektrostatik yiik birikmesini 6nleyin.

Toprak bagdlantilari, kablolama, anahtarlama, kontrol, reglilasyon, otomasyon
ve tim elektrikli bilegsenler lizerindeki ¢calismalar yalnizca egitimli elektrik
teknisyenleri tarafindan gercgeklestirilebilir.
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3 Montaj oncesi hazirliklar

3.1 Gerekli olabilecek tiim alet ve malzemeler
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3.2 Calisma kosullarinin kontrolu

Montajdan once, siyiricinin uygulama igin uygun olup olmadigini kontrol
edin. Bu amagla asagidakilerin saglanmasi gerekir:

e siyiricinin engelsiz montaji, bakimi ve onarimi i¢in uygun ¢alisma alani,

e siyiricinin, ilgili islem gerekliliklerini karsilamasi (ortam kosullari,
konveyorun calisma modu, dokme malzemenin ozellikleri, yangindan
korunma, patlamaya karsi koruma vb.)

e tikall bir konveyor sutu, siyiriciya ek baski uygulayabilir ve bandin hasar
gormesine neden olabilir. Konveyor sutunun tikal olmadigindan emin olun.
Mumkuinse sutun tikanip tikanmadigini tespit etmek igin sensor kullanin.

e ATEX bolge 22 ve 21'de 6zel siyirici Grun gesitleri kullanilir ve patlamayla
ilgili tim parametrelere ve ¢alisma modlarina uyulur.

e Konveyér bandinin hasarsiz oldugundan emin olun. Ozellikle hasarli
bant kenarlari ve konveyor bandinin gikintili pargalari, siyiriciya takilip
ek hasara neden olabilir.

3.3 Ambalajindan ¢ikarmal/tagima

UYARI

Yiiksek agirhik

Siyiricilarin agirhiklarn kaldirma ekipmanlarinin kullaniimasini gerektirebilir. Agir
siyiricilarin elle tagsinmasi iskelet sisteminde ciddi yaralanmalarina neden olabilir.

— Kisi basi ylik > 25 kg ise uygun yardimci ekipman kullanin!

— Agirlik merkezini belirleyin! Kaldirma sirasinda siyiricinin devrilmesine kargi
6nlem alin!

¢ Nakliye kutusunda hasar olup olmadigi kontrol edin. Hasarlari derhal
nakliye hizmeti saglayicisina bildirin ve nakliye hizmeti saglayicisinin ilgili
bildirim formunu doldurun. Kontrol edilmesi gereken hasarli Grlnleri
muhafaza edin.

e Bant siyirici tertibatini nakliye kutusundan gikarin.

¢ Eksik varsa Martin Engineering'le veya bir temsilcisiyle iletisime gecin.
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3.4 Dogru montaj konumunun belirlenmesi

NOT

Siyiricinin ve gerginin dogru montaj konumu, bélim 11 Ek kisminda bulunabilir.
— Belirtilen montaj konumlarina tamamen uyuldugundan emin olun.
— Suwyiricinin bakiminin sorunsuz sekilde yapilabileceginden emin olun.
— Muayene ve bakim igin gerekli olanaklari saglayin.

Genel Talimatlar

Dogru Montaj Konumu Yanlis Montaj Konumu

Sekil 1: Bant Siyirici Montaj Yoénii

Bant siyirici montaj alaninda dogru montaji zorlastirabilecek engeller olup
olmadigini kontrol edin. Asagidaki talimatlari uygulayin:

¢ Siyiricinin, konveyor bandindan bosaltilan malzemenin yolu Uzerinde
olmadigindan emin olun.

¢ Siyiricinin Ust tarafi, saat 2 konumunun Ustiinde olmamalidir. Malzeme,
siyiricinin arkasina garparak asinmaya ve erken arizalanmaya neden
olabilir.

e ideal montaj agisi 17°—18° arasindadir. 15°-21° arasi montaj agilari kabul
edilebilir. Siyirici  malzemesinin banda yapisma egdilimi gosterdigi
durumlarda normalden daha buyuk agcilar kullanilir ve bu daha buyuk
aclilar, siyirici ugta daha fazla agsinmaya neden olur.
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e Bant genigligi bas tambur capinin 3:1'i oranini asmamalidir. Ornegin 600
mm (24 in¢) bas tambura sahip bir konveyor i¢cin maksimum bant genisligi
1.800 mm'dir (72 ing).

e Sut duvarlari, siyirici gerdirildiginde bel vermeyecek kadar rijit olmalidir.
Sut duvari bel verirse siyiricinin gerginligi yetersiz kalabilir ve siyirma
performansi dusebilir. Sut duvarinin bel vermesini 6nlemek igin sut duvari
takviye edilebilir.

e Siyiriciyla sut duvari arasindaki mesafe en aza indirilmelidir. Martin
Engineering, mesafenin her tarafta maksimum 125 mm (5 in¢) olmasini
onerir (bkz. Sekil 4). Serbest zincir veya halatlar, banda veya siyiriciya
zarar verebilecek titresimlere neden olabilir. Gerekirse gergileri dogru
konumda desteklemek igin bir alt duvar olusturun. Parametreler bu araligin
disinda kaliyorsa montaj yardimi igin Martin Engineering'e danigin.

e Tipik kurulumlarda, genellikle saat 6 konumunda olan Bant Cikis
Noktasinda alt halatla baslayin. Ust halatin tam olarak konumlandiriimasi,
tipik olarak saat 3 konumundaki montaj acgisiyla saglanir.

e DUsuUk Uran akisina sahip bantlarda, siyiricinin malzeme akis yolundan
cilkmasini saglayana kadar Ust halati indirin. Siyirici agisi 15° veya
Uzerinde olmalidir.

Bakim eksikligi nedeniyle bant siyirma performansi dusebilir. Erisim icin tesise
0zgu yonergeleri izleyin:

e Sutun disindaki servis agikligi en azindan bant genigligine esit olmahdir.

e Siyiricilar igin servis platformlart  bulunmalidir. Siyiricilar, c¢alisma
platformunun en az 600 mm (24 in¢) Uzerine monte edilmelidir.

e Bant genigligi 1.400 mm (54 in¢) veya Uzerindeyse sutun her iki tarafinda
erigsim kapagdi kullanimini degerlendirin.

14 M4033ETR-06/20



martn .

Tipik Bant Siyirici Montaj Konumlari

Uriin
Tahliye

. '-\\ / Noktasi
"
> ‘x
?\
Ust:Halat

AIt Halat

Ust Halat /
Alt Halat Bant Gikis Noktasi

_ Uriin Tahliye Noktasi

Ust Halat
Alt Halat

Ust Halat

Alt Halat
Bant Cikis Noktasi

Sekil 2: Tipik Bant Siyirici Montaj Konumlari
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Diisiik Uriin Akisi1 Bant Siyirici Montaj Konumlari

Uriin
Tahliye
Noktasi

Ust Halat

Ust Halat

Sekil 3: Diigiik Uriin Akigi Bant Siyirici Montaj Konumlarn

16
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Bant Cikis Noktasi

Bant Sarimi

Bant Cikis Noktasi
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Genis Sut Duvarl Sistemler

= | 125 mm (5 ing)
—— T
H ..:_,_:._,_,'_',_.,_,.:_',_;_,

Tek Gerqi

+— 125 mm (5 ing)
Maksimum

125 mm (5 ing)
< Maksimum —™

Cift Gergi

Sekil 4: Genis Sut Duvarli Sistemler

0' NOT

Sut duvariyla radansa merkezi arasindaki maksimum mesafe 125 mm'dir (5 ing).
Serbest zincir veya halatlar, asiri titresime neden olarak siyiricinin ve bilesenlerin
hasar gérmesine yol acar. Gerekirse gergileri desteklemek icin bir alt duvar olusturun
veya genis sut duvari seti takin; bkz. Sekil 15
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Bant Siyiriciyi Takmadan Once

TEHLIKE

Konveyor bandina dolanma

Giysiler veya uzuvlar konveydre dolanarak agir ya da élimcul yaralanmalara neden
olabilir.

Konveydr bandindaki gerilme bosalmalari nedeniyle, 6ngérilemeyen dékme
malzeme hareketleri meydana gelebilir.

— Konveyor bandi ¢aligirken bant lizerinde bir islem gerceklestirmeyin veya
hareketli konveydr bandina dogru uzanmayin!

— Konveydri yanhglikla yeniden galistirmaya karsi emniyete alin! Kilitteme /
etiketleme / bloke etme / test uygulama prosediirlerini kullanin!

— Besleme béliimiine erisimi 6nlemek icin uygun koruyuculari takin!

/©\ TEHLIKE

Konveyoriin otomatik ¢aligmasi

Konveydrin yanhslikla calistirilmasi nedeniyle agir veya 6limcitl yaralanmalar.

— Calismaya baslamadan énce konveyorii kapatin ve yeniden galistirmaya
karsi emniyete alin.

— Yanliglkla yeniden g¢aligtiriimasini énlemek igin glivenli prosediirleri
uygulayin.

UYARI

Yiiksek agirhik

Siyiricilarin agirliklan kaldirma ekipmanlarinin kullaniimasini gerektirebilir. Agir
siyiricilarin elle tagsinmasi iskelet sisteminde ciddi yaralanmalarina neden olabilir.

— Kisi basi ylik > 25 kg ise uygun yardimci ekipman kullanin!

— Agirlik merkezini belirleyin! Kaldirma sirasinda siyiricinin devrilmesine kargsi
6nlem alin!
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4.1 Zincirlerin takilmasi

Sekil 5: Zincirleri ve Emniyet Baglantilarini Takma

Gergilerin yerlestirilecedi sut duvari "operator tarafl" olarak adlandirilir. Sutun diger
tarafina "uzak taraf" denir.

Zincirler, sut gergileriyle ayni tarafa

takilmalidir. Gergiler ve zincirler, tercih edilen konum olarak Ustte gergi olacak
sekilde siyiricinin her iki tarafina da takilabilir; ancak siyirici yona Sekil 1'de
gOsterildigi gibi olmalidir.

A. Zincir Bakla Yarisi (2 adet)
B. Zincir

C. Radansa

D. Pergin (4 adet)

1. Sutun ve siyiricinin operatér tarafini
belirleyin.

2. Verilen zincirleri agagidaki sekilde
siyiricinin operator tarafina takin:

Zincir baglantisinin (A) bir yarisini zincire (B) ve radansaya (C) takin.
Zincir baglantisinin ikinci yarisini ilk yariya takin.

Baglantiyi sert bir yuzey Uzerine yerlestirin ve zincir yarilarini birlestirmek
icin perginleyin (D).

ikinci zincir icin a—c arasindaki adimlari tekrarlayin
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5 Bant Siyiricilarin ve Gerginin Takilmasi

BANT HAREKETI

BANT HAREKETI
LA\

N

Bas Tambur
Merkez Ekseni

Bas Tambur
Merkez Ekseni

n

\ Y
s Y
Ek montaj segenekleri tywict mm  (ing) mm (ing)
ve sut duvan delik
Slgiileri igin Ek'e bakin Orta 13 (0.50) 182(7,15)
Biiyiik ve 13 (0,50) 298 (11,73)
HD

Sekil 6: Bant Siyirici Konumu ve Sut Duvari Delikleri

20 M4033ETR-06/20



m>

martn

5.1 Bant siyiriciyi konumlandirma

1. Sutun her iki tarafinda, tambur merkez noktasini (A) bulun.

2. Kaplama ve bant kalinligi (B) dahil olmak Gzere bas tamburun yarigapini 6lgin.
Bu olclye, Sekil 6'dan gelen X dlgusunu ekleyin.

3. Sutun uzak tarafinda, merkez noktasindan (A) baslayin, 2. adimda hesaplanan
toplam mesafeyi (B + X) 6l¢lin ve sut duvarina bir yay cizin.

4. Sutun operatdr tarafinda, merkez noktasindan (A) baslayin, sut duvarina B
yarigapli bir yay ¢izin.

A. Uzak Taraf Braketi E. Radansa (2 adet)

B. Havsa Bagli Civatalar (2 adet) F. Allen Bagh Civata ve Biiyuk Diiz
C. Braket (2 adet) Rondela (2 adet)

D. Somun (4 adet) G. Diuz Rondela ve Somun (2 adet)

Sekil 7: Sabit Nokta Braketinin Takilmasi
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5. Sutun uzak tarafinda:

a) Konveyor bandi eksenine dik olarak bag tamburun merkez eksenini gizin
(bkz. Sekil 6). Bant ¢ikigini agsmadan en az 17° bant sarimi elde etmek
icin alt taraf montaj elemanini mimkun oldugu kadar geri dondurun (bkz.
Sekil 2 ve 3).

b) Sabit nokta braketini sut duvarina vidalayacaksaniz asagidakileri yapin:

(1) Sekil 6'da gosterildigi gibi sabit nokta braketini uzak taraftaki
sut duvarina yerlestirin (merkez ekseni montaji 6rnek olarak
kullaniimigtir).

(2) Braket deligi konumlarini isaretleyin.

(3) Uzak taraf sut duvarinda civatalar igin iki adet 13 mm (1/2
ing) delik agin.

(4) Sabit nokta braketini, havsa bagh civatalar (B) ve somunlar
kullanarak uzak taraftaki sut duvarinin igcine monte edin.

c) Sabit nokta braketini sut duvarina kaynakla sabitleyecekseniz
asagidakileri yapin:

(1) Sekil 6'da gosterildigi gibi sabit nokta braketini uzak taraftaki
sut duvarina yerlestirin (merkez ekseni montaji érnek olarak
kullaniimigtir).

(2) Braketi sut duvarina kaynaklayin. Braketin tim gevresine
kaynak dikisi uygulayin. Kesintisiz kaynak uygulayin

mart

ol NOT

Genis sut duvari adaptéri gerekiyorsa Sekil 14'e bakin. Genis sut duvari adaptoér
seti, PN C1CP30000X. Braket montaj talimatlari sete dahildir.

d) Somunlar (D) kullanarak braketleri (C) takin. Somunlari elle sikin (bkz.
Sekil 7).

e) Allen bagli civata ve blyuk diz rondelayi (F) radansadan (E) gecirdikten
sonra diz rondela ve somunu (G) kullanarak siyiriclyr uzak taraftaki
brakete baglayin. Somunlari elle sikin.
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Gergilerin Takilmasi

A. Montaj Braketi (2 adet)

B. Gergi Braketi (2 adet)

C. Somun (4 adet)

D. Makara (2 adet)

E. Gergi (2 adet)

F. Yuvarlak Basl Dibi Dortkose Civata
ve Somun (gergi basina 4 adet)

G. Gergi Somunu (gergi basina 1 adet)

H. Zincir (gergi basina 1 adet)

l. Zincir Kancasi (gergi basina 1 adet)

Sekil 8: Gergilerin Takilmasi
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13.
14.
15.
16.

marfn

Sutun operator tarafinda:

a)
b)

Konveyor bandi eksenine paralel bir konveyor merkez ekseni gizin.

Alt braketin alt deliginden Ust braketteki alt deligin konumuna kadar 17°lik
bir ¢izgi ¢ekin veya uygun aglyl bulmak igin sicim ya da elastik bant
kullanin. Sicimi alt braketteki alt delige baglayin ve kargi taraftaki sut
uzerinde saat 6:00 konumunda bas tambur merkez eksenine ¢ekin, aglyi
kontrol edin, acglyr Grun tahliye noktasinin altinda kalacak sekilde
ayarlayin (bkz. Sekil 2 ve 3). Ust taraf gergisinin alt deliginin yerini
isaretleyin.

Kaynak plakasini Sekil 6'da gosterildigi gibi yerlestirin. Deligin kenari,
bant kenarina teget olmalidir. Sut duvarinda agilacak deligi Sekil 6'da
gOsterildigi gibi isaretleyin.

Sut duvarinda Ust braket icin agilacak deligi Sekil 6'da gosterildigi gibi
isaretleyin. Y Olgusu, uzak taraf braketindeki montaj delikleri arasindaki
mesafeye esittir.

Sut duvarinda ilgili bolgeleri kesin. Capaklari giderin ve keskin kenarlari
duzeltin.

Montaj braketlerini (A) agilan deliklere merkezleyin ve sut duvarina
kaynaklayin (bkz. Sekil 8).

Gergi braketlerini (B) somunlari (C) kullanarak montaj braketine monte
edin. Somunlari elle sikin. Ust braketi, makarayla (D) tst konuma ve alt
braketi, makarayla (D) alt konuma yerlestirin.

Yuvarlak bagli dibi dortkése civatalari ve somunlari (F) kullanarak gergiyi (E)
brakete monte edin.

Gergiyi, istenen engelsiz konuma yerlestirin ve somunlari (F) sikin.

Somunu (G) vidali gergi milinin ucuna gelene kadar ¢ozun.

. Siyiriciyl bas tambur Uzerinde konumlandirin. Radansanin bant ylzeyine paralel

oldugundan emin olun.

Zinciri (H) sut duvari ve gergi braketinden gegirin.

Zinciri kancaya () ¢ekin.

Diger gergi icin 6-11 arasindaki adimlari tekrarlayin.

Radansalarin banda paralel oldugundan emin olun (Sekil 9).

Siyiricinin merkezi bas tambura sikica oturana kadar gergi somununu (G) sikin.

Her zincirin, gergi braketindeki (B) makaraya dogru sekilde temas ettiginden
emin olun.
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Uzak Taraf Operator Tarafi

BOSLUK / I BOSLUK
(AL

Sekil 9: Siyiriciyt Konumlandirma

17. Somunlari (A) sikin.

18. Operatdr tarafi ve uzak taraf braketlerini (B), her iki tarafta distaki iki elemani
banttan uzaklastiracak sekilde ayarlayin. Mekanik eklemelerin gegebileceginden
emin olmak igin banda uzak elemanlarin sayisini gerektigi kadar artirin.

19. Somunlari (C) sikin ve havsa basli civatalarla somunlari (D) sikin.

\-.._%

Sekil 10: Siyinici Agisini Olgme
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21.
22.

23.
24.

25.

26.

marfn

Siyirici agisini olgun.
Gerginlik degerlerini ilgili gizelgeye bakarak belirleyin.
Gergileri sikin.
a) Vidali gergi mili, istenen gerginligi elde etmek i¢in yeterince uzun degilse
(bkz. Sekil 8):
(1) Zinciri sabitlemek igin bir tornaviday zincirden (H) gecirerek
gerginin alt kismindaki delikten sokun.
(2) Gerginligi azaltmak igin gergi somununu (G) gevsetin.
(3) Tornavidaya mumkin oldugunca yakin konumdan zinciri
kancaya (l) yeniden takin.
(4) Gerekli gerginlik elde edilene kadar gergi somununu sikin.

Emniyet somununu her bir gergideki gergi somununa kargi sikin.
Siyiricidaki dig elemanlarin asagidaki gibi konumlandirildigindan emin olun:

a) Vulkanize bant eki igin hem ust hem de alt halatlarda, her iki tarafta
distaki 2 eleman banttan uzakta olmalidir. Bu durumda elemanlarla bant
yuzeyi arasindaki tipik mesafe yaklasik 1-2 mm (1/16 in¢) olur.

b) Mekanik eklemeler icin hem ust hem de alt halatlarda, her iki tarafta
distaki 3—4 eleman banttan uzakta olmalidir. Bu durumda elemanlarla
bant ylzeyi arasindaki tipik mesafe yaklasik 3—6 mm (1/8—1/4 ing) olur.
Mekanik eklemelerin gegebileceginden emin olmak igin mesafeyi
gerektigi kadar artirin.

c) Her iki ydonde calisabilen bantlarda, hem ust hem de alt taraflardaki
boslugun iki ydonde de bant eki gegisi icin yeterli oldugundan emin olun.

Sut duvarinda acilan deliklerle zincirler arasinda yeterli bosluk oldugundan emin
olun. Agir yuk altinda galisirken, siyirici ug asagi itilecektir. Bant ¢alisirken
zincirin ve/veya emniyet baglantisinin herhangi bir yuzeyle surtinmesi
kirilmalarina neden olabilir.

Martine G6zlem Penceresi kullaniyorsaniz erisim kapagi acikligini ve montaj
deliklerini Martin® Gozlem Penceresi Kullanim Kilavuzuna goére kesin.
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Bant Genigligi Gerekli Ust Halat Gerekli Alt Halat
CSP Boyutu mm (ing) Kuvveti Kuvveti*

600 24 1,50 kN 1,20 kN

601-800 30 1,80 kN 1,50 kN

801-900 36 1,90 kN 1,60 kN

901-1000 42 2,00 kN 1,70 kN

Orta 1001-1200 48 2,20 kN 1,90 kN
1201-1400 54 2,80 kN 2,40 kN

1401-1600 60 3,00 kN 2,50 kN

1601-1700 66 3,25 kN 2,75kN

1701-1800 72 3,50 kN 3,00 kN

800 30 1,80 kN 1,50 kN

801-900 36 1,90 kN 1,60 kN

901-1000 42 2,00 kN 1,70 kN

1001-1200 48 2,20 kN 1,90 kN

1201-1400 54 2,70 kN 2,30 kN

Biiyiik 1401-1600 60 2,90 kN 2,50 kN
1601-1700 66 3,10 kN 2,65 kN

1701-1800 72 3,30 kN 2,80 kN

1801-2000 78 3,50 kN 3,00 kN

2001-2150 84 3,75 kN 3,25 kN

2151-2400 96 4,00 kN 3,50 kN

1000 42 2,00 kN 1,70 kN

1001-1200 48 2,20 kN 1,90 kN

1201-1400 54 2,70 kN 2,30 kN

1401-1600 60 2,90 kN 2,50 kN

1601-1700 66 3,10 kN 2,65 kN

1701-1800 72 3,30 kN 2,80 kN

HD 1801-2000 78 3,50 kN 3,00 kN
2001-2150 84 3,75 kN 3,25 kN

2151-2400 96 4,00 kN 3,50 kN

2401-2600 102 4,50 kN 4,00 kN

2601-2750 108 4,75 kN 4,35 kN

2751-3000 120 5,00 kN 4,70 kN

*Alt halatta, Ust halata nazaran %10 ila %15 daha az kuvvet olmalidir.

Montaj Kontrol Listesi — Lutfen agagidakileri kontrol ettiginizden emin olun

\/ Primer Siyiricinin ucu, bag tamburun her iki tarafinda bant ylizeyine uygun mesafede
olmahdir.

‘/ Primer Siyiricinin ucu, malzeme akig yolunda durmamalidir.

‘/ Siyirici ug, bant Gzerinde merkezlenmis olmalidir.
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Etiketlerin yapigtiriimasi

Uyar Etiketleri

m

martn

Asagidaki etiket, styiricinin en yakininda konveyor sistemine yapistiriimalidir:

O

O

Siyirici kistirma noktasi
nedeniyle yaralanma
riski

Uygun muhafazalar
kullanin!

Diger etiketler
Asagidaki etiketler Grt

ne yapistirilir:

m marfin.

engineering

Martin Engineering
In der Rehbach 14
65396 Walluf, Germany
Tel: +49 6123 9782 0
www.martin-eng.de

CleanScrape® Primary

GmbH

Cleaner
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6 Bant Siyiriciyr Taktiktan Sonra

TEHLIKE

Konveyor bandina dolanma

Giysiler veya uzuvlar konveydére dolanarak agir ya da élimcul yaralanmalara neden
olabilir.

Konveydr bandindaki gerilme bosalmalari nedeniyle, 6ngérilemeyen dékme
malzeme hareketleri meydana gelebilir.

— Konveyobr bandi ¢aligirken bant (izerinde bir islem gerceklestirmeyin veya
hareketli konveydr bandina dogru uzanmayin!

— Konveydrti yanhglikla yeniden galistirmaya karsi emniyete alin! Kilitteme /
etiketleme / bloke etme / test uygulama prosediirlerini kullanin!

— Besleme béliimiine erisimi 6nlemek icin uygun koruyuculari takin!

/©\ TEHLIKE

Konveyoriin otomatik calismasi

Konveydrin yanhslkla calistirilmasi nedeniyle agir veya 6limcitl yaralanmalar.

— Calismaya baslamadan énce konveyorii kapatin ve yeniden ¢alistirmaya
karsi emniyete alin.

— Yanliglkla yeniden g¢aligtiriimasini énlemek igin glivenli prosediirleri
uygulayin.

UYARI

Yiiksek agirhk

Siyiricilarin agirliklan kaldirma ekipmanlarinin kullaniimasini gerektirebilir. Agir
siyiricilarin elle tagsinmasi iskelet sisteminde ciddi yaralanmalarina neden olabilir.

— Kisi basi ylik > 25 kg ise uygun yardimci ekipman kullanin!

— Agirlik merkezini belirleyin! Kaldirma sirasinda siyiricinin devrilmesine kargsi
6nlem alin!
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Gerginin Uzerinde sut duvarini iyice silerek temizleyin.

Konveyor Uriinleri Uyari Etiketini (yukariya bakin) bant siyirici operatérinin
gorebilecegi sekilde sut duvarinin disina yerlestirin.

Ek guvenlik etiketleri Konveyor Ekipmani imalatgilari Birligi'nden temin edilebilir.
Konveyor Ekipmani Imalatgilar Birligi gtvenlik etiketleri hakkinda daha fazla bilgi
icin su adresi ziyaret edin: www.cemanet.org.

Konveyor bandini ¢alistirin. Bandin birkag turu boyunca bant siyiricinin
calismasini izleyin. Bandi uygun sekilde kapatin ve gerekli ayarlamalari yapin.
Bandi yeniden hizmete alin.

Konveyor bandini bir saat veya en az 5 tur galigtirin. Bant siyiriciyi gerektigi gibi
ayarlayin.

a) Tum baglanti elemanlarinin sikilmis oldugundan emin olun. Gerekirse
sikin.
b) Bant siyiricida agagidaki kontrolleri yapin:

(1) Asinma. (Az miktarda "ahstirma" asinmasi gorilebilir.
Siyirict uglar konveyor bandi profiline uyacak sekilde
asindiginda bu tip aginma devam etmez.)
(2) Malzeme birikimi. (Siyirici uglarla konveyoér bandinin geri
donus tarafi arasinda malzeme bulunmamaldir.)
(3) Siyiricinin gerginliginin talimatlara uygun oldugundan emin
olun ve gerekirse yeniden gerdirin.
c) Asinma, malzeme birikimi veya baska bir sorun varsa "Sorun Giderme"
bélimudne bakin.
d) Siyiriciyi izleyin ve radansa oturmalarini telafi etmek igin 7—10 gin sonra
siyiriclyl yeniden gerdirin.
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7 Bakim/ Servis / Onarim

TEHLIKE

Konveyor bandina dolanma

Giysiler veya uzuvlar konveydre dolanarak agir ya da élimcul yaralanmalara neden
olabilir.

Konveydr bandindaki gerilme bosalmalari nedeniyle, 6ngérilemeyen dékme
malzeme hareketleri meydana gelebilir.

— Konveyobr bandi ¢aligirken bant (izerinde bir islem gerceklestirmeyin veya
hareketli konveydr bandina dogru uzanmayin!

— Konveydri yanhglikla yeniden galistirmaya karsi emniyete alin! Kilitteme /
etiketleme / bloke etme / test uygulama prosediirlerini kullanin!

— Besleme béliimiine erisimi énlemek icin uygun koruyuculari takin!

/©\ TEHLIKE

Konveyoriin otomatik calismasi

Konveydrin yanhslkla calistirilmasi nedeniyle agir veya 6limcul yaralanmalar.

— Calismaya baslamadan énce konveyorii kapatin ve yeniden ¢alistirmaya
karsi emniyete alin.

— Yanliglkla yeniden g¢aligtiriimasini énlemek igin glivenli prosediirleri
uygulayin.

UYARI

Yiiksek agirhik

Siyiricilarin agirliklan kaldirma ekipmanlarinin kullaniimasini gerektirebilir. Agir
siyiricilarin elle tagsinmasi iskelet sisteminde ciddi yaralanmalarina neden olabilir.

— Kisi basi ylik > 25 kg ise uygun yardimci ekipman kullanin!

— Agirlik merkezini belirleyin! Kaldirma sirasinda siyiricinin devrilmesine kargi
6nlem alin!
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Aralik Bilesen pargasi Faaliyet
Gunltk Styriel e Hasar veya malzeme birikimi
olmadigindan emin olmak igin gozle
kontrol.
AVl Sty o Gozle kirlenme ve asinma kontrol(
: o Gerekirse kiri temizleyin
Etiketler
o Asinmis bilesenleri degistirin
¢ Gerginligi kontrol edin, gerekirse
yeniden gerdirin.
¢ Vida baglantilarinin tam sikilp
sikilmadigini kontrol edin.
o Gevsek baglantilari sikin.
1. Bant siyiricidaki malzemeleri temizleyin.
2. Tum baglanti elemanlarinin sikilmig oldugundan emin olun. Gerekirse sikin.
3. Siyiricidaki gerginligi kontrol edin. Gerekirse yeniden gerdirin.
4. Tum etiketleri silerek temizleyin. Etiketler okunamiyorsa degistiriimeleri igin
Martin Engineering'le veya bir temsilcisiyle iletisime gegin.
5. Siyirici uglarda beklenenden fazla aginma olup olmadidini kontrol edin. Kalan
karbur metal kalinhigr 2 mm (1/12 in¢) veya daha azsa siyirici ucu degistirin.
6. Siyiriciyi izleyin ve radansa oturmalarini telafi etmek igin 7-10 gun sonra
siyiriclyl yeniden gerdirin.
7. Ekipmanin dizgun ¢calismadigina dair herhangi bir belirti varsa ekipmani

hizmetten alin. Yardim icin Martin Engineering'i veya bir temsilcisini arayin.
Sorunun nedeni tespit edilip giderilene kadar ekipmani yeniden HIZMETE
ALMAYIN.

Aletleri bakim alaninda birakmayin.

Konveyor bandini ¢alistirin. Bandin birkag turu boyunca bant siyiricinin
calismasini izleyin. Bant siyiricinin diizgiin galismasini saglamak igin bakimini
yapin veya siyiriclyi gerektigi gibi ayarlayin.
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7.1 Emniyet Baglantisini Degistirme

TEHLIKE

Konveyor bandina dolanma

Giysiler veya uzuvlar konveyodre dolanarak agir ya da élumcdl yaralanmalara neden
olabilir.

Konveydr bandindaki gerilme bosalmalari nedeniyle, 6ngoérilemeyen dékme
malzeme hareketleri meydana gelebilir.

— Konveyobr bandi ¢aligirken bant (izerinde bir islem gerceklestirmeyin veya
hareketli konveydr bandina dogru uzanmayin!

— Konveyori yanliglikla yeniden ¢alistirmaya karsi emniyete alin! Kilitleme /
etiketleme / bloke etme / test uygulama proseddirlerini kullanin!

— Besleme béliimiine erisimi nlemek igin uygun koruyuculari takin!

/©\ TEHLIKE

Konveyoriin otomatik ¢aligmasi

Konveyorun yanlislikla ¢cahgtiriimasi nedeniyle agir veya 6lumcul yaralanmalar.

— Calismaya baslamadan énce konveyodrii kapatin ve yeniden calistirmaya
karsi emniyete alin.

— Yanliglkla yeniden galistiriimasini 6nlemek igin giivenli prosedtirleri
uygulayin.

1. Emniyet baglantisi kirilirsa:

a) Kirilma nedenini belirlemek igin siyiriciy1 ve konveydru inceleyin.
b) Baglantilari asagidaki gibi yenileyin:
(1) Zincir baglantisinin (A) bir yarisini zincire (B) ve radansaya
(C) takin.
(2) Zincir baglantisinin ikinci yarisini ilk yariya takin.
(3) Baglantiyi sert bir ylzey Uzerine yerlestirin ve zincir yarilarini
birlestirmek i¢in perginleyin (D)
c) Aletleri bakim alaninda birakmayin.
d) Konveydr bandini ¢alistirin. Bandin birkag turu boyunca bant siyiricinin

calismasini izleyin. Bant siyiricinin dizguin calismasini saglamak igin
bakimini yapin veya siyiriclyi gerektigi gibi ayarlayin.
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A. Zincir Bakla Yarisi (2 adet)
B. Zincir

C. Radansa

D. Pergin (4 adet)

Sekil 11 Emniyet Baglantisini Degistirme

34
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8 Sorun Giderme

/©\ TEHLIKE

Sistemin otomatik ¢calismasi

Sistemin yanlishkla ¢alistiriimasi nedeniyle agir veya dlimcitl yaralanmalar.

— Calismaya baslamadan 6nce sistemi kapatin ve yeniden galistirmaya karsi
emniyete alin.

— Yanliglkla yeniden g¢aligtiriimasini énlemek igin glivenli prosediirleri
uygulayin.

UYARI

Firlayan nesneler

Konveyor calistinldiginda, konveyér lizerinde veya icinde kalan nesneler kontrolstiz
bir sekilde firlayabilir, insanlara ¢arparak yaralanmalara neden olabilir.

— Konveyori ¢alistirmadan 6nce alet veya ekipman gibi tiim yabanci nesneleri
banttan alin!

0| NOT

Siyiricilar, gesitli ddkme malzemelerle, zorlu galisma ve ortam kosullarinda kullanilir.

Dolayisiyla asagida listelenenlerden farkl hatalar ve arizalar da meydana gelebilir.
Latfen bu gibi durumlarda imalatgiyla iletisime gegin.
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Belirti

Diizeltici Faaliyet

Yetersiz siyirma ve
geri taginan
malzeme.

Siyiricinin, bandin 6n kenari boyunca bantla temas ettiginden emin
olun.

Montaj 6lcllerini yeniden kontrol edin ve gerektigi gibi ayarlayin.

Gergi yayinin bloke olmadigindan emin olun ve sutun bel verme
durumuna dikkat edin.

Bandin bir tarafi
digerine goére daha
temiz.

Montaji kontrol edin, siyiricinin diuzgun sekilde monte edildiginden
emin olun ve gerekli ayarlamalari yapin.

Siyirici blyuk olasilikla bir tarafa tam basmamaktadir ve banda
yaklastiriimasi gerekmektedir. Siyiriciyi yeniden gerdirin (bkz. Sekil 9)

Siyirici ugta gezinti
veya titresim var.

Montaji kontrol edin, siyiricinin diizglin sekilde monte edildiginden
emin olun ve gerekli ayarlamalari yapin.

Siyirici buyuk olasilikla bir tarafa tam basmamaktadir ve banda
yaklastiriimasi gerekmektedir. Siyiriciyi yukarida tarif edildigi gibi
yeniden gerdirin (bkz. Sekil 9).

Gerginligin dogru oldugundan emin olmak igin gerginlik degeri
Olcimund kontrol edin.

Gerginlik degerlerini ilgili cizelgeye bakarak yeniden ayarlayin.
Siyirici ucun uygun aglyla takildigindan emin olun.

Siyiricinin bant tGizerinde merkezlendiginden ve bandin her iki
tarafindaki serbest halat veya zincir uzunlugunun 125 mm'yi (5 ing)
asmadigindan emin olun.

Sut duvarinin bel vermediginden emin olun. Destegi gerektigi kadar
artirin.

Siyirici, mekanik
bant ekine takihyor.

Bant ekinin siyiricidan takilmadan ge¢gmesini saglamak icin distaki
3—4 elemanin banttan uzakta oldugundan emin olun. Bant ekinin
gecmesine izin vermek i¢in boslugu gerektigi kadar artirin.

Aralarda malzeme
birikiyor.

Fazla malzemeyi temizleyin ve siyiricinin dogru sekilde
yerlestirildiginden emin olun.

Alt halatin dogru sekilde konumlandirildigindan emin olun, alt
braketi dondurerek alt taraftaki alt halati konveyérden hafifce
uzaklastirin.

Bdylece bosluk artacak ve malzemenin daha kolay tahliye edilmesi
saglanacaktir.

Gerginligi artirin. Ust ve alt halat gerginlikleri arasindaki farki %15'e
cikarin.

Emniyet baglantisi
veya halat kopmasi

Bandin kenarlarinda veya bant eklerinde bulunan bir hasarli
bdlgenin siyirici uca veya halatlara takilip takilmadigini kontrol edin.

Asiri doldurmaya bagli bir tikanikligin olup olmadigini ve sensoérin
acil durdurmaya neden olup olmadigini kontrol edin.

Yeni halati ya da halatlari ve/veya emniyet baglantisini takip
slyiriclyl yeniden ayarlayin.

Test calistirmasinin yapilmasi ve 5 bant turu boyunca izlenmesi
zorunludur.

36 M4033ETR-06/20



m

martn

o NOT

Konveyor bandi siyiricilar gibi konveyor ekipmanlari, ¢ok cesitli 6zelliklerde
dokme malzemelerle kullanilir ve genellikle ¢ok zorlu ¢alisma ya da ortam
kosullarina tabidir.

Sorun giderme faaliyeti gerektirebilecek tim durumlari éngérmek mimkin
degildir. Yukaridaki "Sorun Giderme" tablosunda listelenenlerin diginda sorunlar
yasiyorsaniz Martin Engineering'le veya bir temsilciyle iletisime gecin.

Sorun tespit edilip giderilene kadar ekipmani yeniden hizmete almayin.
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Demontaj / Geri Donlisim / Bertaraf

1. Siwyiricilar pargalarina ayirirken mimkuan oldugunca malzeme gruplarina
gore ayirin.

2. Resmi kurumlarla (bertaraf merkezleri, yetkililer) iletisime gecgin ve uygun
bertaraf veya geri donligum olanaklari hakkinda bilgi isteyin.

3. Ayrilmis malzemeleri geri donustarin.

Yalnizca makul sekilde geri donustirilemeyen malzemeler bertaraf edilebilir.
Bertaraf islemi profesyonelce yapilmalidir.

Geri donuslm surecine beslenebilecek malzeme gruplarindan bazilari sunlardir:
e Celik sac

e Celik profiller

e Plastikler

e Kauguk

e Demir disI metaller

o Elektrik kablolari

o Elektrikli bilesenler (bakir icerikli)

e Yagdlayicilar
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10 Parca Numaralari

Bu bdlimde,CleanScrapee Siyiricilar ve ilgili ekipmanlar igin Grtin adlari ve ilgili
parca numaralari verilmistir. Parca siparis ederken lutfen parga numaralarina
bakin:

CleanScrape® Buyiik ve Orta Boy Siyirici

URUN KODU C1C X X R XXX X XX

P/N On Eki 4—,_ |
Siyirici boyutu

Tertibat Tipi
Siyirici Ug Gévde Malzemesi
Bant Genigligi
Siyirici Ug Karblir Tipi
Siyirici Ug Eleman Sayisi

SIYIRICI UG BOYUTU SIYIRICI UG GOVDE MALZ.
M: Orta R: Kauguk
L: Buyuk
BANT GENISLIGI
TERTIBAT TiPi SXX: Ing Bant Genisligi
B: Gergisiz Siyirici Ug Tertibati XXX: MM Bant Gen./10
T: Gergili Siyirici Ug Tertibat
S: Paslanmaz Celik Gergili KARBUR TiPi
Siyirici Ug Tertibati A: A Karbir Sinifi B:
B Karbir Sinifi C: C
Karbir Sinifi

CleanScrape® HD Siyirici:

URUN KODU C1C XX R XXX XXX

P/N On Eki 4—,_ |

Siyirict boyutu
Tertibat Tipi

Siyirici U¢ Gévde Malzemesi
Bant Genisligi
Siyirici Ug Karbdr Tipi
Siyirici U¢ Eleman Sayisi

SIYIRICI UG BOYUTU SIYIRICI UG GOVDE MALZ.
H: Agir Hizmet R: Kauguk

TERTIBAT TiPi BANT GENISLIGI

B: Gergisiz Siyirici Ug Tertibati SXX: ing Bant Genisligi

T: Gergili Siyirici Ug Tertibati XXX: MM Bant Gen./10

S: Paslanmaz Celik Gergili o

Siyirici Ug Tertibati KARBUR TIPI

B: B Karbir Sinifi
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(8,44)
Olgiiler— mm (ing)
Sekil 12: CleanScrape® Orta Boy Siyirici, PIN C1CMXRXXXXXX
Madde Aciklama Parc¢a No.
1 Siyirict Ug 50 mm LG Elemani C1CBCMX
2 Celik Halat 8 mm SS Tablo Il
3 8 mm Halat i¢in Celik Halat Radansasi C1CP5101XS
4 8 mm Halat i¢in Celik Halat Yizugu C1CP51011C
5 Uc¢ Emniyet Plakasi C1CP50002S
6 Agag vidasi #6 x 3/4 316 SS 39367
7 Zincir Emniyet Baglantisi 8 mm SS C1CP51001S
8 Zincir C1CP51002T
9 (GST) | Montaj Seti Tablo Il
10 (GST) | Genis Sut Duvari igin Adaptor Seti C1CP30000X

GST = Gosterilmemistir

Tablo lll. CleanScrape® Orta Boy Siyirici igin Parga Numaralar

Eleman Sayisi Parca No. Madde 2 Parca No. Madde 9
29 ve Alti C1CP51008S C1CT4MX (Tek 4,2 kN)
30ila 39 C1CP51009S C1CT4DX (Cift 4,2 kN)
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Olgiiler— mm (ing)

Sekil 13: CleanScrape® Biiyiik Boy Siyirici, P/N C1CLXRXXXXXX

Madde Aciklama Pargca No.
1 Siyirict Ug 50 mm LG Elemani C1CBCLX
2 Celik Halat 8 mm SS Tablo IV
3 8 mm Halat i¢in Celik Halat Radansasi C1CP5101X
S
4 8 mm Halat i¢in Celik Halat Yuzugu C1CP51011
C
5 Ug¢ Emniyet Plakasi C1CP50003S
6 Agdac vidas! #6 x 3/4 316 SS 39367
7 Zincir Emniyet Baglantisi 8 mm SS C1CP51001S
8 Zincir C1CP51002T
9 (GST) Montaj Seti Tablo IV
10 (GST) Genis Sut Duvari igin Adaptor Seti C1CP30000X

GST = Gosterilmemistir

Tablo IV. CleanScrape® Bluyuk Boy Siyirici igin Parga Numaralan

Parca No. Madde 2 Parga No.
Eleman Sayisi Madde 9
29 ve alti C1CP51008S C1CT4LX (Tek 4,2 kN)
30ila 39 C1CT4DX (Cift 4,2 kN)
C1CP51009S
40 ila 52 C1CT6DX (Cift 6,6 kN)
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Olgiiler— mm (ing)

Sekil 14: CleanScrape® HD Siyirici, P/N C1CHXRXXXXXX

Madde Aciklama Pargca No.
1 Siyirici Ug 50 mm HD Elemani C1CBCHB
2 Celik Halat 8 mm SS Tablo V
3 8 mm Halat i¢in Celik Halat Radansasi C1CP5101X
S
4 8 mm Halat igin Celik Halat Yuzugu C1CP51011
C
5 Uc¢ Emniyet Plakasi C1CP50003S
6 AgJag vidas! #6 x 3/4 316 SS 39367
7 Zincir Emniyet Baglantisi 8 mm SS C1CP51001S
8 Zincir C1CP51002T
9 (GST) Montaj Seti Tablo V
10 (GST) Genis Sut Duvari icin Adaptoér Seti C1CP30000X

GST = Gosterilmemistir

Tablo V. CleanScrape® HD Siyirici igin Parga Numaralar

Parga No. Parga No.
Eleman Sayisi Madde 2 Madde 9
29 ve alti C1CP51008S C1CT4LX (Tek 4,2 kN)
30ila 39 C1CT4DX (Gift 4,2 kN)
C1CP51009S
40 ila 61 C1CT6DX (Cift 6,6 kN)
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-SUT DUVARI
75° MAKS. REFERANSI
GERGiI -
DONUSU

KISA SAPTIRICI KOL-
P [N C1CP40100T (STANDART GELIK)
P [N C1CP40100S (PASLANMAZ GELIK) "

- /—. - —-—_‘- -
-/ \\ ~
t/
| /
750 MAKS.— | 1 |
GERGL | I ’

\ DONUSU il |
<M
/ ”/ REFERANS!

75° MAKS.
GERGI
DONUSU

R215.0
[8.46]

UZUN SAPTIRICI KOL:
P/N C1CP40200T (STANDART GELIK)
P/N C1CP40200S (PASLANMAZ GELIK)

Sekil 15: Opsiyonel Saptirici Kollar
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Uzak taraftaki bl% ve halatlar yalnizca referans amaciyla gésterilmistir.

-

Sekil 16: Genis Sut Duvari Adaptér Seti, P/N C1CP30000X*

Madde Aciklama Parca No. Adet
1 Duz Rondela 10 mm Tablo IV 4
2 Civata SBFH M10 x 1,5 x 35 Tablo IV 4
3 Flansh Somun M10x 1,5 Tablo IV 4

Tablo VI. Genig Sut Duvari Adaptor Seti icin Parga Numaralari

Tertibat Parca No. Parca No. Parcga No.

Parga No. Madde 1 Madde 2 Madde 3
C1CP30000T 39492 39493 39491

C1CP30000S 39492-S 39493-S 39491-S

)
O

Siyirici kistirma noktasi
nedeniyle yaralanma
riski

Uygun makine
koruyucusu kullanin!

44
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11 Ek

Opsiyonel Gergi
Saptirici Kollart
Mevcuttur /

Exéellerden kacinmak

| _— Sut Duvari Sut Duvari \

—

o Ty

teget olacak

sekilde gergi
icin agilan delik
Sut duvarinin yakin
tarafinda (sut duvarinin
icinde) sabit nokta braketi
’ konumu. Dikey merkez
eksende alt montaj deligi.

Olgiiler mm (ing)

CleanScrape® Orta Boy Siyirici igin Tercih Edilen Montaj Konumu
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Opsiyonel Gergi
Saptirici Kollari )
Mevcuttur e

/

Engellerden kaginmak T -
icin gergileri maksimum
78° dondirin.

/ Sut Duvari

Bant kenarina teget
olacak sekilde gergi
icin acilan delik

Sut Duvari \

Sut duvarinin yakin
(11,73) tarafinda (sut duvarinin
icinde) sabit nokta braketi
konumu. Dikey merkez
eksende alt montaj deligi.

Olgiiler mm (ing)

CleanScrape® Biiyiik Boy ve HD Siyiricilar igin Tercih Edilen Montaj Konumu
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Siyirici tertibatinin gergisi altta olacak sekilde monte edilmesi tercih edilmez.
Bunu yalnizca baska segenek olmadiginda uygulayin.

/ Sut Duvari Sut Duvari —\

Opsiyonel Gergi Saptirici
Kollari Mevcuttur

| Engellerden kaginmak igin
gergileri maksimum 75°

e

doénduran.

A
N | e _%

Bant kenarina teget
f]

olacak sekilde gergi L
icin agilan delik 298 \JL‘_ 77 60

(1173) (3.03) (2,36)

Olgiiler mm (ing)

CleanScrape® Biiyiik Boy ve HD Siyiricilar i¢in Alt Taraf Gergi Montaji
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Bu tertibatta sabit nokta braketi kullaniimaz.

Operator tarafindaki sut duvarina iki gergi ve
uzak taraftaki sut duvarina iki gergi takilir.

Gergi
Tertibati

AU Sut Duvari
s /

Sut Duvari \

'éngellerden kaginmak
/i(;in gergileri maksimu
1 75° déndirin.

60

’ 2,36)
77

(3,03)

F

!
182

o

Bant kenarina teget
olacak sekilde gergi
icin agilan delik

Bant kenarina tege
olacak sekilde gergi
icin agilan delik

" “Kenari dikey merkez )
eksenine ve bant
;

kenarina denk
gelecek sekilde
gergi igin

cilan delik

L

(7,15)

182 _L_J‘f

Olgiiler mm (ing)

Her Iki Tarafta Gergi Gerektiren CleanScrape® Orta Boy Siyirici igin Montaj Konumu
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Gergi
Tertibat

75° @énddrtin.

Engellerden kaginmak T 1
icin gergileri maksimum!

Bu tertibatta sabit nokta braketi kullanilmaz.
Operator tarafindaki sut duvarina iki gergi ve
uzak taraftaki sut duvarina iki gergi takilr.

Sut Duvari

[ Sut Duvari \

A

\J

Kenari dikey

merkez eksenine ve
bant kenarina denk
gelecek sekilde
gergi i¢in agilan
Bant kenarina teget
olacak sekilde gergi
icin agilan delik

Bant kenarina teget

olacak sekilde gergi
icin agilan delik

60
f23e
77 (2,36)

(3.03)

(11,73)

Olgiiler mm (ing)

Her Iki Tarafta Gergi Gerektiren

CleanScrape® Biiylik Boy ve HD Siyiricilar i¢in Montaj Konumu
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Almanya

Martin Engineering GmbH

In der Rehbach 14, 65396 Walluf, Almanya

Tel. +49 6123 9782 0; Faks +49 6123 75533
Bahnhofstralie 16, 97653 Bischofsheim in der Rhon
Tel. +49 9772 594300

info@martin-eng.de; www.martin-eng.de

Buyuk Britanya

Martin Engineering Ltd.

8, Experian Way, NG2 Business Park,

Nottingham NG2 1EP, Nottinghamshire, Bliylk Britanya
Tel +44 115 946 4746; Faks +44 115 946 5550
info@martin-eng.co.uk; www.martin-eng.co.uk

Fransa

Martin Engineering SARL

50 Avenue d‘Alsace, 68025 Colmar Cedex, Fransa
Tel +33 389 20 63204; Faks +33 389 20 4379
info@martin-eng.fr; www.martin-eng.fr

Rusya

OOO Martin Engineering

Ul. Bolshaya Dmitrovka, 23/1

125009 Moskau, Rusya

Tel +7 495 181 33 43; Faks +7 499 720 62 12
info@martin-eng.ru; www.martin-eng.ru

Ispanya

Martin Engineering Spain

c/Balmes 297 1er 2a, 08006 Barcelona, ispanya
Tel. +34 876 245 114; Faks +34 966 71 93 71
info@martin-eng.es; www.martin-eng.es

Tiirkiye

Martin Engineering Tirkiye

Yukari Dudullu imes Sanayi Sitesi, B Blok 205 Sokak No.6
34775 Umraniye Istanbul, Tiirkiye

Tel +90 216 499 34 91; Faks +90 216 499 34 90
info@martin-eng.com.tr; www.martin-eng.com.tr

Italya

Martin Engineering ltaly Srl

Via Buonarroti, 43/A, 20064 Gorgonzola (M), italya
Tel +39 295 3838 51; Faks +39 295 3838 15
info@martin-eng.it; www.martin-eng.it
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