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Genel

1.1

1.2

NOT

Siyirici veya konveyor Uzerinde ¢alismaya baslamadan dnce, bu
kullanim kilavuzunun 1 ve 2. Bélimleri tamamen okunup
anlasiimalidir.

Bu kullanim kilavuzu hakkinda
Bu kullanim kilavuzu yalnizca siyiricilar igin gegerlidir ve siyiricilari monte
eden, devreye alan ve kullanimlarini izleyen Kigiler i¢in tasarlanmistir.

Kullanim kilavuzu, siyiricilarin - kullanim omra boyunca saklanmali ve
siyiricilarla birlikte ve siyiricilar tzerinde ¢alisan tum kigilere duzenli bir sekilde
saglanmaldir.

Ek Belgeler

Kullanim kilavuzunun ayri olarak saglanan 1. Bolimu, bu kullanim
kilavuzunun ayrilmaz bir pargasidir.
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1.3 Parg¢a numarasi

C1QCM1 AAA BB C

10
im
1™

Bant genisligi (cm) OR

Siyirma genigligi
Bant Genisligi (cm) eksi xx (cm) olarak

PU rengi
Turuncu (O) / Kahverengi (B) / Yesil (G) / ugsuz (0)

Uc tipi
Ugsuz (0) /Karbon Celik TC Uglar (T)/ Pasl.Celik TC Uglar (C

Ana govde segenekleri
Boyali ¢elik (1.0038/RAL 2004) (P) / Uzatiimis (E)
Paslanmaz celik (1.4571) (A) / Uzatilmis (B)

Gergi Mekanizmasi
Twist (T) / Yayh (S) / Yayh Paslanmaz celik (P) / Gergi Mekanizmasiz (0)

1.4 Teknik Veriler

Siyirici, agagidaki calisma parametreleri igin uygundur:

Calisma parametresi
Bant genislikleri: 500 — 2.400 mm
Tambur ¢api: 300 - 600 mm
Bant hizi: Maksimum 4,6 m/s
Sicaklik araligi: PU tipine bagli olarak -40 - 150 °C
Cift yonli calisma: Mudmkuin, ancak temizleme etkisi yoktur

1.5 Yerel olarak gecgerli Urun gesitleri

Burada, genel olarak gecerli farkli Griin cesitleri gdsterilmektedir. Urlinler,
teslimat yerine bagli olarak kuguk tasarim farkliliklari gosterebilirler.

Ayri ayri bilesenler ve yedek parcalar igin parga numarasini belirlerken, her
zaman yerel olarak gecerli Grln bilgilerini ve ¢izimlerini kullanin.

Emin olmamaniz durumunda, lutfen Martin Engineering temsilcisi ile iletisime
geginiz.
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2 Kurulum

NOT

Siyirict kurulumunun genel bir agiklamasi icin bu kullanim kilavuzunun 1. Bélimine
basvurun.

2.1 Kurulum konumunu belirleme

\ o
| / \‘\ Tambur | Uzunluk X
| | ¢ap1* (mm) (mm)
P \ | 300-375 114
oAy | 376-475 102
N 476-600 89
‘ : *(Tambur kaplamasi ve konveyér
; | K band dahil)
N ‘ ///j/ ;| 210 min.
oo J‘r @
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2.3 Gergi mekanizmasinin kurulumu

38850-2 38850 38180-2 38180

2.4 Swyiricinin kurulumu

6 M9010E TR 2026-05 QC1+ HDMT


Aysun Türkoğlu
Bu foto kaymış 


m

martn

0' NOT
Siyirici ucunun genisligi, bant (zerindeki malzemenin genisligine gore

ayarlanmalidir. QC1+™ uglar, kesilerek istenen herhangi bir genislige
ayarlanabilir.

QC1+™ ug kenetleri, 6zel M12 paslanmaz ¢elik halka kesme vidalariyla birlikte
tedarik edilir. Vidalarin sikma torku en az 65 Nm olmaldir.

Surtinme veya sikismayi 6nlemek igin, vida sikilmadan dnce hafifce
yaglanmalidir.

Yalnizca belirtilen halka - kesme vidalarinin kullaniimasi gerekir. Baska
vidalarin kullaniimasi, ucun guvenli bir sekilde sabitlenmesini tehlikeye atabilir.

Yaglayici gerekliligi

MoS,

Calisma araligi, min. 121°C
lyi kimyasal kararlilik » ]
UV ve neme karsi uzun sireli dayaniklilik ~0
Cok diisiik siirtinme katsayis|
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2.5 Twist gergi mekanizmasi 38850-... gerilim degerleri

Bant genisligi Centik (klik) sayisi
mm
500 2
650 3
800 3
1.000 4
1.200 5
1.400 6
1.600 3*
1.800 4*
2.000 5*
2.200 5*
2.400 6*
*Gergi mekanizmasi bagsina; Cift gergi
mekanizmasi gereklidir

2.6 Yayli gergi mekanizmasi 38180-... gerilim degerleri

Bant Sikistirma yayi
genisligi uzunlugu, mm
mm
500 92
650 90
800 86
1.000 83
1.200 79
1.400 76
1.600 86*
1.800 86*
2.000 83*
2.200 79*
2.400 76*
*Gergi mekanizmasi bagina; Cift gergi
mekanizmasi gereklidir

2.7 Hava gergi mekanizmasi 32745-... gerilim degerleri

Bant genisligi Sikistiriimisg hava
basinci, bar
mm
500 0,4
650 0,6
800 0,8
1.000 1,0
1.200 1,2
1.400 1,4
1.600 0,8*
1.800 0,9*
2.000 1,1*
2.200 1,2*
2.400 1,4*
*Gergi mekanizmasi bagina; Cift gergi
mekanizmasi gereklidir
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2.8 Etiketleri yerlestirme

2.8.1 Givenlik etiketi
Konveyor sistemine, bant siyiricinin hemen Q prpesieel b
yakinina asagidaki gtvenlik etiketi yapistirilmalidir: O Use suitable guards!

2.8.2 Diger etiketler
Uriine asagidaki etiketler yapistiriimistir:

1. Martin Engineering sube adresini ve drinin tanimini gosteren etiket
2. ligili gergi mekanizmasina ait gerilim degerlerini iceren bir gikartma
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3 Teslimat kapsami ve yedek parcalar

3.1 Primer siyirici
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3.2 Uglar

B G

iand

. STIO0N 01 KOud0 53 A 5l s 78
CJOBY “SIION WOP: 1s0 ¥S OAM Sl HOES X
~IHO~EEERE T RKXFSKXSEADOLL SR/ OAME CSETA
SNHAEG UYXREXISEMDOLY R LETEN XTRR
OB Ci XTEALGED N/d 2300 15D

CL NNXBSXXSERDTID T NXKLERKNGH ROGIG

i
e Y

o

SRR LOVRTIT R

2ENgEed

hEb G R

LEREoRHE ]

Pes

ST

TS0,

G0

M9010E TR 2026-05 QC1+ HDMT

11



Fransa
Martin Engineering SARL

50, Avenue d‘Alsace, 68025 Colmar Cedex, France

Tel. +33 3 89 20 63 24; Fax +33 3 89 20 43 79
info@martin-eng.fr; www.martin-eng.fr

Italya

Martin Engineering

Via Eleuterio Pagliano, 35 20149 Milano, Italy
Tel. +39 02 9538 38 51

info@martin-eng.it; www.martin-eng.it

Ispanya

Martin Engineering Spain

c/Balmes 297 3° 12 b 08006 Barcelona, Spain
Tel. +34 876 245 114

info@martin-eng.es; www.martin-eng.es

Ingiltere

Martin Engineering Ltd.

Unit 33, The Tangent Business Hub,
Weighbridge Road, Shirebrook,

NG20 8RX, United Kingdom

Tel. +44 115 946 4746
info@martin-eng.co.uk; www.martin-eng.co.uk

Almanya

Martin Engineering GmbH

In der Rehbach 14, 65396 Walluf, Germany
Tel. +49 6123 9782-0; Fax +49 6123 7553-3
info@martin-eng.de; www.martin-eng.de

Kazakistan

Martin Engineering LLP

building 152/6, office 513,

Radostovtsa street, Bostandy district,
Almaty, 050000, Republic of Kazakhstan

Tel. +7 707 862 6868
kz-info@martin-eng.com; www.martin-eng.kz

Turkiye

Martin Engineering Turkiye

Yukari Dudullu Imes Sanayi Sitesi, B Blok 205 Sokak No.6
34775 Umraniye, istanbul, Tarkiye

Tel. +90 216 499 34 91

info@martin-eng.com.tr; www.martin-eng.com.tr
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