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1 Genel
NOT
Siyirici veya konveyor Uzerinde galismaya baslamadan 6nce, bu
kullanim kilavuzu tamamen okunmali ve anlagiimalidir!
1.1 Bu kilavuz hakkinda

Bu kullanim kilavuzu, yalnizca siyiricilar igin gecerlidir ve siyiricilari kuran,
devreye alan ve kullanimlarini izleyen Kigilere yonelik hazirlanmistir. Kullanim
kilavuzu, siyiricilarin kullanim suresi boyunca saklanmali ve siyiricilarla ve
styiricilar Gzerinde galisan herkesin erigebilecegi sekilde tutulmalidir.

Tam resimler, sematik temsillerdir ve tamligina dair bir iddiada
bulunulmamaktadir.
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1.2 Siyiricilar hakkinda genel bilgiler

Yapisan dokme malzemeyi konveyor bantlarindan ¢ikarmak igin, bantl
konveyorun bosaltma alaninda siyiricilar kullanilir. Birden fazla siyirici
kullanilarak, siyirma sonucu iyilegtirilir.

On siyiricilar, doékme malzemenin bosaltma parabolinin altindaki bag
tamburuna takilir.

Sekonder siyiricilar, bandin hareket yonunden bakildiginda on siyiricilarin
arkasina kurulur ve konveyor bantlarinin hassas temizligi icin kullanilir. Genel
kurulum konumu, bosaltma tamburunun arkasindadir, ancak hala sut
mahfazasinin igcindedir.

Bu kilavuz, siyiricilarin - konveyorin kapali bogaltma mahfazalarinda
kullaniilmasina iligkin eylemleri ve Onlemleri aciklamaktadir. Konveyorun
bosaltma alani kapali degilse, operatdor siyiricilarin ayni sekilde yeniden
yerlestirilebilmesi, kurulabilmesi, bakimi ve onarilmasini saglamak icin dnlemler
almaldir.

Ayrica operator, sistemin siyiricilarla gtivenli bir sekilde ¢alismasi igin gerekli tim
koruyucu 6nlemlerin alindigindan emin olmalidir.

Siyiricilarin kontrold, temizligi ve bakimi kolay olmalidir. Bu amagla uygun erisim
araglar saglanmalidir.

1.3 Kullanim amaci

Siyiricilar, purtizstiz vyuzeylere sahip konveyor bantlara yapisan ddkme
malzemelerin mekanik olarak c¢ikariimasi igcin kullanilir. Yalnizca asagida
belirtilen alanlarda kullanilabilirler:

e yer Ustl sanayi bolgesinde

e konveyor bantlarinin tagima tarafinda

e Dbelgelerdeki teknik verilere gore

e Dbelgelerde agiklanan kurulum konumunda

Siyiricilarin kullanimi, yalnizca asagidaki kosullar yerine getirildiginde amacina
uygun kabul edilir:

e Personel ise baslamadan 6nce, sistem Uzerinde yapilacak galigmalar ve
is saghgi ve guvenligi ile ilgili ttm konularda egitilmelidir.

e Gerekli her turla kisisel koruyucu donanim kullaniimahdir.
e Kullanim kilavuzu talimatlarina, tam olarak uyulmaldir.

Siyiricilarin farkh kosullarda galistiriimasi ve siyiricilar Gzerinde izinsiz degisiklik
yapilmasi, uygunsuz kullanim olarak kabul edilir.
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1.4 ATEX yonetmeligine gore tehlikeli alanlarda kullanim
Siyiricinin standart siirimdi, tehlikeli alanlarda kullanima uygun DEGILDIR.

Martin Engineering, belirli kosullar altinda ATEX bdlgeleri 22 ve 21’de kullanima
uygun 6zel Urun gesitleri sunar. Bu Urdn gesitleri, zorunlu ek bilesenler igerir veya
Ozel urun dzelliklerine sahiptir.

Siyiricilarin ATEX bdlgelerinde kullanimina iliskin 6zel talimatlara uyulmaldir.

Bu 6zel Gran gesitlerinin kullanimina iligkin gereklilikler:
e DOkme malzemenin minimum tutugsma enerjisi: >10 mJ
e Bant baglantilari vulkanizedir.

e Dokme malzemede, siyiricilar Uzerinde darbe kivilcimlari olusturabilecek
bir madde yoktur.

e Kaplamalar (korozyon korumasi) standart katman kalinliklarina sahiptir
(maks.80um).

e Topraklama kablolar diizgiin désenmistir (Onyiikleme direnci < 106Q)

5 M4082E TR 2022-07 CSP1 S



marfn

1.5 Personel yeterliligi

Konveydrler ve siyiricilar Uzerindeki c¢alismalar, yalnizca yetkili ve nitelikli
personel tarafindan yapilabilir. Vasifli bir is¢i niteliklerine sahip olan ve asagidaki
gerekliliklerin timunu karsilayan kisiler nitelikli olarak kabul edilir:

e mesleki egitim alma veya alanda en az 5 yillik mesleki deneyim,

teknik deneyim,

ilgili is saghgi ve guvenligi duzenlemeleri hakkinda bilgi.

Kisilerin, asagidakileri yapabilmeleri gerekir:

kendilerine verilen gorevleri ve riskleri degerlendirebilmeli,
potansiyel tehlikeleri Gnceden fark edebilmeli,

fiziksel ve biligsel olarak konveyorleri ve Darbe Barlarini gavenli bir
sekilde calistirabilmeli,

uygun egitimi ve talimatlari almis olmal,

bu kullanim kilavuzunu okumali ve anlamis olmalidirlar.

Toprak baglantilari, kablolama, anahtarlama, kontrol, reglaj, otomasyon ve tim
elektrikli pargalar Uzerinde yapilan galismalar, yalnizca egitimli elektrikgiler
tarafindan yapilabilir.
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Teknik veriler
Calisma parametresi Boyut S

Bant genislikleri: 400 ... 1000 mm
Tambur ¢api: 300 ... 550 mm

Mekanik kaynak baglantili konveydr bantlar igin 4 m/s
Bant hiz:

Vulkanize baglantili konveydr bantlar icin 6 m/s
Sicaklik araligi: -25 ... +80°C

Ters calisma:

Kullanimda kalabilir, ancak temizleme iglevi yoktur

Kullanim alani gereklilikleri

Siyirici ve gergi alan gereklilikleri hakkinda bilgi igin, agsagidaki béliimlere

bakin.
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2 Guvenlik

2.1 Genel glivenlik talimatlari

—
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TEHLIKE

Konveyor banda takiima
Vicut bolimleri vel/veya kiyafetler, makinenin hareketli veya dénen

parcalara yakalanabilir ve igeri gekilebilir.
Konveydr bandinda gerilimler agiga ¢ikabilir ve ddkme malzemenin énceden

tespit edilmeden hareket etmesine neden olabilir.

— Calisirken konveydr bandi lizerinde calismayin veya hareketli konveyor
bandina ulasmayin!

— Kazara yeniden baslatmaya karsi konveyodrii glivence altina alin! Kilitle /
Etiketle / Dene (LOTOTO) Prosediirlerini uygulayin.

— Giris bélimiine erigimi 6nlemek igin uygun muhafazalar kurun!

A UYARI

Onaylanmamig parcalar nedeniyle yaralanma tehlikesi

Onaylanmamis parcgalar, dogrudan veya dolayli olarak kisisel yaralanmalara
veya mal hasarina neden olabilir.

— Yalnizca (iretici tarafindan dagitilan veya acgikca (yazili olarak) onaylanan
aksesuarlari ve yedek pargalari kullanin!

A UYARI

Kisith alanlarda ¢caligma
Siyiricilarin kuruldugu alanlara erisim genelde zordur ve bunlar kisitli alanlardir.
Genelde zor pozisyonlarda galismak gerekir.
— Alisilmig tedbirlerin étesinde is glivenligi 6nlemlerinin gerekip gerekmedigini
belirleyin.

A UYARI

Duisme riski
Siyiricilar, genellikle yikseklere monte edilir ve yiksek yerlerde calistirilir. Disme
riski ortaya gikabilir.
— Bu nedenle, daha yliksek ¢alisma alanlarina kurulum yaparken diismeye
karsi koruma donanim kullanin!
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2.2 Kisisel koruyucu donanim
Siyiricilar Gzerinde galisan kisiler, uygun kigisel koruyucu donanim kullanmalidir.

Asgari Gereklilikler:

Sembol Anlam

Bas ve g6z korumasi kullanin.

En az bilek hizasinda ayak korumasi kullanin.

Eldiven takin.

Disme korumasi kullanin.

2.3 Sistem uzerindeki guvenlik isaretleri

Siyiricilar Gzerindeki guvenlik isaretleri iyi durumda tutulmali ve her zaman acgik
bir sekilde gorulebilmelidir.

Sistemin pargalari degistirilirse, yedek parcalarin uygun gulvenlik isaretleri ile
donatildigindan veya donatilacagindan emin olun.

9 M4082E TR 2022-07 CSP1 S



marfn

2.4 ATEX alanlarinda kullanim igin 6zel guvenlik talimatlari

y

TEHLIKE

ATEX boélgesi 22 ve 21’de kullanim

Yanici tozlar, patlamalara neden olabilir ve bu nedenle ciddi veya 6lumcul
yaralanmalara neden olabilir.

Patlamayila ilgili tiim parametrelere ve ¢alisma modlarina uyulmasini
saglayin.

Tehlikeli alanlarda kullanima iliskin tiim talimatlara uyun.

Konveyor ¢alistiriimadan 6nce, dékme malzemenin belirtilen gereklilikleri
karsiladigindan emin olun.

Siyiricilarin, patlamayla ilgili tiim parametrelere ve uygulamanin g¢alisma
modlarina uygun oldugundan emin olun.

Konveybr bantlarinda bir metalik konektér bulunmadigindan emin olun. Tiim
bant baglantilari vulkanize edilmelidir.

Db6kme malzemenin, toz/hava karisimi igin tutusma kaynagdi olusturabilecek
yabanci maddeler icermediginden emin olun.

Gerekli metal ayirici cihazlarin etkin bir sekilde galistigindan emin olun.

Siyiricilari, ug tamamen asinmis olsa bile higcbir metal parca hareketli
parcalara temas etmeyecek sekilde takin.

Yalnizca ilgili ATEX bélgesinde kullanimi onaylanmig aletler ve yardimci
malzemeleri kullanin.

Siyiricilarin belirtilen maksimum kuvvetler / gerilim dederleri ile konveydr
bandina dogru gerildiginden emin olun.

Siyiricilarin topraklama baglantilarinin dogru yapildigindan emin olun.

Yalnizca potansiyel olarak patlayici alanlarda kullanima uygun 6zel (iriin
sdrcimleri siyiricilar kullanin.

Acik alev kullanmadan 6énce ortamin gaz ve toz igerigini 6l¢lin.

Plastik mahfazalari kuru bir bezle temizlemek gibi uygulamalarla, elektrostatik
yliklenmeleri énleyin.

Toprak baglantilari, kablolama, anahtarlama, kontrol, regiilasyon, otomasyon
ve tliim elektrikli bilesenler lizerindeki ¢calismalar yalnizca egitimli elektrikgiler
tarafindan yapilabilir.
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3 Kurulum oncesi hazirliklar

3.1 Gerekli maksimum alet ve malzemeler
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3.2 GCalisma kosullarini kontrol etme

Kurulumdan 6nce, siyiricinin uygulamaya uygun olup olmadigini kontrol
edin. Bu amagla, sunlar saglanmalidir:

e alan, siyiricinin engelsiz kurulumuna, bakimina ve onarimina izin vermeli,

e siyirici, ilgili iglemin gereksinimlerini kargilamali (ortam kosullari,
konveyorin calisma modu, dokme malzemenin Ozellikleri, yangin
korumasi, patlama korumasi, vb.)

e tikali bir konveyor sutu, siyiriciya karsi ek basinca neden olabilir ve banda
hasar verebilir. Konveyor gutunun tikali olmadigindan emin olun. Uygun
durumlarda, tikali sut sensoru kullanin.

e Siyiricilar ATEX bdlgeleri 22 ve 21°de galistirilirsa ve patlamayla ilgili tim
parametreler ve galisma modlarina uyulursa, 6zel arun gesitleri kullantlir.

Konveyor bandinda hasar olmadigindan emin olun. Ozellikle bant kenari
hasarlari ve konveyor bandin ¢ikintili bélumleri, siyiriciya takilarak daha fazla
hasara neden olabilir.

3.3 Ambalajini Agma/nakliye

UYARI

Agir cisim
Siyiricilar, kaldirma aygitlariyla tagsinmasini gerektiren agirliklara sahip olabilir. Agir
styiricilari elle tutmak, ciddi iskelet yaralanmalarina neden olabilir.

— Yk kisi basina > 25 kg ise, uygun yardimcilar kullanin!

— Agirlik merkezini belirleyin! Siyiricinin kaldirma esnasinda yan
yatmayacagindan emin olun!

¢ Nakliye konteynerinde hasar olup olmadigini kontrol edin. Hasari hemen
teslimat servisine bildirin ve teslimat servisi talep formunu doldurun.
Hasarli mallari incelemeye tabi tutun.

e Bant siyirici tertibatini tagima kabindan ¢ikarin.

¢ Bir eksik varsa, Martin Engineering veya bir temsilci ile iletisime gecgin.
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3.4 Dogru kurulum konumunu belirleme

0 =

— Belirtilen montaj konumlarina tam olarak uyulmasini saglayin.
— Suyiricinin bakiminin sorunsuz yapilabilmesini saglayin.
— Muayene ve bakim igin gerekli imkanlari saglayin.

Genel Talimatlar

Dogru Montaj Konumu Yanhs Montaj Konumu

Sekil 1: Bant Siyirici Montaj Yénlendirmesi

Uygun montaji engelleyebilecek olasi engeller i¢in, bant siyirici montaj
alanini inceleyin. Asagidaki talimatlar uygulayin:

e Siyiricinin, konveyor bandindan malzeme bosaltma yolunda
uzanmamasini saglayin.

e Siyiricinin ust tarafi saat 2 konumundan daha az olmamalidir.
Malzeme siyiricinin arkasina garparak, erken arizaya yol agacak
asinmaya neden olabilir.

e ideal kurulum agisi 17°=18°dir. 15°-21°lik montaj acilari kabul
edilebilir. Daha yuksek acilar ugta daha fazla aginmaya neden olur.

e Bant genigligi, bas tamburu gapina gore 3:1 oranini gegmemelidir.
Ornegin, 300 mm (12 ing) bas tamburlu bir konveyér icin maksimum
bant genigligi 900 mm’dir (36 ing).

e Sut duvarlari, siyiriciya gerilim uygulandiginda esnemeyecek
kadar gugcliu olmalidir. Sut duvari esnerse, siyiriciya yetersiz
gerilim uygulanarak, zayif siyirma performansina neden olabilir.
Sut duvarinin esnemesini dnlemek icin, ek sut duvari yapisi
desteqi eklenebilir.

13 M4082E TR 2022-07 CSP1 S
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Siyirict ile sut duvari arasindaki mesafe en aza indirilmelidir.
Martin Engineering, mesafenin kenar basina maksimum 150 mm
(6 ing) olmasini 6nerir (bkz. Sekil 4). Fazla kablo, banda veya
slyiriciya zarar verebilecek titresime neden olabilir. Gerekirse,
gergileri uygun konumda desteklemek igin, bir alt duvar olusturun.
Parametreler bu araligin diginda kaliyorsa, kurulum yardimi igin
Martin Engineering’e danigin.

Genel kurulumlarda, alt halat saat 6 konumunda olacak sekilde
baslayin. Ust halatin kesin konumu, kurulum agisinin bir
sonucudur.

Dusulk urtn akigina sahip bantlar igin, siyirici malzeme yolundan
clkana kadar ustteki halati indirin. Siyirici agisi 15° veya daha
blayutk olmahdir.

Servis eksikligi, zayif bant siyirma performansina katkida bulunabilir. Siyiricilarin
bakiminda, yerel yonergeleri izleyin:

Sut disinda servis acgikligl, en az bant genigligine esit olmahdir.

Siyiricilarin servis platformlari olmalidir. Siyiricilar, galisma
platformunun en az 600 mm (24 in¢) yukarisina monte
edilmelidir.
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Genel bant siyirici montaj konumlar

Uriin
Bosaltma
Noktasi

\

F |II }\' "
o B _H-': { Ust Halat
o It Halat
Ust Halat
Alt Halat Cikis

_ Uriin Cikis Noktasi

14 st Halat
V\

Alt Halat

Ust Halat
Alt Halat

Sekil 2: Genel Bant Siyirici Montaj Konumlari
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Diisuik urun akigi bant siyirici montaj konumlari

Uriin Cikis
Noktasi

o

Noktasi

Uriin Cikis
Noktasi

Bant Sarma

Sekil 3: Diigiik Uriin Akigi Bant Styirici Montaj Konumlarn
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Genis sut duvarh kurulumlar
- - 150 mm ( 6 in.) Maximum
150 mm ( 6 in.) e
__Maximum

Sekil 4: Genig Sut Duvarli Kurulumlar

0' NOT

Sut duvari ile ucun kenari arasindaki maksimum mesafe 150 mm’dir (6 in¢). Fazla
serbest kablo, ¢ok fazla titresime neden olur ve bu da siyirici ve pargalara zarar
verir. Gerekirse, gergileri desteklemek igin bir alt duvar olusturun.
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Bant siyirici & gergi kurulumu

TEHLIKE

Konveyor banda takilma

Vicut bolumleri ve/veya kiyafetler, makinenin hareketli veya doénen parcalara
yakalanabilir ve iceri ¢ekilebilir.

Konveyodr bandinda gerilimler agiga ¢ikabilir ve dékme malzemenin dnceden tespit
edilmeden hareket etmesine neden olabilir.

— Calisirken konveyér bandi (izerinde ¢alismayin veya hareketli konveyor
bandina ulagmayin!

— Kazara yeniden baslatmaya karsi konveyérii glivence altina alin! Kilitle /
Etiketle / Dene (LOTOTQ) Prosedlirlerini uygulayin.

— Girig béldmiine erigimi 6nlemek igin uygun muhafazalar kurun!

/@\ TEHLIKE

Konveyoriin otomatik baslatiimasi

Konveydrin kazara baglatilmasi nedeniyle ciddi veya élumcul yaralanmalar.

— Calismaya baslamadan énce konveyérii kapatin ve tekrar agilmaya karsi
emniyete alin.

— Kazara yeniden baslatmayi énlemek igin glivenli prosedlirleri izleyin.

UYARI

Agir cisim
Siyiricilar, kaldirma aygitlariyla taginmasini gerektiren agirliklara sahip olabilir. Agir
siyiricilar elle tutmak, ciddi iskelet yaralanmalarina neden olabilir.

— Yk kisi basina > 25 kg ise, uygun yardimcilar kullanin!

— Adirlik merkezini belirleyin! Siyiricinin kaldirma esnasinda yan
yatmayacagindan emin olun!
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Gergi orta
cizgisi

BANT HAREKETI BANT HAREKETI
PRESIA P Rdahibin

[}
Bas tamburu orta —. 904
Gizgisi (3.56) Bas tamburu orta
13 —L 13 gizgisi

Gergi montaj plakasini, sabit nokta
braketinde n baslayarak 17° agi ile
yerlestirin. Her iki st kdse, bant | ) )
ylizeyi yarigapina 28.7 mm (1.13in.) 60 r Sabit nokta braketi
dokunmalidir (2.36)

Boyutlar — mm (inc)

Sekil 5: Bant Siyiricinin Konumu ve Sut Duvari Acikliklar

4.1

Bant siyiriciyi yerlestirme
Sutun her iki tarafinda, tambur merkez noktasini (A) bulun.
Déseme ve bant kalinhigi (B) dahil olmak Uzere, bas tamburun yarigapini 6lgin.

Sutun uzak tarafinda, merkez noktadan (A) baslayin, 2. adimda hesaplanan
toplam mesafeyi 6lgiin (B + 13 mm [1/2 ing]) ve sut duvarina bir yay ¢izin.

Sutun operatér tarafinda, merkez noktadan (A) baslayin, sut duvarina yaricapi (B
+ 13 mm [1/2 ing]) olan bir yay ¢izin. Sut duvarina (B + 28,7 mm [1-1/8 ing])
yaricapl ek bir yay cizin.
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5. Sutun uzak tarafinda:

a) Sabit nokta braketini sut duvarina civataliyorsaniz, asagidakileri yapin:

(1) Sabit nokta braketini, Sekil 5’te gosterildigi gibi uzak taraftaki sut duvarina
konumlandirin. Braket Uzerindeki civata deligini bas tamburu merkez
hattiyla hizalayin.

(2) Braket deligi konumlarini igaretleyin.

(3) Sut duvarinin uzak tarafindaki vidalar igin iki adet 12.7 mm (1/2 ing) delik
acin veya kesin.

(4) Havsa bash vidalar ve somunlar kullanarak, sabit nokta braketini sut
duvarinin uzak tarafina monte edin.

b) Sabit nokta braketini gsut duvarina kaynak yapiyorsaniz, asagidakileri yapin:

(1) Sabit nokta braketini, Sekil 5’te gosterildigi gibi uzak taraftaki sut duvarina
konumlandirin. Braket Uzerindeki civata deligini bas tamburu merkez
hattiyla hizalayin.

(2) Braketi sut duvarina kaynaklayin. Braketin ¢evresini tamamen
kaynaklayin. Kaynagi atlamayin.

D /C |
\ Pﬂl _E
A. Braket D. Kablo halkasi (2 kullanildi)
B. Somun (2 kullanildi) E. Diiz pul ve somun (2 kullanildi)
C. Allen bash vida ve Biiyik diiz pul (2
kullanildi)

Sekil 6: Sabit Nokta Braketi Kurulumu

c) Braketleri (C), somunlari (B) kullanarak takin. Somunlari elle sikin.

d) Altigen basli vida ve buyuk duz pulu (C) kablo deliginden (D) gegirerek
ve duz pul ve somunla (E) sabitleyerek, siyiriciyr uzak taraftaki brakete
takin. Somunlari elle sikin.
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A. Gergi Montaji
B. Sabit Nokta

C. Dis Montaj Plakasi

martn

-

D. Montaj Donanimi
E. ic Montaj Plakasi
F. Somun (2 kullanildi)

Sekil 7: Gergi Montaj Plakalari

21
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4.2 Gergi montaj plakasinin kurulumu

mo

marfn ”

0' ONEMLI

CleanScrape® Kiiglk Siyiricilar ile kullanilan gergiler, sut duvarinin igine veya disina
takilabilir. Gergiler, ic montaj plakasi (E) takili olarak génderilir. Uygulama, gergilerin
sut duvarinin digina monte edilmesini gerektiriyorsa, dis montaj plakasi (C)

kullaniimahdir.

0' NOT

Standart gergi montaj yeri, sut duvarinin digindadir.

1. Gerginin sut duvarinin igine mi yoksa disina mi monte edilecegini

belirleyin.

2. Gergi sut duvarinin disina monte edilecekse, gergi montaj plakasi

asagidaki gibi degistirilmelidir:

a) Somunlari (F) gikarin.

b) ic montaj plakasini (E) gergi tertibatindan (A) gikarin.

d

Dogru Montaj Plakasi

)
c) Dis montaj plakasini (C) gergi tertibatina takin.
) Somunlari (F) takin ve sikin.

Yanhs Montaj Plakasi

Sekil 8: Gergi Montaj Plakasi Dogrulamasi
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A UYARI
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Dogru montaj plakasi kullaniimalidir, aksi takdirde siyirici zarar goérir. Yanlhs montaj
plakasinin kullaniimasi, kablonun silindir tarafindan kesilmesine ve sonug olarak

slyiricl arizasina neden olur.

Sut Duvari

I’

Sut Duvari _\

o0
{3.55)

.":'I Gizgisi

Kelepce
= Genigligi

T
Kelepge tabanindan
gegen minimum
kablo en az kelepge
taban genigliginde
olmalidir.

Somunlari 10
N6 7.5 ft Ib
sikin.

!
Ucu yerinde tutmak igin %,

bu noktada bir kablo
klipsi kullanin.

Gerginin sut duvarina
civatalanacaksa, delikleri montaj
plakasina yerlestirin. Yeri, bas
tamburunun boyutlarina gére
degisiklik gosterecektir.

™1
=5

S

Dis sut duvari montaji igin ///\‘\

gergi montaj plakasini N # @;q:
kullanin. ig sut duvari montaj N — "
plakas: sokiilmelidir, bu ! Sabit Nokta Montaj Braketi
uygulamada
kullanilmayacaktir. .
Y \?:‘Q:E):§ Montaj Plakasi
‘t}i@

] Boyutlar — mm (ing)

Sekil 9: Gerginin dig sut duvarina monte edilmesi (Standart kurulum)
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4.3 Gerginin dig sut duvarina monte edilmesi

1.

NoOakwN

Sut duvarinin disina yapilan kurulumlar igin:
a) Sut duvari kesiklerini Sekil 5'te gosterildigi gibi isaretleyin.
b) Gerginin orta ¢gizgisinin tambur ekseniyle kesistiginden emin
olun.
c) Sut duvarinda delikler agin. Capaklari ve keskin kenarlari
temizleyin.
d) Dis montaj plakasini gergiye takin. Bkz. Sekil 7.
(1)  Somunlari (F) ¢ikarin.
(2) ic montaj plakasini (E) gergi tertibatindan (A) ¢ikarin.
(3) Dis montaj plakasini (C) gergi tertibatina takin.
(4) Somunlari (F) takin ve sikin.
e) Gergiyi Sekil 9°da gdsterildigi gibi engel bulunmayan, istenen
konuma yerlestirin. Siyinci kablolarinin, sut duvarindaki

kesiklere surtinmeyeceginden emin olun. Gergiyi yeniden
konumlandirin veya kesikleri gerektigi gibi genigletin.

f) Gergi montaj plakasinin yerini isaretleyin.
g) Montaj plakasini gergiden ¢ikarin.
h

) Montaj plakasini, adim 1.e’de isaretlenen yere civatalayin
veya kaynaklayin.

i) Gergiyi montaj plakasina takin.
Gerekli yaklagik kablo uzunlugunu o6l¢in ve kabloyu kesin.
Kablo halkasi ve kelepgeyi, Sekil 9'da gdsterildigi gibi birlestirin.
Kelepgedeki somunlart 10 Nm (7,5 ft Ibs) torka sikin.
Tum kablolari gergiye takin.
Gergi ayar somunlarini, siyirici sikica bantta tutulana kadar sikin.
Siyiriciyr tambur Uzerinde ortalayin ve uzak taraftaki Gst siyirici
kablosunun Uzerine bir kablo kelepgesi takin. Bu kelepge, siyiriciyi
bandin ortasinda tutar.
Ters galisma igin iki kelepge kullanin. Biri operator tarafinda ve digeri
uzak tarafta kullanihr.
Sabit nokta braketi ve gergi braketini, her iki taraftaki dis iki banttan
uzakta olacak sekilde ayarlayin. Mekanik baglantilarin gegcmesini
saglamak igin, banttan ¢ikan elemanlarin sayisini gerektigi sekilde
artirin.

10. Sabit nokta braketleri ve gergi baglantilari Gzerindeki tum baglant

elemanlarini sikin.

11.Siyiriciyi, Siyiriciya Gerilim Verilmesi talimatlarina gore gerdirin.
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/ Sut Duvari

Sut Duvari —\\

Gergiyi 17°agi ile konumlandirin.

"‘_ Ters galisan bantlarda, ucu
yerinde tutmak igin buraya bir
kablo klipsi ekleyin.

1
(a.5a)

Gerginin sut duvarina
clvatalanacaksa, delikleri montaj
plakasina yerlestirin. Yeri, bag
tamburunun boyutlarina gére
degsiklik gbsterecektir.

Gergi orta
Gizgisi

i¢ sut duvari montaji igin gergi

montaj plakasini kullanin. Dig

sut duvari montaj palakasi bu
uygulamada kullaniimaz.

ic montaj plakasi

Ucu yerinde tutmak icin bu, A
noktada bir kablo klipsi
kullanin.

Gergi orta
cizgisi

Montaj Braketi

= Kelepge
Genisligi

Somunlari
10N67.5
ft Ib sikin.

I
Kelepge tabanindan
gegen minimum kablo
en az kelepge taban
genisliginde olmalidir.

- Boyutlar — mm (in¢)

Sekil 10: Gerginin i¢ sut duvarina monte edilmesi
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4.4 Gerginin i¢ sut duvarina monte edilmesi

1.

NoOkwN

Sut duvarinin igine yapilan kurulumlar igin:
a) Gerginin orta gizgisinin tambur ekseniyle kesistiginden emin
olun.
b) Gergiyi Sekil 9'da gosterildigi gibi engel bulunmayan, istenen
konuma yerlestirin.
c) Gergi montaj plakasinin yerini isaretleyin.
d) Montaj plakasini gergiden ¢ikarin.

e) Montaj plakasini, adim 1.e'de isaretlenen yere civatalayin
veya kaynaklayin.

f) Gergiyi montaj plakasina takin.
Gerekli yaklagik kablo uzunlugunu o6lgin ve kabloyu kesin.
Kablo halkasi ve kelepgeyi, Sekil 9'da gdsterildigi gibi birlestirin.
Kelepgedeki somunlart 10 Nm (7,5 ft Ibs) torka sikin.
Tum kablolari gergiye takin.
Gergi ayar somunlarini, siyirici sikica bantta tutulana kadar sikin.
Siyiriciyr tambur Uzerinde ortalayin ve uzak taraftaki st siyirici
kablosunun Uzerine bir kablo kelepgesi takin. Bu kelepge, siyiriciyi
bandin ortasinda tutar.
Ters galisma igin iki kelepge kullanin. Biri operator tarafinda ve digeri
uzak tarafta kullanihr.
Sabit nokta braketi ve gergi braketini, her iki taraftaki dis iki banttan
uzakta olacak sekilde ayarlayin. Mekanik baglantilarin gegcmesini
saglamak igin, banttan ¢ikan elemanlarin sayisini gerektigi sekilde
artirin.

10. Sabit nokta braketleri ve gergi baglantilari Gzerindeki tim baglant

elemanlarini sikin.

11.Siyiriciyi, Siyiriciya Gerilim Verilmesi talimatlarina gore gerdirin.
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A. Gergi Montaji

B. Sabit Nokta

C. i¢ Montaj Plakasi
D. Montai Donanimi

Sekil 11: Cok Iglevli Gergi

4.5 Gergi montaj plakasinin kurulumu

ONEMLI

S

b4

CleanScrape® Kiiglk Siyiricilarla ¢ok islevli gergi kullanildiginda, gergi sut duvarinin
icine takilmaldir. Gergiler, ic montaj plakasi (C) takili olarak génderilir.
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Sutduvar "

Sut duvari

827.
(3.28)

QKYMXKK&%\:

Ters calisan bantlarda,
ucuyerinde tutmak igin buraya bir
kablo klipsi ekleyin.

/ Gerginin \
{ orta gizgisi
\ hi
|

Boyutlar — mm (inc)

| AN

Gergi, gerektigi sekilde
180%ye kadar
dondurdlebilir. Gerginin
donls agisini ayarlamak
icin kiiglik kablo tamburu
hareket ettirilebilir.

Gerginin sut duvarina
civatalanacaksa, delikleri montaj
plakasina yerlestirin. Yeri, bas
tamburunun boyutlarina gére
degsiklik gosterecektir.

Ucu yerinde tutmak igin
bu noktada bir kablo
klipsi kullanin.

I . Somunlar I
Kelepge tabanindan 10N6 7.5 1t
gegen minimum Ib sikin.
kablo en az kelepge

taban genisliginde
olmaldr.

-L\- Sabit Nokta

Montaj
Braketi

Sekil 12: ig Sut Duvari iizerinde Cok Islevli Gergi
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4.6 Gerginin i¢ sut duvarina monte edilmesi
1. Sut duvarinin i¢ kismina yapilacak kurulumlar igin:
a) Sut duvarini Sekil 5'te gosterildigi gibi isaretleyin.
b) i¢c montaj plakasi gergiye fabrikada takilmistir.

0' NOT

Gergi 180 dereceye kadar dondurilebilir. Gergi, kablolar agagi bakacak sekilde
monte edilebilir, ancak bu kurulum yay kapaklarinin i¢cinde ve yaylarin ¢evresinde
malzeme birikmesine imkan verebilecegdinden, tercih edilen bir kurulum konumu

degildir.
c) Gergiyi Sekil 12’de gosterildigi gibi engel bulunmayan,
istenen konuma yerlestirin.
d) Gergi montaj plakasinin yerini isaretleyin.
e) Montaj plakasini gergiden ¢ikarin.
f) Montaj plakasini, adim 1.d'de isaretlenen yere civatalayin
veya kaynaklayin.
g) Gergiyi montaj plakasina takin.
2. Gerekli yaklasik kablo uzunlugunu 6l¢in ve kabloyu kesin.
3. Kablo halkasi ve kelepcgeyi, Sekil 9'da gosterildigi gibi birlestirin.
4. Kelepgedeki somunlari 10 Nm (7,5 ft Ibs) torka sikin.
5. Tum kablolari gergiye takin.
6. Gergi ayar somunlarini, siyirici sikica bantta tutulana kadar sikin.
7. Siyiriclyl tambur Uzerinde ortalayin ve uzak taraftaki Ust siyirici

kablosunun Uzerine bir kablo kelepgesi takin. Bu kelepge, siyiriciyi
bandin ortasinda tutar.

8. Ters galisma icin iki kelepce kullanin. Biri operator tarafinda ve digeri
uzak tarafta kullanihr.

9. Sabit nokta braketi ve gergi braketini, her iki taraftaki dig iki banttan
uzakta olacak sekilde ayarlayin. Mekanik baglantilarin gegcmesini
saglamak igin, banttan ¢ikan elemanlarin sayisini gerektigi sekilde
artirin.

10. Sabit nokta braketleri ve gergi baglantilari Gzerindeki tum baglant
elemanlarini sikin.

11.Siyiriciyi, Siyiriciya Gerilim Verilmesi talimatlarina gore gerdirin.
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Sekil 13: Siyirici Agisini Olgme

4.7 Siyiriciya gerilim verilmesi

1. Siyinicinin agisini élgun.

2. Germe tablosuna gore gerekli gerilimi belirleyin.

3. Gergileri sikin. Sikistirma somunu takin ve her gergi Uzerindeki germe
somununu sikin.
4. Her iki taraftaki dis iki elemanin banttan uzakta oldugundan emin olun.

Bant Genisgligi Ust Halat Gerekli Alt Halat Gerekli

CSP Boyutu .. o
mm (ing) Giic Giig

500 18 1.00 kN 0.85 kN

501-650 24 1.20 kN 1.00 kN

Kiiglk 651-800 30 1.40 kN 1.20 kN

801-900 36 1.50 kN 1.30 kN

901-1000 42 1.60 kN 1.40 kN

*Alt halat, Ust halattan %10 ila %15 daha az kuvvete sahip olmalidir.

Kurulum Kontrol Listesi — Litfen asagidakileri kontrol edin

‘/ On Siyirict ucu, bag tamburun her iki tarafindaki bant ylizeyinden uygun uzakliktadir.

‘/ On Siyirici ucu, malzeme akis yolunda uzanmaz.

‘/ Ug, bant Gzerinde ortalanmistir.
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Etiketleri yerlestirme

Uyar Etiketleri
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Asagidaki etiket, siyiricinin hemen yakininda konveyoér sistemine

yapistiriimahdir:

©

O

Bandin bant destek
sistemine girdigi
noktada yaralanma
riski.

Uygun koruma
kullanin!

Diger etiketler

Uriine asagidaki etiketler yapistirilir:

m marfin.

engineering

In der Rehbach 14
65396 Walluf, Germany
Tel: +49 6123 9782 0
www.martin-eng.de

Martin Engineering GmbH

CleanScrape® Primary Cleaner
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5 Bant siyiriciyl kurduktan sonra

TEHLIKE

Konveyor banda takilma

Vicut bolumleri ve/veya kiyafetler, makinenin hareketli veya dénen parcalara
yakalanabilir ve igeri ¢ekilebilir.

Konveyoér bandinda gerilimler agiga cikabilir ve dokme malzemenin énceden tespit
edilmeden hareket etmesine neden olabilir.

— Calisirken konveydr bandi (izerinde g¢alismayin veya hareketli konveyoér
bandina ulagmayin!

— Kazara yeniden baglatmaya karsi konveyérii glivence altina alin! Kilitle /
Etiketle / Dene (LOTOTOQO) Prosedlirlerini uygulayin.

— Giris béliimiine erigimi énlemek igin uygun muhafazalar kurun!

/©\ TEHLIKE

Konveyoriin otomatik baslatiimasi

Konveydriin kazara baslatilmasi nedeniyle ciddi veya élumcul yaralanmalar.

— Calismaya baslamadan dénce konveyérii kapatin ve tekrar agilmaya karsi
emniyete alin.

— Kazara yeniden baslatmayi énlemek igin glivenli prosed(irleri izleyin.

UYARI

Agir cisim
Siyiricilar, kaldirma aygitlariyla tagsinmasini gerektiren agirliklara sahip olabilir. Agir
siyiricilan elle tutmak, ciddi iskelet yaralanmalarina neden olabilir.

— Yiik kigi basina > 25 kg ise, uygun yardimcilar kullanin!

— Agirlik merkezini belirleyin! Siyiricinin kaldirma esnasinda yan
yatmayacagindan emin olun!
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Gerginin Uzerindeki sut duvarini iyice silerek temizleyin.

Konveyor Uriinleri UYARI Etiketini (yukariya bakin) bant siyirici operatériiniin
gorebilecegi sekilde dis sut duvarina yerlestirin.

Ek guvenlik etiketleri CEMA’dan temin edilebilir. CEMA guvenlik etiketleri
hakkinda ayrintili bilgi icin www.cemanet.org adresini ziyaret edin.

Konveyor bandini ¢alistirin. Birkag bant galisma turu boyunca, bant siyirici
calismasini gézlemleyin. Bandi dizgun bir sekilde kapatin ve uygun ayarlamalari
yapin. Bandi tekrar hizmete alin.

Konveyor bandini bir saat veya en az 5 tur ¢alistirin. Bant siyiriciy1 gerektigi
sekilde ayarlayin.

a) Tum baglanti elemanlarinin siki oldugundan emin olun.

Gerekirse sikin.

b) Bant siyiriciyl agsagidakiler agisindan inceleyin:

(1) Asinma. (Az miktarda “rodaj”’ asinmasi bulunabilir. Bu,
ucglar  konveyor bant konturunu asindirdiginda
duracaktir.)

(2) Malzeme birikmesi. (Uglar arasinda ve konveyor
bandinin donus tarafinda malzeme olusmamalidir.)

(3) Siyiricinin geriliminin talimatlara uygun oldugundan emin
olun, gerekirse yeniden gerdirin.

c) Asinma, malzeme birikmesi veya bagka bir sorun varsa

“Ariza Giderme” bolimune bakiniz.

d) Siyiriciyi izleyin ve 7-10 gln sonra, bilezikte katmanlagsma
varsa siyiriclyi tekrar gerdirin.
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6 Bakim/ Servis/ Onarim

TEHLIKE

Konveyor banda takilma

Vicut bolimleri ve/veya kiyafetler, makinenin hareketli veya dénen parcgalara
yakalanabilir ve igeri ¢ekilebilir.

Konveyodr bandinda gerilimler agiga cikabilir ve dokme malzemenin énceden tespit
edilmeden hareket etmesine neden olabilir.

— Calisirken konveydr bandi (izerinde g¢alismayin veya hareketli konveyoér
bandina ulagsmayin!

— Kazara yeniden baglatmaya karsi konveyérii glivence altina alin! Kilitle /
Etiketle / Dene (LOTOTOQO) Prosedlirlerini uygulayin.

— Giris béliimiine erigimi énlemek igin uygun muhafazalar kurun!

/©\ TEHLIKE

Konveyoriin otomatik baslatiimasi

Konveydriin kazara baslatilmasi nedeniyle ciddi veya élumcul yaralanmalar.

— Calismaya baslamadan dénce konveyérii kapatin ve tekrar agilmaya karsi
emniyete alin.

— Kazara yeniden baslatmayi énlemek igin glivenli prosed(irleri izleyin.

UYARI

Agir cisim
Siyiricilar, kaldirma aygitlariyla tasinmasini gerektiren agirliklara sahip olabilir. Agir
siyiricilan elle tutmak, ciddi iskelet yaralanmalarina neden olabilir.

— Yiik kigi basina > 25 kg ise, uygun yardimcilar kullanin!

— Agirlik merkezini belirleyin! Siyiricinin kaldirma esnasinda yan
yatmayacagindan emin olun!
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Aralik Bilesen pargasi islem

Gunltk Styriel Hasar veya birikme olmadigindan
emin olmak i¢in gbzle inceleme.

Aylik Siyinci Kir ve asinma igin gézle inceleme
Gerekirse kiri ¢ikarin

Etiketler Asinmis bilesenleri degistirin

Gerginligi kontrol edin, gerekirse yeniden
gerdirin.
Vida baglantilarinin  sikilmasini kontrol
edin.
Gevsek baglantilari sikin.

1. Bant siyiricidaki tim malzemeleri ¢ikarin.

2. Tum baglanti elemanlarinin siki oldugundan emin olun. Gerekirse sikin.

3. Siyirici Uzerindeki gerginligi kontrol edin. Gerekirse yeniden gerdirin.

4. TUum etiketleri silerek temizleyin. Etiketler okunamiyorsa, degistirmek igin Martin

Engineering veya bir temsilci ile iletisime gegin.

5. Ucgda asiri asinma olup olmadigini kontrol edin. Kalan karbur metal kalinhgi 2 mm

(1/12 ing) veya daha azsa, ucu degistirin.

6. Siyiriciyiizleyin ve 7-10 gun sonra, bilezikte katmanlagsma varsa siyiriclyi yeniden

gerdirin.

7. Duzgun g¢alismadigina dair bir belirti varsa, ekipmanlari kullanmayin. Yardim igin
Martin Engineering veya bir temsilciyi arayin. Sorunun nedeni belirlenip giderilene

kadar, ekipmani tekrar g¢aligtirmayin.
8. Tum aletleri bakim alanindan gikarin.

9. Konveydr bandini c¢alistirin. Birkag bant doénglsu boyunca, bant siyiric
calismasini gozlemleyin. Bant siyiricinin dizgun calismasini saglamak igin,
gerektigi sekilde bant siyiriciya bakim yapin veya ayarlayin.
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7 Ariza giderme

/©\ TEHLIKE

Konveyoriin otomatik baslatiimasi

Konveydriin kazara baslatilmasi nedeniyle ciddi veya élumcul yaralanmalar.

— Calismaya baslamadan énce konveyérii kapatin ve tekrar agilmaya karsi
emniyete alin.

— Kazara yeniden baslatmayi énlemek igin glivenli prosed(irleri izleyin.

UYARI

Ucan nesneler

Konveyor lzerinde veya iginde birakilan nesneler, konveyér acildiginda kontrolsiiz
bir sekilde etrafta ugusabilir ve insanlara carpabilir ve onlari yaralayabilir.

— Konveyobri ¢alistirmadan énce aletler, cihazlar gibi tiim yabanci cisimleri
banttan ¢ikarin!

0| NOT

Siyiricilar, farkh dokme malzemeler ve zorlu ¢calisma ve gevre kosullari igin kullanilir.

Bu nedenle, asagida listelenenlere ek olarak hatalar ve arizalar meydana gelebilir.
Bu gibi durumlarda litfen Uretici ile iletisime gegin.
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Belirti Diizeltici islem

Siyiricinin, én kenari boyunca bantla temas edip etmedigini kontrol
edin. Bant ylzeyi, bant kenarlari ve tambur gecikmesini kontrol edin.
Yetersiz temizlik | Montaj boyutlarini yeniden kontrol edin ve gerekirse ayarlayin. Siyirma
ve geri tagima. yeterli olana kadar, alt halatta %15 daha az gerilim saglayarak, gerilimi
kademeli olarak %5-10’luk artiglarla artirin. Gergi yayinin tamamen
¢okmediginden emin olun ve kanal esnemesini gézlemleyin.

Bandin bir tarafi | Kurulumu kontrol edin, siyiricinin dogru sekilde monte edildiginden

diger tarafina emin olun ve tim ayarlamalari yapin. Siyirici muhtemelen bir taraftadir
gore daha temiz. | Ve banda yaklastiriimasi, siyiricinin yeniden gerdiriimesi gerekir (bkz.
Sekil 9).

Kurulumu kontrol edin, siyiricinin dogru sekilde monte edildiginden
emin olun ve tim ayarlamalari yapin. Siyirici muhtemelen bir taraftadir
ve banda yaklastirilmasi gerekir, siyiriciyi yukarida agiklandigi gibi
yeniden gerdirin (bkz. Sekil 9). Dogru gerdirildiginden emin olmak igin,
gergi gostergesindeki gerginligi kontrol edin. Germe tablolarina gére
gerginligi sifirlayin. Ucun uygun acida takildigindan emin olun.
Siyiricinin kasnak uzerinde ortalandigindan ve bandin her iki
tarafindaki fazla kablonun 150 mm’yi (6 in¢) gegcmediginden emin olun.

Bant oynamasi
veya titremesi.

Sut duvarinin esnemediginden emin olun. Gerekirse destegi artirin.

Ek yerinin takilmadan siyiricidan akmasini saglamak icin, dig 3—4
Styirict mekanik | elemanin banttan en az 3-6 mm (1/8-1/4 ing) uzakta olup olmadigin
ek yerine takiliyor.| yontrol edin. Ek yerinin gecmesine izin vermek icin boslugu gerektigi
kadar artirin.

Fazla malzemeyi giderin ve siyiricinin dizgun yerlestirildiginden emin
Bosluklarda olmak icin kontrol edin. Alt halatin diizglin bir sekilde

malzeme konumlandirildigindan emin olun, orta braketi dondirerek alt taraftaki
birikmesi. alt halati konveydrden biraz uzaga ayarlayin. Bu, boslugu artiracak ve
malzemenin daha kolay bosaltiimasini saglayacaktir. Gerginligi arttirin.
Ust ve alt halattaki gerilim farkini %15’e ¢ikarin.

0 NOT

Konveyér bant temizleyicileri gibi konveydr ekipmanlari ¢ok cesitli ddkme malzeme
Ozelliklerine tabidir ve genellikle asir calisma veya gevre kosullari altinda performans
gOstermelidir.

Sorun giderme gerektirebilecek tim durumlari tahmin etmek miumkun degildir. Yukaridaki
"Sorun Giderme" tablosunda listelenenler disinda sorunlar yasiyorsaniz Martin
Engineering veya bir temsilci ile iletisime gegin.

Sorun tespit edilip dizeltilene kadar ekipmani tekrar calistirmayin.
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Sokme / Geri donustiurme / Bertaraf

1. Siyiricilart mimkidn oldugunca malzeme gruplarina gére sokun.

2. Resmi kurumlarla (bertaraf merkezleri, yetkililer) iletisime gecin ve uygun
bertaraf veya geri donisim imkanlari hakkinda bilgi isteyin.

3. Farkh malzemeleri geri donusturun.

Yalnizca makul bir sekilde geri donusturulemeyen malzemeler bertaraf edilebilir.
Bertaraf iglemi, profesyonel sekilde yapiimalidir.

Bir geri donusum surecine girebilecek malzeme gruplari sunlari igerir:
e Celik sac

e Celik profiller

e Plastikler

e Kauguk

e Demir dig1 metaller

o Elektrik kablolari

e Elektrikli parcalar (bakir igerikli)

e Yaglayicilar
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Parca numaralan

Bu bdluim, CleanScrape® Siyiricilar ve ilgili ekipman igin Grtn adlarini ve karsilik
gelen Parca Numaralarini saglar. Parga siparisi verirken lGtfen Parga
Numaralarina bakiniz:

CleanScrape® Kiiguk Siyirici

TERMINOLOJI Ci1C X X R XXX _}E XX

P/N Onek _—,_ |
Siyiniel Boyutu

Montaj Tipi
Uca Govde Malzemesi

Bant Genisligi

Ug Karbiir Tipi

Uctaki Eleman Sayisi
SIYIRICI BOYUTU U¢ GOVDE MALZEMESI

S: Kiigiik R- Kauguk

MONTAJ TiPi

B:Gergisiz Ug Montaji

T: Gergili Uc Montaiji
S:Paslanmaz Celik Gergili Ug
Montajl

M: Cok islevli Gergili Uc Montaji
F:Cok Islevli Paslanmaz Celik Ug
hMontaji

BANT GENISLiGi
SXC Inc Bant Genigligi
XXX MM Bant Genigligi/10

KARBUR TiPI
Ao A Karbar Sinifi
B: B Karbar Sinifi
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(4.54)
Y
Sekil 14: CleanScrape® Kiigiik Siyirici, P/N C1CSXRXXXXXX
Numara Tanim Parcga No. Miktar
1 Ug 35mm LG Elemani Tablo Il —
2 5mm SS Celik Halat C1CP51003S —
3 5mm Kablo i¢in Celik Halat Yiksugu C1CP51005S 4
4 5mm Kablo igin Yalpa Kovani C1CP51004C 2
5 3/16 Galv Celik Halat Klipsi 32264-02 3
6 (NS) Kurulum Kiti Tablo Il 1

NS = Gésterilmiyor

Tablo lll. - CleanScrape® Kuguk Siyirici Parga Numaralari, P/N C1CSXRXXXXXX

Montaj Parga No.
Parga No. Parca 1
C1CSXRXXXAXX C1CBCSA
C1CSXRXXXBXX C1CBCSB
C1CSXRXXXCXX C1CBCSC

40

Montaj Parga No.
Parca No. Parga 1
C1CSTRXXXXXX C1CT1ST
C1CSSRXXXXXX C1CT1SS
C1CSMRXXXXXX C1CT2ST
C1CSFRXXXXXX C1CT2SS
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Almanya

Martin Engineering GmbH

In der Rehbach 14, 65396 Walluf, Almanya
Tel. +49 6123 9782 0; Faks +49 6123 7553 3
info@martin-eng.de; www.martin-eng.de

Birlesik Krallik

Martin Engineering Ltd.

Unit 33, The Tangent Business Hub, Weighbridge Road,
Shirebrook, NG20 8RX, Birlesik Krallik

Tel +44 115 946 4746

info@martin-eng.co.uk; www.martin-eng.co.uk

Fransa

Martin Engineering SARL

50 Avenue d‘Alsace, 68025 Colmar Cedex, Fransa
Tel +33 389 20 63 24; Faks +33 389 20 43 79
info@martin-eng.fr; www.martin-eng.fr

Rusya

OO0 Martin Engineering

Bolshaya Kalitnikovskaya str, 42, office 508,
Municipal district Tagansky, Moskova, 109029 Rusya
Tel +7 495 181 33 43; Faks +7 499 720 62 12
info@martin-eng.ru; www.martin-eng.ru

Ispanya

Martin Engineering Spain

c/Balmes 297 1er 2a, 08006 Barselona, ispanya
Tel. +34 876 245 114; Faks +34 93 240 0545
info@martin-eng.es; www.martin-eng.es

Tiirkiye

Martin Engineering Tirkiye

Yukari Dudullu imes Sanayi Sitesi, B Blok 205 Sokak No.6
34775 Umraniye Istanbul, Tiirkiye

Tel +90 216 499 34 91; Faks +90 216 499 34 90
info@martin-eng.com.tr; www.martin-eng.com.tr

Italy

Martin Engineering Italy Srl

Via Buonarroti, 43/A, 20064 Gorgonzola (M), italya
Tel +39 02 9538 3851; Faks +39 02 9538 3815
info@martin-eng.it; www.martin-eng.it
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