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1 Genel 
 
 
 
 

 
 
 

1.1 Bu kılavuz hakkında 
Bu kullanım kılavuzu, yalnızca sıyırıcılar için geçerlidir ve sıyırıcıları kuran, 
devreye alan ve kullanımlarını izleyen kişilere yönelik hazırlanmıştır. Kullanım 
kılavuzu, sıyırıcıların kullanım süresi boyunca saklanmalı ve sıyırıcılarla ve 
sıyırıcılar üzerinde çalışan herkesin erişebileceği şekilde tutulmalıdır. 
 
 
Tüm resimler, şematik temsillerdir ve tamlığına dair bir iddiada 
bulunulmamaktadır.  
 
 

  

  

 

NOT 

Sıyırıcı veya konveyör üzerinde çalışmaya başlamadan önce, bu 
kullanım kılavuzu tamamen okunmalı ve anlaşılmalıdır! 
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1.2 Sıyırıcılar hakkında genel bilgiler 
Yapışan dökme malzemeyi konveyör bantlarından çıkarmak için, bantlı 
konveyörün boşaltma alanında sıyırıcılar kullanılır. Birden fazla sıyırıcı 
kullanılarak, sıyırma sonucu iyileştirilir. 

Ön sıyırıcılar, dökme malzemenin boşaltma parabolünün altındaki baş 
tamburuna takılır. 

Sekonder sıyırıcılar, bandın hareket yönünden bakıldığında ön sıyırıcıların 
arkasına kurulur ve konveyör bantlarının hassas temizliği için kullanılır. Genel 
kurulum konumu, boşaltma tamburunun arkasındadır, ancak hala şut 
mahfazasının içindedir. 

Bu kılavuz, sıyırıcıların konveyörün kapalı boşaltma mahfazalarında 
kullanılmasına ilişkin eylemleri ve önlemleri açıklamaktadır. Konveyörün 
boşaltma alanı kapalı değilse, operatör sıyırıcıların aynı şekilde yeniden 
yerleştirilebilmesi, kurulabilmesi, bakımı ve onarılmasını sağlamak için önlemler 
almalıdır. 

Ayrıca operatör, sistemin sıyırıcılarla güvenli bir şekilde çalışması için gerekli tüm 
koruyucu önlemlerin alındığından emin olmalıdır. 

Sıyırıcıların kontrolü, temizliği ve bakımı kolay olmalıdır. Bu amaçla uygun erişim 
araçları sağlanmalıdır. 

 

1.3 Kullanım amacı 
Sıyırıcılar, pürüzsüz yüzeylere sahip konveyör bantlara yapışan dökme 
malzemelerin mekanik olarak çıkarılması için kullanılır. Yalnızca aşağıda 
belirtilen alanlarda kullanılabilirler:  

• yer üstü sanayi bölgesinde 

• konveyör bantlarının taşıma tarafında  

• belgelerdeki teknik verilere göre  

• belgelerde açıklanan kurulum konumunda 
Sıyırıcıların kullanımı, yalnızca aşağıdaki koşullar yerine getirildiğinde amacına 
uygun kabul edilir:  

• Personel işe başlamadan önce, sistem üzerinde yapılacak çalışmalar ve 
iş sağlığı ve güvenliği ile ilgili tüm konularda eğitilmelidir.  

• Gerekli her türlü kişisel koruyucu donanım kullanılmalıdır.  

• Kullanım kılavuzu talimatlarına, tam olarak uyulmalıdır.  
Sıyırıcıların farklı koşullarda çalıştırılması ve sıyırıcılar üzerinde izinsiz değişiklik 
yapılması, uygunsuz kullanım olarak kabul edilir. 
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1.4 ATEX yönetmeliğine göre tehlikeli alanlarda kullanım 
Sıyırıcının standart sürümü, tehlikeli alanlarda kullanıma uygun DEĞİLDİR. 

Martin Engineering, belirli koşullar altında ATEX bölgeleri 22 ve 21’de kullanıma 
uygun özel ürün çeşitleri sunar. Bu ürün çeşitleri, zorunlu ek bileşenler içerir veya 
özel ürün özelliklerine sahiptir.  

Sıyırıcıların ATEX bölgelerinde kullanımına ilişkin özel talimatlara uyulmalıdır. 

 

 
Bu özel ürün çeşitlerinin kullanımına ilişkin gereklilikler: 

• Dökme malzemenin minimum tutuşma enerjisi: >10 mJ 

• Bant bağlantıları vulkanizedir. 

• Dökme malzemede, sıyırıcılar üzerinde darbe kıvılcımları oluşturabilecek 
bir madde yoktur. 

• Kaplamalar (korozyon koruması) standart katman kalınlıklarına sahiptir 
(maks.80µm). 

• Topraklama kabloları düzgün döşenmiştir (Önyükleme direnci < 106Ω) 
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1.5  Personel yeterliliği 
Konveyörler ve sıyırıcılar üzerindeki çalışmalar, yalnızca yetkili ve nitelikli 
personel tarafından yapılabilir. Vasıflı bir işçi niteliklerine sahip olan ve aşağıdaki 
gerekliliklerin tümünü karşılayan kişiler nitelikli olarak kabul edilir: 
 
 

• mesleki eğitim alma veya alanda en az 5 yıllık mesleki deneyim, 

• teknik deneyim, 

• ilgili iş sağlığı ve güvenliği düzenlemeleri hakkında bilgi.  
 

Kişilerin, aşağıdakileri yapabilmeleri gerekir:  

• kendilerine verilen görevleri ve riskleri değerlendirebilmeli, 

• potansiyel tehlikeleri önceden fark edebilmeli, 

• fiziksel ve bilişsel olarak konveyörleri ve Darbe Barlarını güvenli bir 
şekilde çalıştırabilmeli, 

• uygun eğitimi ve talimatları almış olmalı,  

• bu kullanım kılavuzunu okumalı ve anlamış olmalıdırlar. 
 

Toprak bağlantıları, kablolama, anahtarlama, kontrol, reglaj, otomasyon ve tüm 
elektrikli parçalar üzerinde yapılan çalışmalar, yalnızca eğitimli elektrikçiler 
tarafından yapılabilir. 
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1.6 Teknik veriler 
 

 
 
 

1.7 Kullanım alanı gereklilikleri 

Sıyırıcı ve gergi alan gereklilikleri hakkında bilgi için, aşağıdaki bölümlere 
bakın. 

 

 Çalışma parametresi Boyut S 

Bant genişlikleri: 400 … 1000 mm   

Tambur çapı: 300 … 550 mm 

Bant hızı: 
Mekanik kaynak bağlantılı konveyör bantlar için 4 m/s  

Vulkanize bağlantılı konveyör bantlar için 6 m/s  

Sıcaklık aralığı: -25 … +80°C 

Ters çalışma: Kullanımda kalabilir, ancak temizleme işlevi yoktur 
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2 Güvenlik 

2.1 Genel güvenlik talimatları 
  

 
TEHLİKE 

Konveyör banda takılma 
Vücut bölümleri ve/veya kıyafetler, makinenin hareketli veya dönen 
parçalara yakalanabilir ve içeri çekilebilir. 
Konveyör bandında gerilimler açığa çıkabilir ve dökme malzemenin önceden 
tespit edilmeden hareket etmesine neden olabilir.  
− Çalışırken konveyör bandı üzerinde çalışmayın veya hareketli konveyör 

bandına ulaşmayın! 
− Kazara yeniden başlatmaya karşı konveyörü güvence altına alın! Kilitle / 

Etiketle / Dene (LOTOTO) Prosedürlerini uygulayın. 
− Giriş bölümüne erişimi önlemek için uygun muhafazalar kurun! 

 
  

 
UYARI 

Onaylanmamış parçalar nedeniyle yaralanma tehlikesi  
Onaylanmamış parçalar, doğrudan veya dolaylı olarak kişisel yaralanmalara 
veya mal hasarına neden olabilir. 

− Yalnızca üretici tarafından dağıtılan veya açıkça (yazılı olarak) onaylanan 
aksesuarları ve yedek parçaları kullanın! 

 
  

 
UYARI 

Kısıtlı alanlarda çalışma 
Sıyırıcıların kurulduğu alanlara erişim genelde zordur ve bunlar kısıtlı alanlardır. 
Genelde zor pozisyonlarda çalışmak gerekir. 

− Alışılmış tedbirlerin ötesinde iş güvenliği önlemlerinin gerekip gerekmediğini 
belirleyin. 

 
  

 
UYARI 

Düşme riski 
Sıyırıcılar, genellikle yükseklere monte edilir ve yüksek yerlerde çalıştırılır. Düşme 
riski ortaya çıkabilir. 
− Bu nedenle, daha yüksek çalışma alanlarına kurulum yaparken düşmeye 

karşı koruma donanım kullanın! 

 
 



 

 9 M4082E TR 2022-07 CSP1 S 

 
 
 

2.2 Kişisel koruyucu donanım 
Sıyırıcılar üzerinde çalışan kişiler, uygun kişisel koruyucu donanım kullanmalıdır. 

Asgari Gereklilikler: 

 
 

2.3 Sistem üzerindeki güvenlik işaretleri 
Sıyırıcılar üzerindeki güvenlik işaretleri iyi durumda tutulmalı ve her zaman açık 
bir şekilde görülebilmelidir. 

Sistemin parçaları değiştirilirse, yedek parçaların uygun güvenlik işaretleri ile 
donatıldığından veya donatılacağından emin olun. 
 

  

Sembol Anlam 

 

Baş ve göz koruması kullanın.  

 

En az bilek hizasında ayak koruması kullanın. 

 

Eldiven takın. 

 

Düşme koruması kullanın. 
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2.4 ATEX alanlarında kullanım için özel güvenlik talimatları 
  

 
TEHLİKE 

ATEX bölgesi 22 ve 21’de kullanım 
Yanıcı tozlar, patlamalara neden olabilir ve bu nedenle ciddi veya ölümcül 
yaralanmalara neden olabilir. 

− Patlamayla ilgili tüm parametrelere ve çalışma modlarına uyulmasını 
sağlayın. 

− Tehlikeli alanlarda kullanıma ilişkin tüm talimatlara uyun. 
−  Konveyör çalıştırılmadan önce, dökme malzemenin belirtilen gereklilikleri 

karşıladığından emin olun. 
− Sıyırıcıların, patlamayla ilgili tüm parametrelere ve uygulamanın çalışma 

modlarına uygun olduğundan emin olun. 
− Konveyör bantlarında bir metalik konektör bulunmadığından emin olun. Tüm 

bant bağlantıları vulkanize edilmelidir. 
− Dökme malzemenin, toz/hava karışımı için tutuşma kaynağı oluşturabilecek 

yabancı maddeler içermediğinden emin olun. 
− Gerekli metal ayırıcı cihazların etkin bir şekilde çalıştığından emin olun. 
− Sıyırıcıları, uç tamamen aşınmış olsa bile hiçbir metal parça hareketli 

parçalara temas etmeyecek şekilde takın. 
− Yalnızca ilgili ATEX bölgesinde kullanımı onaylanmış aletler ve yardımcı 

malzemeleri kullanın.  
− Sıyırıcıların belirtilen maksimum kuvvetler / gerilim değerleri ile konveyör 

bandına doğru gerildiğinden emin olun. 
− Sıyırıcıların topraklama bağlantılarının doğru yapıldığından emin olun. 
− Yalnızca potansiyel olarak patlayıcı alanlarda kullanıma uygun özel ürün 

sürümleri sıyırıcılar kullanın. 
− Açık alev kullanmadan önce ortamın gaz ve toz içeriğini ölçün. 
− Plastik mahfazaları kuru bir bezle temizlemek gibi uygulamalarla, elektrostatik 

yüklenmeleri önleyin. 
− Toprak bağlantıları, kablolama, anahtarlama, kontrol, regülasyon, otomasyon 

ve tüm elektrikli bileşenler üzerindeki çalışmalar yalnızca eğitimli elektrikçiler 
tarafından yapılabilir. 
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3 Kurulum öncesi hazırlıklar 

3.1 Gerekli maksimum alet ve malzemeler 
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3.2 Çalışma koşullarını kontrol etme 
Kurulumdan önce, sıyırıcının uygulamaya uygun olup olmadığını kontrol 
edin. Bu amaçla, şunlar sağlanmalıdır: 

• alan, sıyırıcının engelsiz kurulumuna, bakımına ve onarımına izin vermeli, 

• sıyırıcı, ilgili işlemin gereksinimlerini karşılamalı (ortam koşulları, 
konveyörün çalışma modu, dökme malzemenin özellikleri, yangın 
koruması, patlama koruması, vb.) 

• tıkalı bir konveyör şutu, sıyırıcıya karşı ek basınca neden olabilir ve banda 
hasar verebilir. Konveyör şutunun tıkalı olmadığından emin olun. Uygun 
durumlarda, tıkalı şut sensörü kullanın.  

• Sıyırıcılar ATEX bölgeleri 22 ve 21’de çalıştırılırsa ve patlamayla ilgili tüm 
parametreler ve çalışma modlarına uyulursa, özel ürün çeşitleri kullanılır. 

Konveyör bandında hasar olmadığından emin olun. Özellikle bant kenarı 
hasarları ve konveyör bandın çıkıntılı bölümleri, sıyırıcıya takılarak daha fazla 
hasara neden olabilir. 
 
 

3.3 Ambalajını Açma/nakliye 
 

  

 
UYARI 

Ağır cisim 
Sıyırıcılar, kaldırma aygıtlarıyla taşınmasını gerektiren ağırlıklara sahip olabilir. Ağır 
sıyırıcıları elle tutmak, ciddi iskelet yaralanmalarına neden olabilir. 

− Yük kişi başına > 25 kg ise, uygun yardımcılar kullanın! 
− Ağırlık merkezini belirleyin! Sıyırıcının kaldırma esnasında yan 

yatmayacağından emin olun! 

 

• Nakliye konteynerinde hasar olup olmadığını kontrol edin. Hasarı hemen 
teslimat servisine bildirin ve teslimat servisi talep formunu doldurun. 
Hasarlı malları incelemeye tabi tutun. 

• Bant sıyırıcı tertibatını taşıma kabından çıkarın. 

• Bir eksik varsa, Martin Engineering veya bir temsilci ile iletişime geçin. 
 
 
 

  



 

 13 M4082E TR 2022-07 CSP1 S 

 
 

3.4 Doğru kurulum konumunu belirleme 

 
 
 
Genel Talimatlar 
 

     
Doğru Montaj Konumu            Yanlış Montaj Konumu 

 
Şekil 1: Bant Sıyırıcı Montaj Yönlendirmesi 

 
Uygun montajı engelleyebilecek olası engeller için, bant sıyırıcı montaj 
alanını inceleyin. Aşağıdaki talimatları uygulayın: 
 

• Sıyırıcının, konveyör bandından malzeme boşaltma yolunda 
uzanmamasını sağlayın. 

• Sıyırıcının üst tarafı saat 2 konumundan daha az olmamalıdır. 
Malzeme sıyırıcının arkasına çarparak, erken arızaya yol açacak 
aşınmaya neden olabilir. 

• İdeal kurulum açısı 17°–18°’dir. 15°–21°’lik montaj açıları kabul 
edilebilir. Daha yüksek açılar uçta daha fazla aşınmaya neden olur. 

• Bant genişliği, baş tamburu çapına göre 3:1 oranını geçmemelidir. 
Örneğin, 300 mm (12 inç) baş tamburlu bir konveyör için maksimum 
bant genişliği 900 mm’dir (36 inç). 

• Şut duvarları, sıyırıcıya gerilim uygulandığında esnemeyecek 
kadar güçlü olmalıdır. Şut duvarı esnerse, sıyırıcıya yetersiz 
gerilim uygulanarak, zayıf sıyırma performansına neden olabilir. 
Şut duvarının esnemesini önlemek için, ek şut duvarı yapısı 
desteği eklenebilir. 

  

 
NOT 

 
− Belirtilen montaj konumlarına tam olarak uyulmasını sağlayın. 
− Sıyırıcının bakımının sorunsuz yapılabilmesini sağlayın. 
− Muayene ve bakım için gerekli imkanları sağlayın. 
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• Sıyırıcı ile şut duvarı arasındaki mesafe en aza indirilmelidir. 

Martin Engineering, mesafenin kenar başına maksimum 150 mm 
(6 inç) olmasını önerir (bkz. Şekil 4). Fazla kablo, banda veya 
sıyırıcıya zarar verebilecek titreşime neden olabilir. Gerekirse, 
gergileri uygun konumda desteklemek için, bir alt duvar oluşturun. 
Parametreler bu aralığın dışında kalıyorsa, kurulum yardımı için 
Martin Engineering’e danışın. 

• Genel kurulumlarda, alt halat saat 6 konumunda olacak şekilde 
başlayın. Üst halatın kesin konumu, kurulum açısının bir 
sonucudur. 

• Düşük ürün akışına sahip bantlar için, sıyırıcı malzeme yolundan 
çıkana kadar üstteki halatı indirin. Sıyırıcı açısı 15° veya daha 
büyük olmalıdır. 

 
 
Servis eksikliği, zayıf bant sıyırma performansına katkıda bulunabilir. Sıyırıcıların 
bakımında, yerel yönergeleri izleyin: 

• Şut dışında servis açıklığı, en az bant genişliğine eşit olmalıdır. 
• Sıyırıcıların servis platformları olmalıdır. Sıyırıcılar, çalışma 

platformunun en az 600 mm (24 inç) yukarısına monte 
edilmelidir. 
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Genel bant sıyırıcı montaj konumları 
 
 

Şekil 2: Genel Bant Sıyırıcı Montaj Konumları 

 
 
 
 
 

  

Bant Çıkış Noktası 

Üst Halat 

Alt Halat 

Üst Halat 

Alt Halat 

Ürün Çıkış Noktası 

Bant Çıkış 

Üst Halat 

Alt Halat 

Üst Halat 

Alt Halat 

Ürün 
Boşaltma 
Noktası 
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Düşük ürün akışı bant sıyırıcı montaj konumları 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Şekil 3: Düşük Ürün Akışı Bant Sıyırıcı Montaj Konumları 

 
 

  

 
 
 

Ürün Çıkış 
Noktası 

 
 
 
 
 

Üst Halat 
Bant Çıkış 
Noktası 

 
 
 

Ürün Çıkış 
Noktası  

Bant Sarma 
 
 
 
 

Üst Halat 
Bant Çıkış Noktası 



 

 17 M4082E TR 2022-07 CSP1 S 

 
Geniş şut duvarlı kurulumlar 
 

 
Şekil 4: Geniş Şut Duvarlı Kurulumlar 

 
 
 
 
 

  

 
NOT 

Şut duvarı ile ucun kenarı arasındaki maksimum mesafe 150 mm’dir (6 inç). Fazla 
serbest kablo, çok fazla titreşime neden olur ve bu da sıyırıcı ve parçalara zarar 
verir. Gerekirse, gergileri desteklemek için bir alt duvar oluşturun. 

 

 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

150 mm ( 6 in.) Maximum 

150 mm ( 6 in.)  
Maximum 
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4  Bant sıyırıcı & gergi kurulumu 
 

 
 
 

 

 
TEHLİKE 

Konveyör banda takılma 
Vücut bölümleri ve/veya kıyafetler, makinenin hareketli veya dönen parçalara 
yakalanabilir ve içeri çekilebilir. 
Konveyör bandında gerilimler açığa çıkabilir ve dökme malzemenin önceden tespit 
edilmeden hareket etmesine neden olabilir. 

− Çalışırken konveyör bandı üzerinde çalışmayın veya hareketli konveyör 
bandına ulaşmayın! 

− Kazara yeniden başlatmaya karşı konveyörü güvence altına alın! Kilitle / 
Etiketle / Dene (LOTOTO) Prosedürlerini uygulayın. 

− Giriş bölümüne erişimi önlemek için uygun muhafazalar kurun! 
 

 
 

  

 
TEHLİKE 

Konveyörün otomatik başlatılması 
Konveyörün kazara başlatılması nedeniyle ciddi veya ölümcül yaralanmalar. 

− Çalışmaya başlamadan önce konveyörü kapatın ve tekrar açılmaya karşı 
emniyete alın. 

− Kazara yeniden başlatmayı önlemek için güvenli prosedürleri izleyin. 
 

 
 

  

 
UYARI 

Ağır cisim 
Sıyırıcılar, kaldırma aygıtlarıyla taşınmasını gerektiren ağırlıklara sahip olabilir. Ağır 
sıyırıcıları elle tutmak, ciddi iskelet yaralanmalarına neden olabilir. 

− Yük kişi başına > 25 kg ise, uygun yardımcılar kullanın! 
− Ağırlık merkezini belirleyin! Sıyırıcının kaldırma esnasında yan 

yatmayacağından emin olun! 
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Şekil 5: Bant Sıyırıcının Konumu ve Şut Duvarı Açıklıkları 

 
 

4.1 Bant sıyırıcıyı yerleştirme 
 Şutun her iki tarafında, tambur merkez noktasını (A) bulun. 
 Döşeme ve bant kalınlığı (B) dahil olmak üzere, baş tamburun yarıçapını ölçün.  
 Şutun uzak tarafında, merkez noktadan (A) başlayın, 2. adımda hesaplanan 

toplam mesafeyi ölçün (B + 13 mm [1/2 inç]) ve şut duvarına bir yay çizin. 
 Şutun operatör tarafında, merkez noktadan (A) başlayın, şut duvarına yarıçapı (B 

+ 13 mm [1/2 inç]) olan bir yay çizin. Şut duvarına (B + 28,7 mm [1-1/8 inç]) 
yarıçaplı ek bir yay çizin.  
 
 
 
 
 
 
 
 

Konveyör orta çizgisi 

BANT HAREKETİ BANT HAREKETİ 

Gergi orta 
çizgisi 

Baş tamburu orta 
çizgisi Baş tamburu orta 

çizgisi 

Sabit nokta braketi 

Gergi montaj plakasını, sabit nokta 
braketinde n başlayarak 17o açı ile 
yerleştirin. Her iki üst köşe, bant 
yüzeyi yarıçapına 28.7 mm (1.13 in.) 
dokunmalıdır 

Boyutlar – mm (inç) 
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 Şutun uzak tarafında: 
a) Sabit nokta braketini şut duvarına cıvatalıyorsanız, aşağıdakileri yapın: 

(1) Sabit nokta braketini, Şekil 5’te gösterildiği gibi uzak taraftaki şut duvarına 
konumlandırın. Braket üzerindeki cıvata deliğini baş tamburu merkez 
hattıyla hizalayın. 

(2) Braket deliği konumlarını işaretleyin. 
(3) Şut duvarının uzak tarafındaki vidalar için iki adet 12.7 mm (1/2 inç) delik 

açın veya kesin. 
(4) Havşa başlı vidalar ve somunlar kullanarak, sabit nokta braketini şut 

duvarının uzak tarafına monte edin. 
b) Sabit nokta braketini şut duvarına kaynak yapıyorsanız, aşağıdakileri yapın: 

(1) Sabit nokta braketini, Şekil 5’te gösterildiği gibi uzak taraftaki şut duvarına 
konumlandırın. Braket üzerindeki cıvata deliğini baş tamburu merkez 
hattıyla hizalayın. 

(2) Braketi şut duvarına kaynaklayın. Braketin çevresini tamamen 
kaynaklayın. Kaynağı atlamayın. 

 

 
Şekil 6: Sabit Nokta Braketi Kurulumu 

 
 

c) Braketleri (C), somunları (B) kullanarak takın. Somunları elle sıkın. 
d) Altıgen başlı vida ve büyük düz pulu (C) kablo deliğinden (D) geçirerek 

ve düz pul ve somunla (E) sabitleyerek, sıyırıcıyı uzak taraftaki brakete 
takın. Somunları elle sıkın. 

 
 

  

 
 

D C 

E 

F 

A. Bracket 
B. Nut (2 used) 
C. Allen Head Screw and Large Flat 

Washer (2 used) 

D. Cable Eyelet (2 used) 
E. Flat Washer and Nut (2 used) 

 
 
 
 
 
 

B 
 

A 

A. Braket 
B. Somun (2 kullanıldı) 
C. Allen başlı vida ve Büyük düz pul (2 

kullanıldı)  

D. Kablo halkası (2 kullanıldı) 
E. Düz pul ve somun (2 kullanıldı) 
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 Şekil 7: Gergi Montaj Plakaları 

  

A. Gergi Montajı 
B. Sabit Nokta 
C. Dış Montaj Plakası  

D. Montaj Donanımı 
E. İç Montaj Plakası 
F.  Somun (2 kullanıldı) 
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4.2 Gergi montaj plakasının kurulumu 
  

 
ÖNEMLİ 

CleanScrape® Küçük Sıyırıcılar ile kullanılan gergiler, şut duvarının içine veya dışına 
takılabilir. Gergiler, iç montaj plakası (E) takılı olarak gönderilir. Uygulama, gergilerin 
şut duvarının dışına monte edilmesini gerektiriyorsa, dış montaj plakası (C) 
kullanılmalıdır. 

 
  

 
NOT 

Standart gergi montaj yeri, şut duvarının dışındadır. 
 

 
1. Gerginin şut duvarının içine mi yoksa dışına mı monte edileceğini 

belirleyin. 
2. Gergi şut duvarının dışına monte edilecekse, gergi montaj plakası 

aşağıdaki gibi değiştirilmelidir: 
a) Somunları (F) çıkarın. 
b) İç montaj plakasını (E) gergi tertibatından (A) çıkarın. 
c) Dış montaj plakasını (C) gergi tertibatına takın. 
d) Somunları (F) takın ve sıkın. 

 

 
Şekil 8: Gergi Montaj Plakası Doğrulaması 

 
 
 

Doğru Montaj Plakası Yanlış Montaj Plakası 
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UYARI 

Doğru montaj plakası kullanılmalıdır, aksi takdirde sıyırıcı zarar görür. Yanlış montaj 
plakasının kullanılması, kablonun silindir tarafından kesilmesine ve sonuç olarak 
sıyırıcı arızasına neden olur. 

 

 
Şekil 9: Gerginin dış şut duvarına monte edilmesi (Standart kurulum) 

  

Şut Duvarı 

Ucu yerinde tutmak için 
bu noktada bir kablo 

klipsi kullanın. 

Gerginin şut duvarına 
cıvatalanacaksa, delikleri montaj 
plakasına yerleştirin. Yeri, baş 
tamburunun boyutlarına göre 

değişiklik gösterecektir. 

Dış şut duvarı montajı için 
gergi montaj plakasını 

kullanın. İç şut duvarı montaj 
plakası sökülmelidir, bu 

uygulamada 
kullanılmayacaktır. 

Sabit Nokta  Montaj Braketi 
 
Dış Montaj Plakası 

Kelepçe tabanından 
geçen minimum 

kablo en az kelepçe 
taban genişliğinde 

olmalıdır. 

Somunları 10 
Nö 7.5 ft lb 

sıkın. 

Gergi orta 
çizgisi Gergi orta 

çizgisi 

Şut Duvarı 

Boyutlar – mm (inç) 

Kelepçe 
Genişliği 
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4.3 Gerginin dış şut duvarına monte edilmesi 
1. Şut duvarının dışına yapılan kurulumlar için: 

a) Şut duvarı kesiklerini Şekil 5’te gösterildiği gibi işaretleyin. 
b) Gerginin orta çizgisinin tambur ekseniyle kesiştiğinden emin 

olun. 
c) Şut duvarında delikler açın. Çapakları ve keskin kenarları 

temizleyin. 
d) Dış montaj plakasını gergiye takın. Bkz. Şekil 7. 

(1) Somunları (F) çıkarın. 
(2) İç montaj plakasını (E) gergi tertibatından (A) çıkarın. 
(3) Dış montaj plakasını (C) gergi tertibatına takın. 
(4) Somunları (F) takın ve sıkın. 

e) Gergiyi Şekil 9’da gösterildiği gibi engel bulunmayan, istenen 
konuma yerleştirin. Sıyırıcı kablolarının, şut duvarındaki 
kesiklere sürtünmeyeceğinden emin olun. Gergiyi yeniden 
konumlandırın veya kesikleri gerektiği gibi genişletin. 

f) Gergi montaj plakasının yerini işaretleyin. 
g) Montaj plakasını gergiden çıkarın. 
h) Montaj plakasını, adım 1.e’de işaretlenen yere cıvatalayın 

veya kaynaklayın. 
i) Gergiyi montaj plakasına takın. 

2. Gerekli yaklaşık kablo uzunluğunu ölçün ve kabloyu kesin. 
3. Kablo halkası ve kelepçeyi, Şekil 9’da gösterildiği gibi birleştirin. 
4. Kelepçedeki somunları 10 Nm (7,5 ft lbs) torka sıkın. 
5. Tüm kabloları gergiye takın. 
6. Gergi ayar somunlarını, sıyırıcı sıkıca bantta tutulana kadar sıkın. 
7. Sıyırıcıyı tambur üzerinde ortalayın ve uzak taraftaki üst sıyırıcı 

kablosunun üzerine bir kablo kelepçesi takın. Bu kelepçe, sıyırıcıyı 
bandın ortasında tutar. 

8. Ters çalışma için iki kelepçe kullanın. Biri operatör tarafında ve diğeri 
uzak tarafta kullanılır. 

9. Sabit nokta braketi ve gergi braketini, her iki taraftaki dış iki banttan 
uzakta olacak şekilde ayarlayın. Mekanik bağlantıların geçmesini 
sağlamak için, banttan çıkan elemanların sayısını gerektiği şekilde 
artırın. 

10. Sabit nokta braketleri ve gergi bağlantıları üzerindeki tüm bağlantı 
elemanlarını sıkın. 

11. Sıyırıcıyı, Sıyırıcıya Gerilim Verilmesi talimatlarına göre gerdirin. 
 
 
 
 
 
 
 
 
  



 

 25 M4082E TR 2022-07 CSP1 S 

 
 
 

 
Şekil 10: Gerginin iç şut duvarına monte edilmesi 

  

Şut Duvarı Şut Duvarı 

Boyutlar – mm (inç) 

Gergi orta 
çizgisi Gergi orta 

çizgisi 

Gergiyi 17o açı ile konumlandırın. 

Ucu yerinde tutmak için bu 
noktada bir kablo klipsi 

kullanın. 
 

Ters çalışan bantlarda, ucu 
yerinde tutmak için buraya bir 

kablo klipsi ekleyin. 

Gerginin şut duvarına 
cıvatalanacaksa, delikleri montaj 
plakasına yerleştirin. Yeri, baş 
tamburunun boyutlarına göre 

değşiklik gösterecektir. 
 

Kelepçe tabanından 
geçen minimum kablo 
en az kelepçe taban 

genişliğinde olmalıdır. 

Somunları 
10 Nö 7.5 
ft lb sıkın. 

Sabit Nokta 
Montaj Braketi 

İç montaj plakası 

İç şut duvarı montajı için gergi 
montaj plakasını kullanın. Dış 
şut duvarı montaj palakası bu 

uygulamada kullanılmaz. 

Kelepçe 
Genişliği 
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4.4 Gerginin iç şut duvarına monte edilmesi 
1. Şut duvarının içine yapılan kurulumlar için: 

a) Gerginin orta çizgisinin tambur ekseniyle kesiştiğinden emin 
olun. 

b) Gergiyi Şekil 9’da gösterildiği gibi engel bulunmayan, istenen 
konuma yerleştirin. 

c) Gergi montaj plakasının yerini işaretleyin. 
d) Montaj plakasını gergiden çıkarın. 
e) Montaj plakasını, adım 1.e'de işaretlenen yere cıvatalayın 

veya kaynaklayın. 
f) Gergiyi montaj plakasına takın. 

2. Gerekli yaklaşık kablo uzunluğunu ölçün ve kabloyu kesin. 
3. Kablo halkası ve kelepçeyi, Şekil 9’da gösterildiği gibi birleştirin. 
4. Kelepçedeki somunları 10 Nm (7,5 ft lbs) torka sıkın. 
5. Tüm kabloları gergiye takın. 
6. Gergi ayar somunlarını, sıyırıcı sıkıca bantta tutulana kadar sıkın. 
7. Sıyırıcıyı tambur üzerinde ortalayın ve uzak taraftaki üst sıyırıcı 

kablosunun üzerine bir kablo kelepçesi takın. Bu kelepçe, sıyırıcıyı 
bandın ortasında tutar. 

8. Ters çalışma için iki kelepçe kullanın. Biri operatör tarafında ve diğeri 
uzak tarafta kullanılır. 

9. Sabit nokta braketi ve gergi braketini, her iki taraftaki dış iki banttan 
uzakta olacak şekilde ayarlayın. Mekanik bağlantıların geçmesini 
sağlamak için, banttan çıkan elemanların sayısını gerektiği şekilde 
artırın. 

10. Sabit nokta braketleri ve gergi bağlantıları üzerindeki tüm bağlantı 
elemanlarını sıkın. 

11. Sıyırıcıyı, Sıyırıcıya Gerilim Verilmesi talimatlarına göre gerdirin. 
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Şekil 11: Çok İşlevli Gergi 

 
 
 

 

4.5 Gergi montaj plakasının kurulumu 
 
 

  

 
ÖNEMLİ 

CleanScrape® Küçük Sıyırıcılarla çok işlevli gergi kullanıldığında, gergi şut duvarının 
içine takılmalıdır. Gergiler, iç montaj plakası (C) takılı olarak gönderilir. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Tensioner Assembly 
Fixed Point 
Inside Mounting Plate 
Mounting Hardware 

A 

B 

B 

D 

C 

C 

A. Gergi Montajı 
B. Sabit Nokta 
C. İç Montaj Plakası 
D. Montaj Donanımı 
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Şekil 12: İç Şut Duvarı üzerinde Çok İşlevli Gergi   

  

Gerginin şut duvarına 
cıvatalanacaksa, delikleri montaj 
plakasına yerleştirin. Yeri, baş 
tamburunun boyutlarına göre 

değşiklik gösterecektir. 
 

Kelepçe tabanından 
geçen minimum 

kablo en az kelepçe 
taban genişliğinde 

olmalıdır. 

Somunları 
10 Nö 7.5 ft 

lb sıkın. 

Sabit Nokta 
Montaj 
Braketi 

Ters çalışan bantlarda, 
ucuyerinde tutmak için buraya bir 

kablo klipsi ekleyin. Ucu yerinde tutmak için 
bu noktada bir kablo 

klipsi kullanın. 
 

Gergi, gerektiği şekilde 
180o’ye kadar 

döndürülebilir. Gerginin 
dönüş açısını ayarlamak 
için küçük kablo tamburu 

hareket ettirilebilir. 

Şut duvarı 
Şut duvarı 

Boyutlar – mm (inç) 

Gerginin 
orta çizgisi Gerginin orta 

çizgisi 
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4.6 Gerginin iç şut duvarına monte edilmesi 
1. Şut duvarının iç kısmına yapılacak kurulumlar için: 

a) Şut duvarını Şekil 5’te gösterildiği gibi işaretleyin. 
b) İç montaj plakası gergiye fabrikada takılmıştır. 

 
  

 
NOT 

Gergi 180 dereceye kadar döndürülebilir. Gergi, kablolar aşağı bakacak şekilde 
monte edilebilir, ancak bu kurulum yay kapaklarının içinde ve yayların çevresinde 
malzeme birikmesine imkan verebileceğinden, tercih edilen bir kurulum konumu 
değildir. 

 
c) Gergiyi Şekil 12’de gösterildiği gibi engel bulunmayan, 

istenen konuma yerleştirin. 
d) Gergi montaj plakasının yerini işaretleyin. 
e) Montaj plakasını gergiden çıkarın. 
f) Montaj plakasını, adım 1.d'de işaretlenen yere cıvatalayın 

veya kaynaklayın. 
g) Gergiyi montaj plakasına takın. 

2. Gerekli yaklaşık kablo uzunluğunu ölçün ve kabloyu kesin. 
3. Kablo halkası ve kelepçeyi, Şekil 9’da gösterildiği gibi birleştirin. 
4. Kelepçedeki somunları 10 Nm (7,5 ft lbs) torka sıkın. 
5. Tüm kabloları gergiye takın. 
6. Gergi ayar somunlarını, sıyırıcı sıkıca bantta tutulana kadar sıkın. 
7. Sıyırıcıyı tambur üzerinde ortalayın ve uzak taraftaki üst sıyırıcı 

kablosunun üzerine bir kablo kelepçesi takın. Bu kelepçe, sıyırıcıyı 
bandın ortasında tutar. 

8. Ters çalışma için iki kelepçe kullanın. Biri operatör tarafında ve diğeri 
uzak tarafta kullanılır. 

9. Sabit nokta braketi ve gergi braketini, her iki taraftaki dış iki banttan 
uzakta olacak şekilde ayarlayın. Mekanik bağlantıların geçmesini 
sağlamak için, banttan çıkan elemanların sayısını gerektiği şekilde 
artırın. 

10. Sabit nokta braketleri ve gergi bağlantıları üzerindeki tüm bağlantı 
elemanlarını sıkın. 

11. Sıyırıcıyı, Sıyırıcıya Gerilim Verilmesi talimatlarına göre gerdirin. 
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Şekil 13: Sıyırıcı Açısını Ölçme 

 
4.7 Sıyırıcıya gerilim verilmesi 

1. Sıyırıcının açısını ölçün. 
2. Germe tablosuna göre gerekli gerilimi belirleyin. 
3. Gergileri sıkın. Sıkıştırma somunu takın ve her gergi üzerindeki germe 

somununu sıkın. 
4. Her iki taraftaki dış iki elemanın banttan uzakta olduğundan emin olun. 

 
 

 
 

*Alt halat, üst halattan %10 ila %15 daha az kuvvete sahip olmalıdır. 

 

 
 

CSP Boyutu 
Bant Genişliği Üst Halat Gerekli 

Güç 
Alt Halat Gerekli 

Güç* mm (inç) 

 
 
 

Küçük 

500 18 1.00 kN 0.85 kN 

501–650 24 1.20 kN 1.00 kN 

651–800 30 1.40 kN 1.20 kN 

801–900 36 1.50 kN 1.30 kN 

901–1000 42 1.60 kN 1.40 kN 

Kurulum Kontrol Listesi – Lütfen aşağıdakileri kontrol edin 

√ Ön Sıyırıcı ucu, baş tamburun her iki tarafındaki bant yüzeyinden uygun uzaklıktadır. 

√ Ön Sıyırıcı ucu, malzeme akış yolunda uzanmaz. 

√ Uç, bant üzerinde ortalanmıştır. 

Konveyör Orta Çizgisi 
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Etiketleri yerleştirme 
 
 
Uyarı Etiketleri 
Aşağıdaki etiket, sıyırıcının hemen yakınında konveyör sistemine 
yapıştırılmalıdır:  
 

 
 
 
 
Diğer etiketler 
Ürüne aşağıdaki etiketler yapıştırılır: 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

UYARI 

Bandın bant destek 
sistemine girdiği 
noktada yaralanma 
riski. 
Uygun koruma 
kullanın! 
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5 Bant sıyırıcıyı kurduktan sonra 
 
 

  

 
TEHLİKE 

Konveyör banda takılma 
Vücut bölümleri ve/veya kıyafetler, makinenin hareketli veya dönen parçalara 
yakalanabilir ve içeri çekilebilir. 
Konveyör bandında gerilimler açığa çıkabilir ve dökme malzemenin önceden tespit 
edilmeden hareket etmesine neden olabilir. 

− Çalışırken konveyör bandı üzerinde çalışmayın veya hareketli konveyör 
bandına ulaşmayın! 

− Kazara yeniden başlatmaya karşı konveyörü güvence altına alın! Kilitle / 
Etiketle / Dene (LOTOTO) Prosedürlerini uygulayın. 

− Giriş bölümüne erişimi önlemek için uygun muhafazalar kurun! 
 

 
 

  

 
TEHLİKE 

Konveyörün otomatik başlatılması 
Konveyörün kazara başlatılması nedeniyle ciddi veya ölümcül yaralanmalar. 

− Çalışmaya başlamadan önce konveyörü kapatın ve tekrar açılmaya karşı 
emniyete alın. 

− Kazara yeniden başlatmayı önlemek için güvenli prosedürleri izleyin. 
 

 
 

  

 
UYARI 

Ağır cisim 
Sıyırıcılar, kaldırma aygıtlarıyla taşınmasını gerektiren ağırlıklara sahip olabilir. Ağır 
sıyırıcıları elle tutmak, ciddi iskelet yaralanmalarına neden olabilir. 

− Yük kişi başına > 25 kg ise, uygun yardımcılar kullanın! 
− Ağırlık merkezini belirleyin! Sıyırıcının kaldırma esnasında yan 

yatmayacağından emin olun! 
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 Gerginin üzerindeki şut duvarını iyice silerek temizleyin. 
 Konveyör Ürünleri UYARI Etiketini (yukarıya bakın) bant sıyırıcı operatörünün 

görebileceği şekilde dış şut duvarına yerleştirin. 
 Ek güvenlik etiketleri CEMA’dan temin edilebilir. CEMA güvenlik etiketleri 

hakkında ayrıntılı bilgi için www.cemanet.org adresini ziyaret edin. 
 Konveyör bandını çalıştırın. Birkaç bant çalışma turu boyunca, bant sıyırıcı 

çalışmasını gözlemleyin. Bandı düzgün bir şekilde kapatın ve uygun ayarlamaları 
yapın. Bandı tekrar hizmete alın. 

 Konveyör bandını bir saat veya en az 5 tur çalıştırın. Bant sıyırıcıyı gerektiği 
şekilde ayarlayın. 

a) Tüm bağlantı elemanlarının sıkı olduğundan emin olun. 
Gerekirse sıkın. 

b) Bant sıyırıcıyı aşağıdakiler açısından inceleyin: 
(1) Aşınma. (Az miktarda ‘’rodaj’’ aşınması bulunabilir. Bu, 

uçlar konveyör bant konturunu aşındırdığında 
duracaktır.) 

(2) Malzeme birikmesi. (Uçlar arasında ve konveyör 
bandının dönüş tarafında malzeme oluşmamalıdır.) 

(3) Sıyırıcının geriliminin talimatlara uygun olduğundan emin 
olun, gerekirse yeniden gerdirin. 

c) Aşınma, malzeme birikmesi veya başka bir sorun varsa 
“Arıza Giderme” bölümüne bakınız. 

d) Sıyırıcıyı izleyin ve 7–10 gün sonra, bilezikte katmanlaşma 
varsa sıyırıcıyı tekrar gerdirin. 
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6 Bakım / Servis / Onarım 
 
 

  

 
TEHLİKE 

Konveyör banda takılma 
Vücut bölümleri ve/veya kıyafetler, makinenin hareketli veya dönen parçalara 
yakalanabilir ve içeri çekilebilir. 
Konveyör bandında gerilimler açığa çıkabilir ve dökme malzemenin önceden tespit 
edilmeden hareket etmesine neden olabilir. 

− Çalışırken konveyör bandı üzerinde çalışmayın veya hareketli konveyör 
bandına ulaşmayın! 

− Kazara yeniden başlatmaya karşı konveyörü güvence altına alın! Kilitle / 
Etiketle / Dene (LOTOTO) Prosedürlerini uygulayın. 

− Giriş bölümüne erişimi önlemek için uygun muhafazalar kurun! 
 

 
 

  

 
TEHLİKE 

Konveyörün otomatik başlatılması 
Konveyörün kazara başlatılması nedeniyle ciddi veya ölümcül yaralanmalar. 

− Çalışmaya başlamadan önce konveyörü kapatın ve tekrar açılmaya karşı 
emniyete alın. 

− Kazara yeniden başlatmayı önlemek için güvenli prosedürleri izleyin. 
 

 
 

  

 
UYARI 

Ağır cisim 
Sıyırıcılar, kaldırma aygıtlarıyla taşınmasını gerektiren ağırlıklara sahip olabilir. Ağır 
sıyırıcıları elle tutmak, ciddi iskelet yaralanmalarına neden olabilir. 

− Yük kişi başına > 25 kg ise, uygun yardımcılar kullanın! 
− Ağırlık merkezini belirleyin! Sıyırıcının kaldırma esnasında yan 

yatmayacağından emin olun! 
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 Bant sıyırıcıdaki tüm malzemeleri çıkarın. 
 Tüm bağlantı elemanlarının sıkı olduğundan emin olun. Gerekirse sıkın. 
 Sıyırıcı üzerindeki gerginliği kontrol edin. Gerekirse yeniden gerdirin. 
 Tüm etiketleri silerek temizleyin. Etiketler okunamıyorsa, değiştirmek için Martin 

Engineering veya bir temsilci ile iletişime geçin. 
 Uçda aşırı aşınma olup olmadığını kontrol edin. Kalan karbür metal kalınlığı 2 mm 

(1/12 inç) veya daha azsa, ucu değiştirin. 
 Sıyırıcıyı izleyin ve 7-10 gün sonra, bilezikte katmanlaşma varsa sıyırıcıyı yeniden 

gerdirin. 
 Düzgün çalışmadığına dair bir belirti varsa, ekipmanları kullanmayın. Yardım için 

Martin Engineering veya bir temsilciyi arayın. Sorunun nedeni belirlenip giderilene 
kadar, ekipmanı tekrar çalıştırmayın. 

 Tüm aletleri bakım alanından çıkarın. 
 Konveyör bandını çalıştırın. Birkaç bant döngüsü boyunca, bant sıyırıcı 

çalışmasını gözlemleyin. Bant sıyırıcının düzgün çalışmasını sağlamak için, 
gerektiği şekilde bant sıyırıcıya bakım yapın veya ayarlayın.  
 
 
 
 
 
 

Aralık Bileşen parçası İşlem 
Günlük  Sıyırıcı 

• Hasar veya birikme olmadığından 
emin olmak için gözle inceleme. 

Aylık Sıyırıcı • Kir ve aşınma için gözle inceleme 
• Gerekirse kiri çıkarın 
• Aşınmış bileşenleri değiştirin 
• Gerginliği kontrol edin, gerekirse yeniden 

gerdirin. 
• Vida bağlantılarının sıkılmasını kontrol 

edin. 
• Gevşek bağlantıları sıkın. 

Etiketler 
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7 Arıza giderme 
 
 

  

 
TEHLİKE 

Konveyörün otomatik başlatılması 
Konveyörün kazara başlatılması nedeniyle ciddi veya ölümcül yaralanmalar. 

− Çalışmaya başlamadan önce konveyörü kapatın ve tekrar açılmaya karşı 
emniyete alın. 

− Kazara yeniden başlatmayı önlemek için güvenli prosedürleri izleyin. 
 

 
 

  

 
UYARI 

Uçan nesneler 
Konveyör üzerinde veya içinde bırakılan nesneler, konveyör açıldığında kontrolsüz 
bir şekilde etrafta uçuşabilir ve insanlara çarpabilir ve onları yaralayabilir. 

− Konveyörü çalıştırmadan önce aletler, cihazlar gibi tüm yabancı cisimleri 
banttan çıkarın! 
 

 
 

  

 
NOT 

Sıyırıcılar, farklı dökme malzemeler ve zorlu çalışma ve çevre koşulları için kullanılır. 
Bu nedenle, aşağıda listelenenlere ek olarak hatalar ve arızalar meydana gelebilir. 
Bu gibi durumlarda lütfen üretici ile iletişime geçin. 
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Belirti Düzeltici İşlem 

Yetersiz temizlik 
ve geri taşıma. 

Sıyırıcının, ön kenarı boyunca bantla temas edip etmediğini kontrol 
edin. Bant yüzeyi, bant kenarları ve tambur gecikmesini kontrol edin. 
Montaj boyutlarını yeniden kontrol edin ve gerekirse ayarlayın. Sıyırma 
yeterli olana kadar, alt halatta %15 daha az gerilim sağlayarak, gerilimi 
kademeli olarak %5-10’luk artışlarla artırın. Gergi yayının tamamen 
çökmediğinden emin olun ve kanal esnemesini gözlemleyin.  

Bandın bir tarafı 
diğer tarafına 
göre daha temiz. 

Kurulumu kontrol edin, sıyırıcının doğru şekilde monte edildiğinden 
emin olun ve tüm ayarlamaları yapın. Sıyırıcı muhtemelen bir taraftadır 
ve banda yaklaştırılması, sıyırıcının yeniden gerdirilmesi gerekir (bkz. 
Şekil 9). 

Bant oynaması 
veya titremesi. 

Kurulumu kontrol edin, sıyırıcının doğru şekilde monte edildiğinden 
emin olun ve tüm ayarlamaları yapın. Sıyırıcı muhtemelen bir taraftadır 
ve banda yaklaştırılması gerekir, sıyırıcıyı yukarıda açıklandığı gibi 
yeniden gerdirin (bkz. Şekil 9). Doğru gerdirildiğinden emin olmak için, 
gergi göstergesindeki gerginliği kontrol edin. Germe tablolarına göre 
gerginliği sıfırlayın. Ucun uygun açıda takıldığından emin olun. 
Sıyırıcının kasnak üzerinde ortalandığından ve bandın her iki 
tarafındaki fazla kablonun 150 mm’yi (6 inç) geçmediğinden emin olun. 
Şut duvarının esnemediğinden emin olun. Gerekirse desteği artırın. 

Sıyırıcı mekanik 
ek yerine takılıyor. 

Ek yerinin takılmadan sıyırıcıdan akmasını sağlamak için, dış 3–4 
elemanın banttan en az 3–6 mm (1/8–1/4 inç) uzakta olup olmadığını 
kontrol edin. Ek yerinin geçmesine izin vermek için boşluğu gerektiği 
kadar artırın. 

Boşluklarda 
malzeme 
birikmesi. 

Fazla malzemeyi giderin ve sıyırıcının düzgün yerleştirildiğinden emin 
olmak için kontrol edin. Alt halatın düzgün bir şekilde 
konumlandırıldığından emin olun, orta braketi döndürerek alt taraftaki 
alt halatı konveyörden biraz uzağa ayarlayın. Bu, boşluğu artıracak ve 
malzemenin daha kolay boşaltılmasını sağlayacaktır. Gerginliği arttırın. 
Üst ve alt halattaki gerilim farkını %15’e çıkarın. 

  

 
NOT 

Konveyör bant temizleyicileri gibi konveyör ekipmanları çok çeşitli dökme malzeme 
özelliklerine tabidir ve genellikle aşırı çalışma veya çevre koşulları altında performans 
göstermelidir. 
 
Sorun giderme gerektirebilecek tüm durumları tahmin etmek mümkün değildir. Yukarıdaki 
"Sorun Giderme" tablosunda listelenenler dışında sorunlar yaşıyorsanız Martin 
Engineering veya bir temsilci ile iletişime geçin. 
 
Sorun tespit edilip düzeltilene kadar ekipmanı tekrar çalıştırmayın. 
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8 Sökme / Geri dönüştürme / Bertaraf 
 
1. Sıyırıcıları mümkün olduğunca malzeme gruplarına göre sökün. 
2. Resmi kurumlarla (bertaraf merkezleri, yetkililer) iletişime geçin ve uygun 

bertaraf veya geri dönüşüm imkanları hakkında bilgi isteyin. 
3. Farklı malzemeleri geri dönüştürün. 

 
Yalnızca makul bir şekilde geri dönüştürülemeyen malzemeler bertaraf edilebilir. 
Bertaraf işlemi, profesyonel şekilde yapılmalıdır. 
 
Bir geri dönüşüm sürecine girebilecek malzeme grupları şunları içerir: 

• Çelik sac 

• Çelik profiller 

• Plastikler 

• Kauçuk 

• Demir dışı metaller  

• Elektrik kabloları 

• Elektrikli parçalar (bakır içerikli) 

• Yağlayıcılar 
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9 Parça numaraları 
Bu bölüm, CleanScrape® Sıyırıcılar ve ilgili ekipman için ürün adlarını ve karşılık 
gelen Parça Numaralarını sağlar. Parça siparişi verirken lütfen Parça 
Numaralarına bakınız: 
 
CleanScrape® Küçük Sıyırıcı   
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Şekil 14: CleanScrape® Küçük Sıyırıcı, P/N C1CSXRXXXXXX 

 
 

Numara Tanım Parça No. Miktar 

1 Uç 35mm LG Elemanı Tablo III — 
2 5mm SS Çelik Halat C1CP51003S — 

3 5mm Kablo için Çelik Halat Yüksüğü C1CP51005S 4 

4 5mm Kablo için Yalpa Kovanı C1CP51004C 2 
5 3/16 Galv Çelik Halat Klipsi 32264-02 3 

6 (NS) Kurulum Kiti Tablo III 1 
  NS = Gösterilmiyor 

 
Tablo III. - CleanScrape® Küçük Sıyırıcı Parça Numaraları, P/N C1CSXRXXXXXX 

 

 
  

Montaj  
Parça No. 

Parça No.  
Parça 1 

C1CSXRXXXAXX C1CBCSA 

C1CSXRXXXBXX C1CBCSB 

C1CSXRXXXCXX C1CBCSC 

Montaj  
Parça No. 

Parça No.  
Parça 1 

C1CSTRXXXXXX C1CT1ST 

C1CSSRXXXXXX C1CT1SS 

C1CSMRXXXXXX C1CT2ST 

C1CSFRXXXXXX C1CT2SS 

 

115 
(4.54) 

 

35 
(1.38) 

 

A 

3 5 2 1 4 



 

   

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 

 

Almanya 
Martin Engineering GmbH 
In der Rehbach 14, 65396 Walluf, Almanya 
Tel. +49 6123 9782 0; Faks +49 6123 7553 3 
info@martin-eng.de; www.martin-eng.de 

İspanya 
Martin Engineering Spain 
c/Balmes 297 1er 2a, 08006 Barselona, İspanya 
Tel. +34 876 245 114; Faks +34 93 240 0545 
info@martin-eng.es; www.martin-eng.es 
 

Birleşik Krallık 
Martin Engineering Ltd. 
Unit 33, The Tangent Business Hub, Weighbridge Road,  
Shirebrook, NG20 8RX, Birleşik Krallık 
Tel +44 115 946 4746 
info@martin-eng.co.uk; www.martin-eng.co.uk 

Türkiye 
Martin Engineering Türkiye 
Yukarı Dudullu İmes Sanayi Sitesi, B Blok 205 Sokak No.6 
34775 Ümraniye Istanbul, Türkiye 
Tel +90 216 499 34 91; Faks +90 216 499 34 90 
info@martin-eng.com.tr; www.martin-eng.com.tr 

Fransa 
Martin Engineering SARL 
50 Avenue d‘Alsace, 68025 Colmar Cedex, Fransa 
Tel +33 389 20 63 24; Faks +33 389 20 43 79 
info@martin-eng.fr; www.martin-eng.fr 

Italy 
Martin Engineering Italy Srl 
Via Buonarroti, 43/A, 20064 Gorgonzola (MI), İtalya 
Tel +39 02 9538 3851; Faks +39 02 9538 3815 
info@martin-eng.it; www.martin-eng.it 

Rusya 
OOO Martin Engineering 
Bolshaya Kalitnikovskaya str, 42, office 508, 
Municipal district Tagansky, Moskova, 109029 Rusya 
Tel +7 495 181 33 43; Faks +7 499 720 62 12 
info@martin-eng.ru; www.martin-eng.ru 
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