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Giris

Bu Kurulum Kilavuzu Hakkinda

Bu kurulum kilavuzuna gore hareket edilmemesi halinde her turli
tazminat ve/ya da garanti talebi gecgersiz kalabilir.

Kapsam

Bu kurulum kilavuzu yalnizca burada aciklanan Urln igin gegerlidir
ve bu Urdndn kurulumunu yapan, isletimini gerceklestiren ve kul-
lanimini denetleyen kisilere yoneliktir.

Telif Hakki

Bu kurulum kilavuzunda agiklanan Griin ve bu kurulum kilavuzu telif
hakkiyla korunmaktadir. izinsiz olarak kopyalanmasi halinde yasal
islem gercgeklestirilecektir. S6z konusu olabilecek her tiirli yontem
ve bicimde ¢ogaltiimasi ve/ya da dagitiimasi dahil olmak Uzere bu
belgeye iliskin tum haklar saklidir. Bu belge yalnizca Martin
Engineering tarafindan verilen yazili izne tabi olarak yeniden
basilabilir.

Uriiniin ve teknik dokiimantasyonun teslimi sirasindaki teknik stan-
dart baska herhangi bir bilgi veriimedigi sUrece belirleyici niteliktedir.
Martin Engineering'in énceden herhangi bir bildirim yapmaksizin
teknik degisikliklere gitme hakki saklidir. Daha Onceki belgeler
gecerliligini yitirecektir. Martin Engineering Genel Satis ve Teslimat
Kosullari gecerlidir.

Yasal Uyari

Martin Engineering Urtnun, yapilan reklama, dlizenlenen urtn bilgi-
lerine ve teknik dokiimantasyona goére hatasiz bir sekilde islemesini
garanti etmektedir. Martin Engineering, bu Grtiinin "Uygun Kullanim"
béliminde agiklanandan baska herhangi bir amagla kullaniimasi
halinde verimlilik ve duzgun igletim ya da Martin Engineering tarafin-
dan teslim edilmeyen ve/ya da onaylanmayan aksesuarlarin ve/ya
da yedek pargalarin neden oldugu herhangi bir zarar konusunda
hi¢bir sorumluluk kabul etmemektedir.

Martin Engineering tarafindan uretilen Grlnler uzun bir hizmet dm-
rine sahip olacak sekilde tasarlanmistir. En ileri bilim ve teknoloji
standartlarindaki bu trln teslimat éncesinde kapsamli bir kontrole
tabi tutulmustur. Martin Engineering ayrica urlnlerin gelistiriimesi
igin surekli olarak Urlin ve pazar arastirmalari gergeklestirmektedir.

Martin Engineering ariza velya da teknik sorunlarin yasanmasi du-
rumunda profesyonel destek saglamaktadir. Gerekli adimlar kisa
sirede atilacaktir. Talep Uzerine temin edilebilen Martin
Engineering garanti kosullari gecerlidir.
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ilave Dokiimantasyona Yapilan Atiflar

Asagidaki belgelere bu kurulum kilavuzunda atifta bulunulmaktadir:

Martin Gozlem Penceresi M3127

MARTIN® DURT TRACKER™ XHD Primer Siyirici ve
Sekonder Siyirici Parga no. M3706 ve M3707

MARTIN® QC™ #1 XHD Primer Siyirici, Parga no. M3504

MARTIN® QC™ #1 XHD Metal-Uglu Primer Siyirici, Parga
no. M3722

Bu kurulum kilavuzunun hazirlanmasinda asagidaki standartlar ve
yonergelerden faydalaniimigtir:

AB Makine Direktifi (2006 / 42 / EG)

ISO/IEC Kilavuzu 37 "Son tlketici tarafindan kullanilan
drtnlere iliskin kurulum talimati, basim 1995

DIN 1421 "Metinlerdeki yap! ve numaralandirma”, basim
1983-01

DIN/EN 12100-1 "Makine guvenligi - Temel kavramlar,
genel tasarim ilkeleri", basim 2013-08

DIN / ISO 16016 "Teknik triin dokimantasyonu - Belge-
lerin ve Urlnlerin kullaniminin kisitlanmasina iliskin koruma
bildirimleri", basim 2002-05

DIN/EN 60204-1 "Makine glvenligi - Makinelerin elektrikli
donanimi, Bolim 1, Genel gereklilikler", basim 1998-11

DIN EN 82079-1 "Kullanim talimatinin hazirlanmasi
Yapilandirma, igerik ve sunum - Bolim 1: Genel ilkeler ve
ayrintili gereklilikler".

4 M3713TR-10/13



21.5 Tehlikelerin Siniflandiriimasi

Onlenmedigi takdirde ciddi yaralanma ya da dliimle sonuglanacak
olasi bir tehlikeli durumu belirtmektedir.

UYARI!

Onlenmedigi takdirde ciddi yaralanma ya da élimle sonuglanabi-
lecek olasi bir tehlikeli durumu belirtmektedir.

DIKKAT!

Onlenmedigi takdirde hafif yaralanma ve/ya da maddi hasarla
sonugclanabilecek potansiyel bir tehlikeli durumu belirtmektedir.

NOT

Uriinlin kurulumuna ya da kullanimina iligkin bilgiler icerir yaralan-
ma ya da maddi hasara neden olmayacak olsa da dnemli bilgi
icermesi nedeniyle belirli durumlara isaret eder.

S>>
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Uygun Kullanim

MARTIN® XHD Yayli Gergi Mekanizmasi MARTIN® XHD Konveyor
Bandi Siyiricilari ile birlikte kullaniimak Gzere 6zel olarak tasarlanmistir.

Bu, konveydr bandi siyiricisinin ana gdévdesine monte edilir ve
styiriclyl, temizlenecek olan konveydr bandina dogru uygulanan
tanimlanmis temas basincina goére gerdirir. Yayli gergi me-
kanizmasi, genisligi 3000 mm'ye kadar ve hizi en fazla 6 m/sn olan
bantlarda kullanilabilir.

Bu Urindn baska tarlG kullanimlari uygunsuz olarak degerlendiril-
mektedir. MARTIN® XHD Yayli Gergi Mekanizmasini bagka bir
amagcla kullanmayi planliyorsaniz litfen Martin Engineering Musteri
Hizmetleri ile baglantiya geciniz. Uriin konfiglirasyonu konusunda
size yardimci olmaktan memnuniyet duyacagiz.

Acik Transfer Sistemlerine Sahip Konveyor Bandi Sistemleri

Bu kurulum kilavuzu, konveydr bandi sistemleri Gzerine kapsul igine
alinmig bir sevk sistemi ile birlikte yapilan kurulum islemini agikla-
maktadir. Acik sevk sistemlerinin Uzerine kurulum igin farkli
MARTIN® kurulum konsollari kullanilabilir.

Asllamaz statik bilesenler ya da bas tamburun gerdirme noktasi
olarak kullanildigi durumlarda oldugu gibi kurulum kosullarinin gug
oldugu kanitlandigi takdirde, Martin Engineering ya da onun temsil-
cisi konumlandirma ya da 6zellestirilmis ¢6zimler bulma konusunda
yardimci olabilir.

Patlamaya Karsi Korumali Alanlarda Kullanim

MARTIN® XHD Yayl Gergi mekanizmasi belirli kogullar saglandigin-
da potansiyel olarak patlayici nitelikteki alanlarda da kullanilabilir.
Patlama potansiyeli olan alanlarda kullanim hakkinda daha fazla bil-
gi igin Martin Engineering ile baglantiya geginiz.

Yayl gergi mekanizmasinin belirtilenden daha yuksek bir cihaz ko-
ruma kategorisinde ya da Martin Engineering tarafindan belir-
tilmemis olan kosullar altinda kullanimina izin verilmez ya da boéylesi
bir kullanim yalnizca Martin Engineering tarafindan bu amaca yéne-
lik olarak acgik onay verilmesi durumunda yapilabilir.

Uriiniin isletim Sinirlan

Burada bahsi gecen drinin kullanimina yalnizca belirtilen teknik
Ozellikler dahilinde izin verilir. Bunun belirtilenden daha yuksek bir
donanim kategorisinde ya da bahsi gecen ve Martin Engineering
tarafindan 6nceden belirtilenden farkl igletim kosullarinda kullanil-
masl! uygunsuz kullanim olarak nitelendirilir ve béylesi kullanimlar
yalnizca Martin Engineering tarafindan onaylandigi takdirde
gercgeklestirilebilir.

MARTIN® XHD Yayl Gergi Mekanizmasinin farkli bir amag igin kul-
laniimasi planlandiysa Martin Engineering ya da onun temsilcisi
Urin konfiglirasyonu konusunda yardimci olabilir.
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Is Giivenligi
Giivenlik Talimati, is Giivenligi

Uriin ya da misterinin konveyoér bandi sistemi (izerinde galigmaya
baslamadan 6nce bu kurulum kilavuzu sonuna kadar okunmalidir.

isletmeci tim kurulum, muayene ve bakim gdrevlerinin yalnizca yet-
kili uzmanlarca gergeklestiriimesini saglamalidir.

Temel olarak, konveydr bandi sistemleri ve bunlarin aksesuarlari
Uzerinde yapilan galismalar daima sistem hareketsiz durumdayken
gercgeklestiriimelidir. Konveyor bandi sisteminin nasil kapatildigini
aciklayan ilgili kurulum kilavuzunda belirtilen talimata riayet
edilmelidir.

Calismanin tamamlanmasindan sonra tim givenlik donanimlari ve
koruyucu siperliklerin yerine geri takilmasi ve igletime konulmasi ge-
rekir.

Devreye alma dncesinde kurulum isleminin tamamlanmasi gerekir.
Konveydér bandinin yeniden isletime alinabilmesi igin tim adimlarin
sorunsuz bir sekilde gergeklestirildigi kontrol edilmelidir. Uriiniin ku-
rulumu ve devreye alinmasina iligkin tiim notlar géz éniinde bulun-
durulmalidir.

isletmecinin Yiikiimliliikleri

Uriiniin igletmecisi Grininin kurulumu, bakimi ve kullaniminin yal-
nizca asagidaki niteliklere sahip Kigilerce icra edilmesini
saglamalidir:

* Gulvenlik ve kazalarin 6nlenmesine iligkin kurallari bilen,

+ Urlinin kullanimi konusunda egitim almis ve bu kurulum
kilavuzunu okuyup anlamis.

Yetkili Personel

Personel gerekli editimi aldiginda, teknik deneyime, ilgili standart-
lara ve yonergelere yonelik bilgiye sahip oldugunda ve kritik bir du-
rumu ilk safthasina tespit edebilecek sekilde her tirli duruma hakim
oldugunda yetkili personel olarak degerlendirilir.

isletim, Bakim ve Kurulum Personeli

UriinGin kullanimi konusunda egitim almis ve bu kurulum kilavuzunu
okuyup anlamis olan personel yetkili personel olarak nitelendirilir.

7 M3713TR-10/13
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Uriin Aciklamasi

Yapi ve islev

MARTIN® XHD Yaylh Gergi Mekanizmalari (XHD = Ekstra Agir
Hizmet); MARTIN® DURT TRACKER™ XHD Primer Siyirici ve
Sekonder Siyirici, MARTIN® QC™ #1 XHD Primer Siyirici ve
MARTIN® QC™ #1 XHD Metal-Uglu Primer Siyirici igin 6zel olarak
geligtirilmigtir.

MARTIN® XHD Yayli Gergi Mekanizmalari iki tipe ayrilmaktadir:
MARTIN® XHD Yayli Gergi Mekanizmasi, Parga no. 38003+E
MARTIN® XHD Havali Gergi Mekanizmasi, Parga no. 32135.

NOT

Kurulumu uygun olmayan ya da hatali bir sekilde yapiimis olan
ariin konveydrin calismasini aksatarak tasinmakta olan dékme
malzemenin kirlenmesine neden olabilir.

isletmeci bu nedenle gerekli tedbirlerin uygulamasindan sorumlu-
dur.

Kirletici malzemelerle uygulama yapilmasi durumunda Martin
Engineering ya da onun temsilcilerinden konumlandirma ve
Ozellestirilmis ¢ézimler konusunda yardim alabilirsiniz.

NOT

Bu isletim kilavuzunda MARTIN® XHD Yayli Gergi Mekanizmasi
aciklanmaktadir.

8 M3713TR-10/13
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Konveyor bandi siyiricisi

XHD Konveyoér Bandi Siyiricilari (XHD = Ekstra Agir Hizmet) en zorlu
uygulamalar igin tasarlanmistir.

Bu sayede, XHD Konveydr Bandi Siyiricilart genigligi en fazla 3000
mm ve bant hizi en fazla 6 m/sn seviyesinde olan konveyoér bant-
larinda kullanilabilirler. Primer siyiricinin kurulum pozisyonu bas
tamburun Uzerinde ve sekonder siyiricinin kurulum pozisyonu da
bas tamburdan hemen sonra yer alarak siyrilan malzemenin
yeniden malzeme akisina katilmasi saglanir.

Primer siyirici ve sekonder siyiricilar bagimsiz olarak kullanilabilir-
ler. Ancak, ideal siyirma performansinin elde edilmesi igin primer
siyirici ve sekonder siyiricidan olusan bir sistemin kurulmasi tavsiye
edilir.
MARTIN® XHD Spring Yayll Gergi Mekanizmasi yalnizca asagidaki
konveyor bandi siyiricilari ile birlikte kullanilabilir:

« MARTIN® DURT TRACKER™ XHD Primer Siyirici

« MARTIN® DURT TRACKER™ XHD Sekonder Siyirici

+ MARTIN® QC™ #1 XHD Primer Siyirici

« MARTIN® QC™ #1 XHD Metal Uglu Primer Siyirici

NOT

Parca numaralari bélimunde yer alan ilgili isletim kilavuzlarinda,
konveydr bandi siyiricilarinin islevi ve kurulumu hakkinda bilgiler
bulabilirsiniz.

9 M3713TR-10/13
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Kurulum Hazirhgi

Kurulumdan Once

Gerekli Malzemeler ve Aletler

MARTIN® XHD Yayli Gergi Mekanizmasinin kurulum ve bakim
islemleri icin yalnizca standart aletlere gerek duyulmaktadir.

Hazirlhik Tedbirleri

NOT

Asagidaki kontrollere 6zen gosteriniz ve bunlari eksiksiz bir
sekilde gergeklestiriniz.

Sevkiyat sirasinda meydana gelen herhangi bir hasar tasiyici fir-
manin sorumlulugundadir!

Her turli zararin tazmini icin lGtfen tasiyici firma ile baglantiya
geginiz.

1. Teslimati asagidaki konularda kontrol ediniz:

» Teslimat tam mi? Paletlerin/kutularin/konteynerlarin sayisi
irsaliyedekilerle ayni mi?

» TUm sevkiyat ambalaji saglam gériiniiyor mu? icindeki
drtnlerin hasara maruz kalmis olabilecedini gosteren
herhangi bir hasar s6z konusu mu?

2. Teslimatin eksik olmasi ya da sevkiyat sirasinda meydana
gelmis herhangi bir hasar tespit edilmesi halinde bu durumu
mutlaka belgelendirip tasiyici firma tarafindan onaylanmasini
saglayiniz. Tim hasarh Urliinler muayene icin muhafaza edil-
melidir.

3. Teslimat, siparisin kapsamina bagli olarak asagidakileri icer-
melidir:

+ Bir (tekli yayli gergi mekanizmasi durumunda) ya daiki (giftli
yayl gergi mekanizmasi durumunda) adet MARTIN® XHD
Yayli Gergi Mekanizmasi.

« MARTIN® XHD Yayli Gergi Mekanizmasi igin civatall montaj
seti.

» Siparigle teslim edilen montaj aksesuarlari.

» Bir (tekli) ya da iki (ciftli) adet etiket "XHD Yayh Gergi
Mekanizmasi (Sekonder Siyirici)", Parga no. 36055-XXG.

+ |ki adet sikisma noktasi uyarisi etiketi, Par¢a no. 30528G.

4. Eksik ya da hasarh pargalar Martin Engineering ya da yetkili
saticiniza bildiriniz.

10 M3713TR-10/13
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Kurulum

Givenlik Talimati

NOT

Herhangi bir calismaya baslamadan 6nce bu bélimU sonuna
kadar okuyunuz!

UYARI! YARALANMA TEHLIKESI!

Vicut uzuvlari velya da giysiler donen bilesenler ya da hareket
halindeki konveyoér bandi tarafindan igeri gekilebilir.

Herhangi bir kurulum ya da bakim islemi yapmadan 6énce kon-
veyOr bandi sistemine ve onun aksesuarlarina giden tiim gli¢ kay-
naklarinin kapali oldugundan ve kazara etkinlestirmeye Karsi
koruma altina alindigindan emin olunuz.

Uyari isaretleri kullaniniz!

UYARI! PATLAMA TEHLIKESI!

Kapali alanlarda kesme salomasi ya da kaynak donanimi kul-
lanirken patlama riski ylksektir!

Kullanima baslamadan énce havadaki gaz ve toz seviyelerini kont-
rol ediniz.

11 M3713TR-10/13
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Kurulum Prosediiri

MARTIN® XHD Yayli Gergi Mekanizmasinin pozisyonu sut du-
varinin her iki yaninda belirlenmelidir. Burada, MARTIN® XHD Yayli
Gergi Mekanizmasinin takilacagi sut duvar Ustliindeki pozisyonlar
belirlenecektir.

Martin Yayli Gergi Mekanizmasi bir siyirici ile birlikte gelmektedir.
Swyiriciyl ve yayli gergi mekanizmasi fabrikadan demonte olarak
¢ikar ve beraberce monte edillirler.

MARTIN® XHD Yayli Gergi Mekanizmasina iligkin kurulum agiklam-
as! bu kurulum kilavuzunda yer almaktadir. Diger adimlar ilgili
styiricinin kurulum kilavuzunda agiklanmaktadir.

Kurulum adimlari asagida genel olarak anlatiimaktadir:

No. Kurulum adimi Talimat

1 Kon.veybr bandi slyiricisinin kurulum Syirici
pozisyonunun belirlenmesi

2 |Kurulum pozisyonunun belirlenmesi M3713

3 [ Siyincinin kurulumu Siyirici

4 |Yayli gergi mekanizmasinin takilmasi M3713

5 |Siyirici ucunun gerdirilmesi M3713

Tablo 1: Kurulum adimlari

Kurulum sirasinda, cgesitli adimlar gerektiren saha kosullari s6z
konusu olabilir. Bunlar agagidaki gibidir:

Kapslil icine alinmig sevk sistemine monte edilmesi
* BOlim 4.2.1'deki talimati uygulayiniz.

Kapsul igine alinmis bir sevk sistemine monte edilmesi amaciyla
konveydr bandi siyiricisinin agikhgi ve destegi halihazirda mevcut-
tur.

+ BoAlum 4.2.2'deki talimati uygulayiniz.
Acik bir sevk sistemine monte edilmesi

* Montaja iliskin boyutlara geregince riayet edilmesini
saglamak icin yerel kaynaklari kullaniniz.

1. Kuruluma baslanmadan 6nce konveyér bandi sistemini kapa-
tiniz ve konveyor bandi ile tim aksesuarlarin gii¢ kaynagini ke-
siniz ve bunlari istenmeyen sekilde yeniden agilmaya karsi
guvenlik altina aliniz.

12 M3713TR-10/13



5.21 Konveyor Bandi Siyiricisinin Kurulum Pozisyonunun Belirlen-
mesi

Kullanilan siyiricinin igletim kilavuzunda yer alan siyiricinin kurulu-
muna iligkin ilgili talimati dikkate aliniz. (Bkz. bélim 1.1.4).

wnjninyj

5.2.2 MARTIN® XHD Yayh Gergi Mekanizmasinin Kurulum Pozisyo-
nunun Belirlenmesi

MARTIN® XHD Yayh Gergi Mekanizmasinin Kurulum igin
Hazirlanmasi

NOT

Martin Engineering, bakim ve onarim amagcl erisimi kolaylastir-
mak icin bir MARTIN® gézlem penceresinin takilmasini tavsiye
eder.

NOT

Yayl gergi mekanizmasi bir sekonder siyiriciya takildiginda,
uretici tarafindan takilmis olan gerdirme degeri etiketinin (1) ayni
pozisyonda, sekonder siyiriciya yoénelik gerdirme degerlerini
goOsteren ekteki etiketle degistiriimesi gerekir. (40. sayfada bulu-
nan 22. bélime bakiniz).

2. Yayl g¢atal pimi tutucu civatadan cekip ¢ikariniz.

Sekil 1: Yayli ¢atal pimin tutucu civatadan ¢ikariimasi

© Martin Engineering 13 M3713TR-10/13



Kurulum

3. Tutucu pimi disari ¢ekiniz.

Sekil 2: Tutucu pimin sékilmesi

4. Gerdirme kolunu yay ve braket ile birlikte montaj plakasindan
sokunuz.

Sekil 3: Gerdirme kolunun yayla birlikte s6kiilmesi

5. Konveydr bandi genigligi ve siyiriciya baglh olarak tutucuya (1)
hangi gerdirme degeri etiketinin yerlestirilecek oldugunu kontrol
ediniz.

Montaj Plakalarinin Takilmasi
Plakalarin sut duvarina monte edilme konumunun belirlenmesine

yonelik yontem, kullaniimakta olan konveyoér bandi siyiricisinin ilgili
isletim kilavuzunda aciklanmistir.

I — —— ———
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1. Montaj plakalarini, siyirici aksi isareti dogrudan aks acikhginin
merkezinde yer alacak sekilde sut duvarina dogru yaslayiniz.

wnjninyj

Sekil 4: Aks agikligini ve civata deliklerini isaretleyiniz.

2. Aks acikligini ve civata deliklerini isaretleyiniz.

Sekil 5: Isaretlenmis montaj delikleri

Kapall alanlarda kesme galomasi ya da kaynak donanimi kul-
lanirken patlama riski ylksektir!

Kullanima baslamadan énce havadaki gaz ve toz seviyelerini kont-
rol ediniz.

© Martin Engineering 15 M3713TR-10/13



Kurulum

3. Montaj deliklerini bir saloma vb. kullanarak aginiz.

Sekil 6: Montaj deliklerinin agilmasi
4. Montaj deliklerinin kenarlarinda bulunan ¢apaklari temizleyiniz.

NOT

Montaj plakalari sut duvarina kaynaklanabilir ya da vidalanabilir.
Bakim ve erigim kolayligi saglanmasi igin montaj plakalarinin vida-
larla sabitlenmesi tavsiye edilir.

5. Montaj plakasini, operatdr tarafindaki yayli mekanizmanin
koluyla vidalayiniz.

Sekil 7: Montaj plakasinin operator tarafina monte edilmesi

I — —— ———
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6. Somunlari sutun i¢ tarafina sabitleyiniz.

Sekil 8: Somunlarin i¢ taraftaki konumu

7. Montaj plakasini sutun kargi tarafina monte ediniz.
5.2.3 Konveyor bandi siyiricisinin kurulumu

Kullanilan siyiricinin isletim kilavuzunda yer alan siyiricinin kurulu-
muna iligkin ilgili talimati dikkate aliniz. (Bkz. bélim 1.1.4).

I — —— ———
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Kurulum

5.2.4 Yayl Gergi Mekanizmasinin Montaji

NOT

Primer  siyirici kullanilmasi durumunda  yayli gergi
mekanizmasinin gerdirme kolu konveyor bandinin hareket
yoninde monte edilmelidir. Sekonder siyirici kullaniimasi halinde
kol, aksi yonde monte edilmelidir.

Sol tarafa monte edilmig XHD Primer Siyirici  Sag tarafa monte edilmis XHD Primer Siyirici

Bant Yonu

Sol tarafa monte edilmig XHD Sag tarafa monte edilmis XHD
Sekonder Siyirici Sekonder Siyirici

>

Bant Yoniu

Sekil 9: Yayli gergi mekanizmasinin kurulum yonii

© Martin Engineering 18 M3713TR-10/13




1. Gerdirme kolunu siyirici aksina dogru kaydiriniz.

wnjninyj

Sekil 10: Gerdirme kolununun siyirici aksina dogru kaydiriimasi

2. Tutucu pimi tutucu kolun deliklerinden ve gerdirme kolu rako-

rundan gegirerek tutucu braket ile sabitleyiniz.

Sekil 11: Tutucu pimin sabitlenmesi

© Martin Engineering
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5.2.5 Merkezi Siyirici

Kullanilan siyiricinin isletim kilavuzunda yer alan siyiricinin kurulu-
muna iligkin ilgili talimati dikkate aliniz. (Bkz. bolim 1.1.4).

Kurulum

5.2.6 Yayh Gergi Mekanizmasinin Gerdirilmesi

1. Kilit somununu sékinuz ve yayli gergi mekanizmasini gevset-
mek igin firddndiyu dislerin sonuna kadar gevirerek gevsetiniz.

Sekil 12: Yayin gevsetilmesi

2. Bir yardimci, siyirici uglarini bas tambura bastirirken gerdirme
kolunu mumkiin oldugunca yaya dogru cekiniz.

NOT

Her iki islem ayni anda gergeklestiriimelidir.

© Martin Engineering 20 M3713TR-10/13



ONEMLI!

Ayni anda gergeklestiriniz! =y &
| cpFilgs 8
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Sekil 13: Yayl geri meknizmasmm gerdiriimesi

3. Tum sabitleme civatalarini iyice sikigtiriniz.

NOT

Sikistirma islemi yaparken her dort sabitleme civatasini ve ayar
vidasini sikistirdiginizdan emin olunuz!

I — —— ———
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Kurulum

4. Etiket Uzerinde yer alan yay gerginligi elde edilene kadar kontra
somunu tam olarak sikmayiniz.

Sekil 14: Gerginligin ayarlanmasi

5. Etiket dlceginde, bant genislidi icin gerekli olan yay gerginligi
pul tarafindan isaretlenmektedir.

Sekil 15: Yay gerginliginin ayarlanmasi

© Martin Engineering 22 M3713TR-10/13



6. Daha sonra kilit somunlarini sikiniz. Sikistirma sirasinda so-
mun sabit tutularak ayarlanan yay gerginliginin degismesi 6n-
lenmelidir.

Birlikte sikistiriniz

Sekil 16: Kilit somununun sabitlenmesi

I — —— ———
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Kurulum
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Test Calistirmasi

NOT

Konveyor bandi siyiricisi ya da musterinin konveyor bandi sistemi
Uzerinde herhangi bir ¢calisma yapmadan dnce bu bdlimi sonuna
kadar okuyunuz.

DIKKAT! FIRLAYAN PARGALAR!

Kullanildiktan sonra toplanmayan aletler ya da montaj parcalari
hareket halindeki konveydr bandindan diserek kigik c¢apl
yaralanmalara ve maddi hasara neden olabilirler.

Montaj sonrasinda, gli¢ kaynagini agik konuma getirmeden énce
ilk olarak aletleri ve montaj pargalarini konveybr bandindan
¢ikariniz.

UYARI! YARALANMA TEHLIKESI!

Vicut uzuvlari ve/lya da giysiler dénen bilesenler ya da hareket
halindeki konveyoér bandi tarafindan igeri gekilebilir.

Herhangi bir kurulum ya da bakim igslemi yapmadan énce kon-
veylOr bandi sistemine ve onun aksesuarlarina giden tim gl¢ kay-
naklarinin kapali oldugundan ve kazara etkinlestirmeye Karsi
koruma altina alindigindan emin olunuz.

Uyari isaretleri kullaniniz!

1. Montaj alanindaki ve konveydr bandindaki tim aletleri ve
yangin koruma kapaklarini ¢ikariniz.
2. Konveyoér bandinda bir saatlik test igletimi gergeklestiriniz.

DIKKAT! HASAR TEHLIKESI!

Konveyér bandi siyiricisini tam olarak gerili durumdayken kesin-
likle hareketli ve ylksuz bir konveydr bandi Uzerinde 15 dakikadan
daha uzun bir sure boyunca caligstirmayiniz. Konveyor bandi
styiricisi hasara ugrayabilir ve/ya da konveyor bandi agiri 1Isinma
nedeniyle hasara ugrayabilir.

Konveydr bandi siyiricisini, yalnizca konveyér bandi c¢alisir
durumdayken ve tam olarak yliklliiyken tam gerginlikle isletiniz.

3. Bir saatlik test igletiminin sonunda konveyo6r bandi sistemini
kapatiniz, glic kaynagini kapali konuma getirerek kazara
yeniden acilmasina karsi guvenlik altina aliniz.

24 M3713TR-10/13



5.4

© Martin Engineering

4. Tum sabitleme pargalarinin sikildigindan emin olunuz. Herhan-
gi bir gevsek baglantiyi sikilastiriniz

5. Konveyor bandi siyiricisini asagidaki belirtiler igin kontrol edi-
niz:

+ Eskime ve yipranma: az miktarda asinma ve yipranma
normaldir, siyirici uglari konveydr bandinin konturuna
ayarlanir ayarlanmaz bu durum ortadan kalkar.

* Malzeme birikmesi: siyirici uglari arasinda ve geri dénus
tarafinda higbir malzeme birikmesi olmamalidir.

6. Asinma ve yipranma ya da dokme malzeme birikmesi agiri
orandaysa ya da baska sorunlar meydana geliyorsa kullanil-
makta olan konveydr bandi siyiricisinin isletim talimatindaki il-
gili bolime bakiniz.

Kurulumlar - Kontrol Listesi
Konveyor bandinin test igletimi sonrasinda beklenen sekilde
c¢alismamasi halinde lutfen kullaniimakta olan ilgili konvey6r bandi

styiricisinin igletim talimatinda yer alan yonergeleri izleyiniz ve
uygulayiniz.

25 M3713TR-10/13
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Kurulum

5.5

© Martin Engineering

Uyan Etiketinin ya da Uyari Levhasinin Takiimasi

ATEHLIKE

AUYARI

Konveyoriin kendisi ya da aksesuarlar tizerinde herhan-
gi bir calisma gergeklestirmeden o6nce konveyor
sistemine ve yiikleme sistemine giden tiim gii¢ kaynak-
larini kilitleyiniz velya da etiketleyiniz. Bunun yapilma-
masi halinde ciddi yaralanma ya da 6lim meydana
gelebilir.

Konveyor sistemleri ve aksesuarlari lizerinde
caligmaya baslamadan once konveyore ya da
yukleme sistemine giden tiim gii¢ baglantilarini
kesiniz ve yetkisiz olarak agilmasina karsi giivenlik
altina aliniz.

T ATEALIKE |
AUYARI

v

Sikigma noktasi!

Hareketli pargalar
Yaralanma tehlikesi
L _— __ _Parano. 30528G |

Sekil 17: Konveyér bandi driinlerine ybnelik uyar etiketi

26
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6.1

6.2

© Martin Engineering

Bakim

Givenlik Talimati

NOT

Bakim muayeneleri haftada en az bir kez gergeklestiriimelidir.
Calisma kosullarina bagli olarak daha kisa bakim araliklarina ihti-
yac¢ duyulabilir.

NOT

Herhangi bir calismaya baslamadan 6nce bu bdélimi sonuna
kadar okuyunuz.

UYARI! YARALANMA TEHLIKESI!

Vicut uzuvlari velya da giysiler donen bilesenler ya da hareket
halindeki konveyor bandi tarafindan iceri gekilebilir.

Herhangi bakim iglemi yapmadan énce konveydr bandi sistemine
ve onun aksesuarlarina giden tiim gli¢ kaynaklarinin kapali oldu-
gundan ve kazara agilmaya karsi koruma altina alindigindan emin
olunuz.

Uyari isaretleri kullaniniz!

Haftalik bakim

1. Konveydr bandinin ve diger tim donanimlarin gli¢ kaynaklarini

kapatiniz ve bunlari kazara acilmaya karsi guvenlik altina

aliniz.

Siyirici ucundaki ve akstaki tim malzeme kalintilarini gideriniz.

3. TuUm sabitleme parcgalarinin sikilmis olmasini kontrol ediniz.
Herhangi bir gevsek baglantiyi sikilastiriniz.

4. Siyicinin  gerginligini  kontrol ediniz ve gerekiyorsa
sikilastiriniz.

no

NOT

isletimde herhangi bir yetersizlik belirtisi varsa konveyér bandi
sisteminin ilgili kisimlarini kapatiniz. Destek almak igin Martin
Engineering ya da temsilcisi ile iletisime geciniz. Sorunun nedeni
ogrenilene ve bir ¢6zim bulunana kadar konveyo6r bandi sistemini
KULLANMAYINIZ!

27 M3713TR-10/13
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NOT

Swyirici uglarinin etkili bir sekilde siyirma yapamamasi ya da yak-
lasik olarak yariya kadar asinmis olmalari durumunda yayh gergi
mekanizmasinin yeniden ayarlanmasi gerekir.

Bakim

5. Tdm uyari etiketlerini temizleyiniz. Okunaksiz hale gelmis tim
uyari etiketlerini  degistiriniz. Uyari etiketlerini  Martin
Engineering ya da yetkili saticinizdan satin alabilirsiniz.

DIKKAT! FIRLAYAN PARCALAR!

Kullanildiktan sonra toplanmayan aletler ya da montaj pargalari
hareket halindeki konveydr bandindan diserek kuagik c¢apl
yaralanmalara ve maddi hasara neden olabilirler.

Montaj sonrasinda, glic kaynadini agik konuma getirmeden 6énce
ilk olarak aletleri ve montaj pargalarini konveybr bandindan
¢ikariniz.

6. Yayli gergi mekanizmasinin gerginligini tamamen gideriniz ve
etiket dlgeginde yer alan bant genigligine ulasilana kadar
yeniden gerdiriniz.

7. Yayl malzeme birikmesine karsi kontrol ediniz, gerekiyorsa
temizleyiniz.

8. Disli cubuga pas Onleyici yag puskurtindz.

. Calisma alanindaki tim aletleri disari ¢ikariniz.

10. Konveyor bandi sistemini aciniz.

UYARI! YARALANMA TEHLIKESI!

@ Vicut uzuvlari velya da giysiler donen bilesenler ya da hareket
@ halindeki konveyor bandi tarafindan igeri gekilebilir.
Sistem caligir durumdayken konveydr bandi sistemine ve aksesu-

arlarina dokunmaya ya da erismeye kalkismayiniz.

© Martin Engineering 28 M3713TR-10/13



7.1

7.2

Sorun Giderme

Givenlik Talimati

NOT

Konveyoér bandi siyiricilari cok gesitli farkh tiplerdeki malzemelere
maruz kalmakta ve genellikle asiri ¢galisma ve ortam kosullarinda
kullaniilmaktadir. Bu nedenle burada listelenenlerden farkh arizalar

meydana gelebilir.

Boylesi durumlarda Martin Engineering ya da onun temsilcilerin-
den konumlandirma ya da 6zel ¢ézimler konusunda yardim alabi-
lirsiniz. Konveyor bandi sistemini ariza tespit edilip onarilana

kadar kullanmayiniz.

Sorun Giderme

Kurulum sonrasinda siyirici ucunda anormal derecede yUksek asin-

ma ve yipranma s6z konusu olursa ve/ya da temizleme verimliligi
¢ok dislk olursa asagidaki hususlari kontrol ediniz:

Sorun

Siyirici uglarinda asiri
asinma ve yipranma.

Neden

Siyirici  konveyor bandina
cok siki sekilde takilmis.

Duzeltici eylem

Gerginligi  azaltiniz.  Gerdirme
degerleri icin lutfen yayl gerqgi
mekanizmasinin ilgili igletim tali-
matina bakiniz.

Yetersiz  temizleme
verimliligi ya da mal-
zeme birikmesi.

Siyirici  konveydr bandina
ya ¢ok gevsek ya da cok
siki sekilde takiimis.

Gerginligi geregince arttiriniz ya da
azaltiniz.

Yayl gergi mekanizmasi hi¢
gerdiriimemis.

Ya kabloda yirtlma ya da yayda
kirllma s6z konusu. Pargalari ge-
rekli sekilde degistiriniz.

GUrdlta ve titresim.

Siyiricl, konveydr bandina
dogru ya ¢ok gevsek ya da
cok siki sekilde takiimis.

Gerekliyse gerginligi ayarlayiniz.

Tablo 2: Sorun giderme

© Martin Engineering
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Depolama, Sokme, Elden Cikarma

(o)

8.1

8.2

8.3

© Martin Engineering

Depolama, Sokme, Elden Cikarma

Depolama

Yayli gergi mekanizmasinin en iyi sekilde ¢alismasi igin Martin En-
gineering, bilesenleri oda sicakligindaki kuru bir ortamda depola-
manizi ve bunlart dogrudan gelen glnes Isigina maruz
birakmamanizi tavsiye eder.

Depolama igin ideal kogullar 0°C ila +30°C ortam sicakhdi ile %60
bagil nemdir.

Sokme

Sokme islemi kurulum isleminin tersi siralamayla uygulanir (bkz.
bolim 4.2.2, sayfa 20).

Elden Cikarma

Martin Engineering siyiricinin aksamlari ve/ya da yedek parcalari
kullanim sonrasinda asagida ac¢iklandigi gibi uygun bir sekilde el-
den cikariimahdir.

* Toplu haldeki aksamlar demonte edilmeli ve malzemeye
gore siniflandirilarak elden ¢ikariimalidir.

Elden ¢ikarma iglemi yapilirken tim ulusal ve uluslararasi atik ber-
tarafi dlizenlemelerine riayet edilmelidir.
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9.2

9.3
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Parca Numaralari

Bu bolimde Grlin adlari ve MARTIN® Yayli Gergi Mekanizmasi ve
aksesuarlarina iligkin ilgili par¢ga numaralari listelenmistir.

Siparis verirken parca numarasini mutlaka belirtiniz.
MARTIN® XHD Yayh Gergi Mekanizmasi

 MARTIN® XHD Yayll Gergi Mekanizmasi: Parga no.
38003+E

« MARTIN® XHD Yayl Gergi Mekanizmasi-Ciftli:
Parca no. 38003-2+E

Montaj Braketleri

« MARTIN® XHD Montaj Braketi - Higbir gévde bulun-
madiginda MARTIN® XHD Yayh Gergi Mekanizmasinin
baska bir yapiya monte edilmesi igin Parca no. 32818+E

MARTIN® Gozlem Pencereleri

Standart kauguk kapakla 177° C'ye kadar:

o 229 x 305 mm: Parca no. CYAR-0912.
» 305 x 356 mm: Parca no. CYAR-1214.
* 305 x 457 mm: Pargca no. CYAR-1218.
* 457 x 610 mm: Parca no. CYAR-1824.
* 610 x 610 mm: Parca no. CYAR-2424.
Celik kapakla (toz gegirmez):
» 229 x 305 mm: Parca no. CYA-0912.
* 305 x 356 mm: Parga no. CYA-1214.
* 305 x 457 mm: Parga no. CYA-1218.
* 457 x 610 mm: Parca no. CYA-1824.
* 610 x 610 mm: Parga no. CYA-2424.

31 M3713TR-10/13
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Parca Numaralari

9.4

9.5

© Martin Engineering

isletim Talimati

« MARTIN® Gézlem Penceresi - Parga no. M3127

« MARTIN® DURT TRACKER™ XHD Primer Siyirici ve
Sekonder Siyirici - Parga no. M3706 ve M3707

« MARTIN® QC™ #1 XHD Primer Siyirici - Parga no. M3504
« MARTIN® QC™ #1 XHD Metal-Uglu Primer Siyirici - Parga

no. M3722
Uyari Etiketi / Uyari Levhasi

+ Konveydr bandi Grtnlerine yonelik uyari etiketi: Parga no.
30528
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9.6 MARTIN® XHD Yayh Gergi Mekanizmasi
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Sekil 18: MARTIN® XHD Yayli Gergi Mekanizmasi

Kalem Aciklama Parca no. Miktar
1 Gévde 32322+E 2
2 Montaj flansi 38001+E 1
3 Catal pim 41566-41-60 2
4 Disli cubuk 38002+E 1
5 Yay i¢in koruyucu kapak 32245-04+E 1
6 Cevirme kolu 37855+E 1
7 Boru kelepgesi 20339-11 1
8 Montaj gdvdesi 36119+E 1
9 Yay 5" 35127+E 1
10 Pul 1" 32315 1
11 Altigen bagli civata M12 x 45 DIN 933 41081- 8

12045BZP88

12 Altigen bagli civata M12 DIN 934 41086-12BZP 8
13 PulA13 DIN 125 41088-12AZP 8
14 Yayl halka A12 DIN 127 41090-12AZP 8
15 Seffaf boru 34063-08+E 1
16 Koruyucu kapak 34054+E 1
17 Altigen somun 1" 32311-01+E 2
18 Kare basli civata 1/2" - 13 NC x 1.00" 41444-12025BZP |5
19 Ayar halkasi 32341-01+E 1
20 Karsi plaka 32342+E 1
21 Pul 1-1/4" 34672 1
22 Naylon burg 34306+E 2
nd "Gerdirme Degerleri" etiketi icin tutucu 36051+E 1

Tablo 3: Parga Listesi - MARTIN® XHD Yayli Gergi Mekanizmasi

© Martin Engineering
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Parca Numaralari

9.7

MARTIN® XHD Yayh Gergi Mekanizmasi-Ciftli
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Sekil 19: MARTIN® XHD Yayl Gergi Mekanizmasi-Ciftli

Kalem Aciklama Parcga no. Miktar
1 Govde 32322+E 2
2 Montaj flansi 38001+E 2
3 Yayl ¢atal pim 41566-41-60 |2
4 Disli gubuk 38002+E 2
5 Koruyucu kapak 32245-04+E 2
6 Cevirme kolu 37855+E 2
7 Boru kelepgesi 20339-11 2
8 Montaj gévdesi 36119+E 2
9 Yay 5" 35127+E 2
10 Pul 1" 32315 2
1" Altigen basl civata M12 x 45 41081- 8
12045BZP88
12 Altigen somun M12 41086-12BZP |8
13 Pul M12 41088-12AZP |8
14 Yayli halka M12 41090-12AZP |8
15 Seffaf boru 34063-08+E 2
16 Koruyucu kapak 34054+E 2
17 Altigen somun 1" 32311-01+E 4
18 Pul 1-1/4" 34672 2
19 Naylon burg 34306+E 2
20 Kare bagli civata 1/2" - 13 NC x 1" 41444- 6
12025BZP
nd "Gerdirme Degerleri" etiketi icin tutucu 36051+E 2

Tablo 4: Parga Listesi - MARTIN® XHD Yayli Gergi Mekanizmasi - Ciftli

© Martin Engineering

M3713TR-10/13




9.8 Uyari ve Uriin Etiketleri

ATEHLIKE
AUYARI

U<

Sikisma noktasi!
Hareketli pargalar |
Yaralanma tehlikesi [

Sekil 20: Ezilme Tehlikesi Uyari Etiketi, Parca no. 30528G

liejejewnN edued
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/ Primer Siyirici igin \
Gerginlik Olgiimleri

Siyiriciyi, uglar banda temas edene kadar
gerdiriniz. Daha sonra, bant genisligi igin
gerekli olan deger pul tarafindan isaret
edilene kadar yayi gerdiriniz.

Parca Numaralari

500 500
600-800 ——___  600-800
1000 1000
1200 1200
m MARTIN
ENGINEERING

Tel.:(06123) 97 82 0
\___ ooy Y,

Sekil 21: Gerdirme Dederleri Etiketi (Primer Siyirici), Parga no. 36055-
P1G

/ Primer Siyirici igin \
Gerginlik Olglimleri

Siyiriciyl, uglar banda temas edene kadar
gerdiriniz. Daha sonra, bant genisligi igin
gerekli olan deger pul tarafindan isaret
edilene kadar yayi gerdiriniz.

1400-1600 —  1400-1600
1800-2000 ——— 1800-2000
2200-2400 _________ 2200-2400
2600-3000 2600-3000
MMARTIIII
ENGINEERING

\_ Tel..(06123) 97 82 0 -

Sekil 22: Gerdirme Degerleri Etiketi (Primer Siyirici), Parga no. 36055-
P2G
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/ Sekonder Siyiriciigin \
Gerginlik Olgiimleri

Siyiriciyi, uglar banda temas edene kadar
gerdiriniz. Daha sonra, bant genisligi igin
gerekli olan deger pul tarafindan isaret
edilene kadar yayi gerdiriniz.

500-600 —— 500-600
800 800
1000 1000
1200 1200
MMARTMI

ENGINEERING

\__ Tel:(06123)07820  /

Sekil 23: Gerdirme Degerleri Etiketi (Sekonder Siyirici), Par¢a no. 36055-
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Kurulus Beyani

10 Kurulus Beyani

AB Kurulus Beyani ve MARTIN® XHD Yayli Gergi Mekanizmasina
yonelik kurulumu yapilmamis makine beyani asagida yer almaktadir.
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ABD (Genel Merkez) Almanya (Avrupa Ana Subesi)

Martin Engineering Martin Engineering GmbH

One Martin Place, 61345 Neponset (lllinois), ABD In der Rehbach 14, 65396 Walluf, Almanya

Tel. +1 (800) 544-2947; Faks +1 (800) 814-1553 Tel. +49 6123 97820; Faks +49 6123 75533
info@martin-eng.com; www.martin-eng.com info@martin-eng.de; www.martin-eng.de

Avrupa'daki Yan Kurulusglar

Buyuk Britanya Turkiye

Martin Engineering Ltd. Martin Engineering Turkey

8, Experian Way, NG2 Business Park, Yukari Dudullu Imes Sanayi Sitesi, B Blok 205 Sokak No.6
Nottingham NG2 1EP, Nottinghamshire, Buyuk Britanya 34775 Umraniye istanbul, Tiirkiye

Tel +44 115 946 4746; Faks +44 115 946 5550 Tel +90 216 499 34 91; Faks +90 216 499 34 90
info@martin-eng.co.uk; www.martin-eng.co.uk info@martin-eng.com.tr; www.martin-eng.com.tr
Fransa italya

Martin Engineering SARL Martin Engineering Italy Srl

50 Avenue d‘Alsace, 68025 Colmar Cedex, Fransa Via Buonarroti, 43/A, 20064 Gorgonzola (MI), Italya
Tel +33 389 20 63204; Faks +33 389 20 4379 Tel +39 295 3838 51; Faks +39 295 3838 15
info@martin-eng.fr; www.martin-eng.fr info@martin-eng.it; www.martin-eng.it

Rusya

OOO Martin Engineering

Ul. Bolshaya Dmitrovka, 23/1

125009 Moskau, Rusya

Tel +7 495 181 33 43; Faks +7 499 720 62 12
info@martin-eng.ru; www.martin-eng.ru
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