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2 Giriş

2.1 Bu Kurulum Kılavuzu Hakkında

Bu kurulum kılavuzuna göre hareket edilmemesi halinde her türlü
tazminat ve/ya da garanti talebi geçersiz kalabilir.

2.1.1 Kapsam

Bu kurulum kılavuzu yalnızca burada açıklanan ürün için geçerlidir
ve bu ürünün kurulumunu yapan, işletimini gerçekleştiren ve kul-
lanımını denetleyen kişilere yöneliktir.

2.1.2 Telif Hakkı

Bu kurulum kılavuzunda açıklanan ürün ve bu kurulum kılavuzu telif
hakkıyla korunmaktadır. İzinsiz olarak kopyalanması halinde yasal
işlem gerçekleştirilecektir. Söz konusu olabilecek her türlü yöntem
ve biçimde çoğaltılması ve/ya da dağıtılması dahil olmak üzere bu
belgeye ilişkin tüm haklar saklıdır. Bu belge yalnızca Martin
Engineering tarafından verilen yazılı izne tabi olarak yeniden
basılabilir.

Ürünün ve teknik dokümantasyonun teslimi sırasındaki teknik stan-
dart başka herhangi bir bilgi verilmediği sürece belirleyici niteliktedir.
Martin Engineering'in önceden herhangi bir bildirim yapmaksızın
teknik değişikliklere gitme hakkı saklıdır. Daha önceki belgeler
geçerliliğini yitirecektir. Martin Engineering Genel Satış ve Teslimat
Koşulları geçerlidir.

2.1.3 Yasal Uyarı

Martin Engineering ürünün, yapılan reklama, düzenlenen ürün bilgi-
lerine ve teknik dokümantasyona göre hatasız bir şekilde işlemesini
garanti etmektedir. Martin Engineering, bu ürünün "Uygun Kullanım"
bölümünde açıklanandan başka herhangi bir amaçla kullanılması
halinde verimlilik ve düzgün işletim ya da Martin Engineering tarafın-
dan teslim edilmeyen ve/ya da onaylanmayan aksesuarların ve/ya
da yedek parçaların neden olduğu herhangi bir zarar konusunda
hiçbir sorumluluk kabul etmemektedir.

Martin Engineering tarafından üretilen ürünler uzun bir hizmet öm-
rüne sahip olacak şekilde tasarlanmıştır. En ileri bilim ve teknoloji
standartlarındaki bu ürün teslimat öncesinde kapsamlı bir kontrole
tabi tutulmuştur. Martin Engineering ayrıca ürünlerin geliştirilmesi
için sürekli olarak ürün ve pazar araştırmaları gerçekleştirmektedir.

Martin Engineering arıza ve/ya da teknik sorunların yaşanması du-
rumunda profesyonel destek sağlamaktadır. Gerekli adımlar kısa
sürede atılacaktır. Talep üzerine temin edilebilen Martin
Engineering garanti koşulları geçerlidir.
© Martin Engineering 3 M3713TR-10/13
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 2.1.4 İlave Dokümantasyona Yapılan Atıflar

Aşağıdaki belgelere bu kurulum kılavuzunda atıfta bulunulmaktadır:

• Martin Gözlem Penceresi M3127

• MARTIN® DURT TRACKER™ XHD Primer Sıyırıcı ve
Sekonder Sıyırıcı Parça no. M3706 ve M3707

• MARTIN® QC™ #1 XHD Primer Sıyırıcı, Parça no. M3504

• MARTIN® QC™ #1 XHD Metal-Uçlu Primer Sıyırıcı,  Parça
no. M3722

Bu kurulum kılavuzunun hazırlanmasında aşağıdaki standartlar ve
yönergelerden faydalanılmıştır:

• AB Makine Direktifi (2006 / 42 / EG)

• ISO/IEC Kılavuzu 37 "Son tüketici tarafından kullanılan
ürünlere ilişkin kurulum talimatı“, basım 1995

• DIN 1421 "Metinlerdeki yapı ve numaralandırma", basım
1983-01

• DIN/EN 12100-1 "Makine güvenliği - Temel kavramlar,
genel tasarım ilkeleri", basım 2013-08

• DIN / ISO 16016 "Teknik ürün dokümantasyonu - Belge-
lerin ve ürünlerin kullanımının kısıtlanmasına ilişkin koruma
bildirimleri", basım 2002-05

• DIN/EN 60204-1 "Makine güvenliği - Makinelerin elektrikli
donanımı, Bölüm 1, Genel gereklilikler", basım 1998-11

• DIN EN 82079-1 "Kullanım talimatının hazırlanması
Yapılandırma, içerik ve sunum - Bölüm 1: Genel ilkeler ve
ayrıntılı gereklilikler".
© Martin Engineering 4 M3713TR-10/13
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2.1.5 Tehlikelerin Sınıflandırılması

TEHLİKE!

Önlenmediği takdirde ciddi yaralanma ya da ölümle sonuçlanacak
olası bir tehlikeli durumu belirtmektedir.

UYARI!

Önlenmediği takdirde ciddi yaralanma ya da ölümle sonuçlanabi-
lecek olası bir tehlikeli durumu belirtmektedir.

DİKKAT!

Önlenmediği takdirde hafif yaralanma ve/ya da maddi hasarla
sonuçlanabilecek potansiyel bir tehlikeli durumu belirtmektedir.

NOT

Ürünün kurulumuna ya da kullanımına ilişkin bilgiler içerir yaralan-
ma ya da maddi hasara neden olmayacak olsa da önemli bilgi
içermesi nedeniyle belirli durumlara işaret eder.
© Martin Engineering 5 M3713TR-10/13
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 2.2 Uygun Kullanım

MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizması MARTIN® XHD Konveyör
Bandı Sıyırıcıları ile birlikte kullanılmak üzere özel olarak tasarlanmıştır.

Bu, konveyör bandı sıyırıcısının ana gövdesine monte edilir ve
sıyırıcıyı, temizlenecek olan konveyör bandına doğru uygulanan
tanımlanmış temas basıncına göre gerdirir. Yaylı gergi me-
kanizması, genişliği 3000 mm'ye kadar ve hızı en fazla 6 m/sn olan
bantlarda kullanılabilir. 

Bu ürünün başka türlü kullanımları uygunsuz olarak değerlendiril-
mektedir. MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizmasını başka bir
amaçla kullanmayı planlıyorsanız lütfen Martin Engineering Müşteri
Hizmetleri ile bağlantıya geçiniz. Ürün konfigürasyonu konusunda
size yardımcı olmaktan memnuniyet duyacağız.

2.2.1 Açık Transfer Sistemlerine Sahip Konveyör Bandı Sistemleri

Bu kurulum kılavuzu, konveyör bandı sistemleri üzerine kapsül içine
alınmış bir sevk sistemi ile birlikte yapılan kurulum işlemini açıkla-
maktadır. Açık sevk sistemlerinin üzerine kurulum için farklı
MARTIN® kurulum konsolları kullanılabilir.

Aşılamaz statik bileşenler ya da baş tamburun gerdirme noktası
olarak kullanıldığı durumlarda olduğu gibi kurulum koşullarının güç
olduğu kanıtlandığı takdirde, Martin Engineering ya da onun temsil-
cisi konumlandırma ya da özelleştirilmiş çözümler bulma konusunda
yardımcı olabilir.

2.2.2 Patlamaya Karşı Korumalı Alanlarda Kullanım

MARTIN® XHD Yaylı Gergi mekanizması belirli koşullar sağlandığın-
da potansiyel olarak patlayıcı nitelikteki alanlarda da kullanılabilir.
Patlama potansiyeli olan alanlarda kullanım hakkında daha fazla bil-
gi için Martin Engineering ile bağlantıya geçiniz.

Yaylı gergi mekanizmasının belirtilenden daha yüksek bir cihaz ko-
ruma kategorisinde ya da Martin Engineering tarafından belir-
tilmemiş olan koşullar altında kullanımına izin verilmez ya da böylesi
bir kullanım yalnızca Martin Engineering tarafından bu amaca yöne-
lik olarak açık onay verilmesi durumunda yapılabilir.

2.2.3 Ürünün İşletim Sınırları

Burada bahsi geçen ürünün kullanımına yalnızca belirtilen teknik
özellikler dahilinde izin verilir. Bunun belirtilenden daha yüksek bir
donanım kategorisinde ya da bahsi geçen ve Martin Engineering
tarafından önceden belirtilenden farklı işletim koşullarında kullanıl-
ması uygunsuz kullanım olarak nitelendirilir ve böylesi kullanımlar
yalnızca Martin Engineering tarafından onaylandığı takdirde
gerçekleştirilebilir.

MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizmasının farklı bir amaç için kul-
lanılması planlandıysa Martin Engineering ya da onun temsilcisi
ürün konfigürasyonu konusunda yardımcı olabilir.
© Martin Engineering 6 M3713TR-10/13
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2.3 İş Güvenliği

2.3.1 Güvenlik Talimatı, İş Güvenliği

Ürün ya da müşterinin konveyör bandı sistemi üzerinde çalışmaya
başlamadan önce bu kurulum kılavuzu sonuna kadar okunmalıdır.

İşletmeci tüm kurulum, muayene ve bakım görevlerinin yalnızca yet-
kili uzmanlarca gerçekleştirilmesini sağlamalıdır.

Temel olarak, konveyör bandı sistemleri ve bunların aksesuarları
üzerinde yapılan çalışmalar daima sistem hareketsiz durumdayken
gerçekleştirilmelidir. Konveyör bandı sisteminin nasıl kapatıldığını
açıklayan ilgili kurulum kılavuzunda belirtilen talimata riayet
edilmelidir.

Çalışmanın tamamlanmasından sonra tüm güvenlik donanımları ve
koruyucu siperliklerin yerine geri takılması ve işletime konulması ge-
rekir.

Devreye alma öncesinde kurulum işleminin tamamlanması gerekir.
Konveyör bandının yeniden işletime alınabilmesi için tüm adımların
sorunsuz bir şekilde gerçekleştirildiği kontrol edilmelidir. Ürünün ku-
rulumu ve devreye alınmasına ilişkin tüm notlar göz önünde bulun-
durulmalıdır.

2.3.2 İşletmecinin Yükümlülükleri

Ürünün işletmecisi ürününün kurulumu, bakımı ve kullanımının yal-
nızca aşağıdaki niteliklere sahip kişilerce icra edilmesini
sağlamalıdır:

• Güvenlik ve kazaların önlenmesine ilişkin kuralları bilen,

• Ürünün kullanımı konusunda eğitim almış ve bu kurulum
kılavuzunu okuyup anlamış.

2.3.3 Yetkili Personel

Personel gerekli eğitimi aldığında, teknik deneyime, ilgili standart-
lara ve yönergelere yönelik bilgiye sahip olduğunda ve kritik bir du-
rumu ilk safhasına tespit edebilecek şekilde her türlü duruma hakim
olduğunda yetkili personel olarak değerlendirilir.

İşletim, Bakım ve Kurulum Personeli

Ürünün kullanımı konusunda eğitim almış ve bu kurulum kılavuzunu
okuyup anlamış olan personel yetkili personel olarak nitelendirilir.
© Martin Engineering 7 M3713TR-10/13
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 3 Ürün Açıklaması

3.1 Yapı ve İşlev

MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizmaları (XHD = Ekstra Ağır
Hizmet); MARTIN® DURT TRACKER™ XHD Primer Sıyırıcı ve
Sekonder Sıyırıcı, MARTIN® QC™ #1 XHD Primer Sıyırıcı ve
MARTIN®  QC™ #1 XHD Metal-Uçlu Primer Sıyırıcı için özel olarak
geliştirilmiştir.

MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizmaları iki tipe ayrılmaktadır:

MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizması, Parça no. 38003+E 

MARTIN® XHD Havalı Gergi Mekanizması, Parça no. 32135.

NOT

Kurulumu uygun olmayan ya da hatalı bir şekilde yapılmış olan
ürün konveyörün çalışmasını aksatarak taşınmakta olan dökme
malzemenin kirlenmesine neden olabilir.
İşletmeci bu nedenle gerekli tedbirlerin uygulamasından sorumlu-
dur.
Kirletici malzemelerle uygulama yapılması durumunda Martin
Engineering ya da onun temsilcilerinden konumlandırma ve
özelleştirilmiş çözümler konusunda yardım alabilirsiniz.

NOT

Bu işletim kılavuzunda MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizması
açıklanmaktadır. 
© Martin Engineering 8 M3713TR-10/13
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3.2 Konveyör bandı sıyırıcısı

XHD Konveyör Bandı Sıyırıcıları (XHD = Ekstra Ağır Hizmet) en zorlu
uygulamalar için tasarlanmıştır.

Bu sayede, XHD Konveyör Bandı Sıyırıcıları genişliği en fazla 3000
mm ve bant hızı en fazla 6 m/sn seviyesinde olan konveyör bant-
larında kullanılabilirler. Primer sıyırıcının kurulum pozisyonu baş
tamburun üzerinde ve sekonder sıyırıcının kurulum pozisyonu da
baş tamburdan hemen sonra yer alarak sıyrılan malzemenin
yeniden malzeme akışına katılması sağlanır.

Primer sıyırıcı ve sekonder sıyırıcılar bağımsız olarak kullanılabilir-
ler. Ancak, ideal sıyırma performansının elde edilmesi için primer
sıyırıcı ve sekonder sıyırıcıdan oluşan bir sistemin kurulması tavsiye
edilir.

MARTIN® XHD Spring Yaylı Gergi Mekanizması yalnızca aşağıdaki
konveyör bandı sıyırıcıları ile birlikte kullanılabilir:

• MARTIN® DURT TRACKER™ XHD Primer Sıyırıcı

• MARTIN® DURT TRACKER™ XHD Sekonder Sıyırıcı

• MARTIN® QC™ #1 XHD Primer Sıyırıcı

• MARTIN® QC™ #1 XHD Metal Uçlu Primer Sıyırıcı

NOT

Parça numaraları bölümünde yer alan ilgili işletim kılavuzlarında,
konveyör bandı sıyırıcılarının işlevi ve kurulumu hakkında bilgiler
bulabilirsiniz.
© Martin Engineering 9 M3713TR-10/13
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4.1 Kurulumdan Önce

4.1.1 Gerekli Malzemeler ve Aletler 

MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizmasının kurulum ve bakım
işlemleri için yalnızca standart aletlere gerek duyulmaktadır.

4.1.2 Hazırlık Tedbirleri

 1. Teslimatı aşağıdaki konularda kontrol ediniz:

• Teslimat tam mı? Paletlerin/kutuların/konteynerların sayısı
irsaliyedekilerle aynı mı?

• Tüm sevkiyat ambalajı sağlam görünüyor mu? İçindeki
ürünlerin hasara maruz kalmış olabileceğini gösteren
herhangi bir hasar söz konusu mu?

 2. Teslimatın eksik olması ya da sevkiyat sırasında meydana
gelmiş herhangi bir hasar tespit edilmesi halinde bu durumu
mutlaka belgelendirip taşıyıcı firma tarafından onaylanmasını
sağlayınız. Tüm hasarlı ürünler muayene için muhafaza edil-
melidir.

 3. Teslimat, siparişin kapsamına bağlı olarak aşağıdakileri içer-
melidir:

• Bir (tekli yaylı gergi mekanizması durumunda) ya da iki (çiftli
yaylı gergi mekanizması durumunda) adet MARTIN® XHD
Yaylı Gergi Mekanizması.

• MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizması için cıvatalı montaj
seti.

• Siparişle teslim edilen montaj aksesuarları.

• Bir (tekli) ya da iki (çiftli) adet etiket "XHD Yaylı Gergi
Mekanizması (Sekonder Sıyırıcı)", Parça no. 36055-XXG.

• İki adet sıkışma noktası uyarısı etiketi, Parça no. 30528G.

 4. Eksik ya da hasarlı parçaları Martin Engineering ya da yetkili
satıcınıza bildiriniz.

NOT

Aşağıdaki kontrollere özen gösteriniz ve bunları eksiksiz bir
şekilde gerçekleştiriniz.
Sevkiyat sırasında meydana gelen herhangi bir hasar taşıyıcı fir-
manın sorumluluğundadır!
Her türlü zararın tazmini için lütfen taşıyıcı firma ile bağlantıya
geçiniz.
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5 Kurulum

5.1 Güvenlik Talimatı

NOT

Herhangi bir çalışmaya başlamadan önce bu bölümü sonuna
kadar okuyunuz!

UYARI! YARALANMA TEHLİKESİ!

Vücut uzuvları ve/ya da giysiler dönen bileşenler ya da hareket
halindeki konveyör bandı tarafından içeri çekilebilir.
Herhangi bir kurulum ya da bakım işlemi yapmadan önce kon-
veyör bandı sistemine ve onun aksesuarlarına giden tüm güç kay-
naklarının kapalı olduğundan ve kazara etkinleştirmeye karşı
koruma altına alındığından emin olunuz. 
Uyarı işaretleri kullanınız!

UYARI! PATLAMA TEHLİKESİ!

Kapalı alanlarda kesme şaloması ya da kaynak donanımı kul-
lanırken patlama riski yüksektir!
Kullanıma başlamadan önce havadaki gaz ve toz seviyelerini kont-
rol ediniz.
© Martin Engineering 11 M3713TR-10/13
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 5.2 Kurulum Prosedürü

MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizmasının pozisyonu şut du-
varının her iki yanında belirlenmelidir. Burada, MARTIN® XHD Yaylı
Gergi Mekanizmasının takılacağı şut duvarı üstündeki pozisyonlar
belirlenecektir.

Martin Yaylı Gergi Mekanizması bir sıyırıcı ile birlikte gelmektedir.
Sıyırıcıyı ve yaylı gergi mekanizması fabrikadan demonte olarak
çıkar ve beraberce monte edillirler.

MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizmasına ilişkin kurulum açıklam-
ası bu kurulum kılavuzunda yer almaktadır. Diğer adımlar ilgili
sıyırıcının kurulum kılavuzunda açıklanmaktadır.

Kurulum adımları aşağıda genel olarak anlatılmaktadır:

Kurulum sırasında, çeşitli adımlar gerektiren saha koşulları söz
konusu olabilir. Bunlar aşağıdaki gibidir:

Kapsül içine alınmış sevk sistemine monte edilmesi

• Bölüm 4.2.1'deki talimatı uygulayınız.

Kapsül içine alınmış bir sevk sistemine monte edilmesi amacıyla
konveyör bandı sıyırıcısının açıklığı ve desteği halihazırda mevcut-
tur.

• Bölüm 4.2.2'deki talimatı uygulayınız.

Açık bir sevk sistemine monte edilmesi

• Montaja ilişkin boyutlara gereğince riayet edilmesini
sağlamak için yerel kaynakları kullanınız.

 1. Kuruluma başlanmadan önce konveyör bandı sistemini kapa-
tınız ve konveyör bandı ile tüm aksesuarların güç kaynağını ke-
siniz ve bunları istenmeyen şekilde yeniden açılmaya karşı
güvenlik altına alınız.

No. Kurulum adımı Talimat

1
Konveyör bandı sıyırıcısının kurulum 
pozisyonunun belirlenmesi Sıyırıcı 

2 Kurulum pozisyonunun belirlenmesi M3713

3 Sıyırıcının kurulumu Sıyırıcı 

4 Yaylı gergi mekanizmasının takılması M3713

5 Sıyırıcı ucunun gerdirilmesi M3713

Tablo 1: Kurulum adımları
© Martin Engineering 12 M3713TR-10/13
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5.2.1 Konveyör Bandı Sıyırıcısının Kurulum Pozisyonunun Belirlen-
mesi 

Kullanılan sıyırıcının işletim kılavuzunda yer alan sıyırıcının kurulu-
muna ilişkin ilgili talimatı dikkate alınız. (Bkz. bölüm 1.1.4). 

5.2.2 MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizmasının Kurulum Pozisyo-
nunun Belirlenmesi

MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizmasının Kurulum için
Hazırlanması

 2. Yaylı çatal pimi tutucu cıvatadan çekip çıkarınız.

.

NOT

Martin Engineering, bakım ve onarım amaçlı erişimi kolaylaştır-
mak için bir MARTIN® gözlem penceresinin takılmasını tavsiye
eder.

NOT

Yaylı gergi mekanizması bir sekonder sıyırıcıya takıldığında,
üretici tarafından takılmış olan gerdirme değeri etiketinin (1) aynı
pozisyonda, sekonder sıyırıcıya yönelik gerdirme değerlerini
gösteren ekteki etiketle değiştirilmesi gerekir. (40. sayfada bulu-
nan 22. bölüme bakınız).

Şekil 1: Yaylı çatal pimin tutucu cıvatadan çıkarılması

1
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  3. Tutucu pimi dışarı çekiniz.

 4. Gerdirme kolunu yay ve braket ile birlikte montaj plakasından
sökünüz.

.

 5. Konveyör bandı genişliği ve sıyırıcıya bağlı olarak tutucuya (1)
hangi gerdirme değeri etiketinin yerleştirilecek olduğunu kontrol
ediniz.

Montaj Plakalarının Takılması

Plakaların şut duvarına monte edilme konumunun belirlenmesine
yönelik yöntem, kullanılmakta olan konveyör bandı sıyırıcısının ilgili
işletim kılavuzunda açıklanmıştır.

Şekil 2: Tutucu pimin sökülmesi

Şekil 3: Gerdirme kolunun yayla birlikte sökülmesi

1
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 1. Montaj plakalarını, sıyırıcı aksı işareti doğrudan aks açıklığının
merkezinde yer alacak şekilde şut duvarına doğru yaslayınız.

 2. Aks açıklığını ve cıvata deliklerini işaretleyiniz.

Şekil 4: Aks açıklığını ve cıvata deliklerini işaretleyiniz.

Şekil 5: İşaretlenmiş montaj delikleri

UYARI! PATLAMA TEHLİKESİ!

Kapalı alanlarda kesme şaloması ya da kaynak donanımı kul-
lanırken patlama riski yüksektir!
Kullanıma başlamadan önce havadaki gaz ve toz seviyelerini kont-
rol ediniz.
© Martin Engineering 15 M3713TR-10/13
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  3. Montaj deliklerini bir şaloma vb. kullanarak açınız.

 4. Montaj deliklerinin kenarlarında bulunan çapakları temizleyiniz.

 5. Montaj plakasını, operatör tarafındaki yaylı mekanizmanın
koluyla vidalayınız.

Şekil 6: Montaj deliklerinin açılması

NOT

Montaj plakaları şut duvarına kaynaklanabilir ya da vidalanabilir.
Bakım ve erişim kolaylığı sağlanması için montaj plakalarının vida-
larla sabitlenmesi tavsiye edilir.

Şekil 7: Montaj plakasının operatör tarafına monte edilmesi

Ø18 mm

Ø114 mm

Ø9/16"

Ø4-1/2"

Operatör Tarafı
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 6. Somunları şutun iç tarafına sabitleyiniz.

 7. Montaj plakasını şutun karşı tarafına monte ediniz.

5.2.3 Konveyör bandı sıyırıcısının kurulumu 

Kullanılan sıyırıcının işletim kılavuzunda yer alan sıyırıcının kurulu-
muna ilişkin ilgili talimatı dikkate alınız. (Bkz. bölüm 1.1.4).

Şekil 8: Somunların iç taraftaki konumu

Operatör Tarafı
© Martin Engineering 17 M3713TR-10/13
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 5.2.4 Yaylı Gergi Mekanizmasının Montajı

NOT

Primer sıyırıcı kullanılması durumunda yaylı gergi
mekanizmasının gerdirme kolu konveyör bandının hareket
yönünde monte edilmelidir. Sekonder sıyırıcı kullanılması halinde
kol, aksi yönde monte edilmelidir.

Şekil 9: Yaylı gergi mekanizmasının kurulum yönü

Bant Yönü

Sol tarafa monte edilmiş XHD Primer Sıyırıcı

Sol tarafa monte edilmiş XHD 

Sağ tarafa monte edilmiş XHD Primer Sıyırıcı 

Sağ tarafa monte edilmiş XHD 

Bant Yönü

Sekonder Sıyırıcı  Sekonder Sıyırıcı 
© Martin Engineering 18 M3713TR-10/13
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 1. Gerdirme kolunu sıyırıcı aksına doğru kaydırınız.

 2. Tutucu pimi tutucu kolun deliklerinden ve gerdirme kolu rako-

rundan geçirerek tutucu braket ile sabitleyiniz.

.

Şekil 10: Gerdirme kolununun sıyırıcı aksına doğru kaydırılması

Şekil 11: Tutucu pimin sabitlenmesi
© Martin Engineering 19 M3713TR-10/13
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 5.2.5 Merkezi Sıyırıcı

Kullanılan sıyırıcının işletim kılavuzunda yer alan sıyırıcının kurulu-
muna ilişkin ilgili talimatı dikkate alınız. (Bkz. bölüm 1.1.4). 

5.2.6 Yaylı Gergi Mekanizmasının Gerdirilmesi

 1. Kilit somununu sökünüz ve yaylı gergi mekanizmasını gevşet-
mek için fırdöndüyü dişlerin sonuna kadar çevirerek gevşetiniz.

 2. Bir yardımcı, sıyırıcı uçlarını baş tambura bastırırken gerdirme
kolunu mümkün olduğunca yaya doğru çekiniz. 

Şekil 12: Yayın gevşetilmesi

NOT

Her iki işlem aynı anda gerçekleştirilmelidir.
© Martin Engineering 20 M3713TR-10/13
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 3. Tüm sabitleme cıvatalarını iyice sıkıştırınız.

Şekil 13: Yaylı gergi mekanizmasının gerdirilmesi

NOT

Sıkıştırma işlemi yaparken her dört sabitleme cıvatasını ve ayar
vidasını sıkıştırdığınızdan emin olunuz!

ÖNEMLİ!

Aynı anda gerçekleştiriniz!
© Martin Engineering 21 M3713TR-10/13
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  4. Etiket üzerinde yer alan yay gerginliği elde edilene kadar kontra
somunu tam olarak sıkmayınız.

 5. Etiket ölçeğinde, bant genişliği için gerekli olan yay gerginliği
pul tarafından işaretlenmektedir.

Şekil 14: Gerginliğin ayarlanması

Şekil 15: Yay gerginliğinin ayarlanması
© Martin Engineering 22 M3713TR-10/13
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 6. Daha sonra kilit somunlarını sıkınız. Sıkıştırma sırasında so-
mun sabit tutularak ayarlanan yay gerginliğinin değişmesi ön-
lenmelidir.

.

Şekil 16: Kilit somununun sabitlenmesi

Birlikte sıkıştırınız
© Martin Engineering 23 M3713TR-10/13
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 5.3 Test Çalıştırması

 1. Montaj alanındaki ve konveyör bandındaki tüm aletleri ve
yangın koruma kapaklarını çıkarınız.

 2. Konveyör bandında bir saatlik test işletimi gerçekleştiriniz.

 3. Bir saatlik test işletiminin sonunda konveyör bandı sistemini
kapatınız, güç kaynağını kapalı konuma getirerek kazara
yeniden açılmasına karşı güvenlik altına alınız.

NOT

Konveyör bandı sıyırıcısı ya da müşterinin konveyör bandı sistemi
üzerinde herhangi bir çalışma yapmadan önce bu bölümü sonuna
kadar okuyunuz.

DİKKAT! FIRLAYAN PARÇALAR!

Kullanıldıktan sonra toplanmayan aletler ya da montaj parçaları
hareket halindeki konveyör bandından düşerek küçük çaplı
yaralanmalara ve maddi hasara neden olabilirler.
Montaj sonrasında, güç kaynağını açık konuma getirmeden önce
ilk olarak aletleri ve montaj parçalarını konveyör bandından
çıkarınız.

UYARI! YARALANMA TEHLİKESİ!

Vücut uzuvları ve/ya da giysiler dönen bileşenler ya da hareket
halindeki konveyör bandı tarafından içeri çekilebilir.
Herhangi bir kurulum ya da bakım işlemi yapmadan önce kon-
veyör bandı sistemine ve onun aksesuarlarına giden tüm güç kay-
naklarının kapalı olduğundan ve kazara etkinleştirmeye karşı
koruma altına alındığından emin olunuz.
Uyarı işaretleri kullanınız!

DİKKAT! HASAR TEHLİKESİ!

Konveyör bandı sıyırıcısını tam olarak gerili durumdayken kesin-
likle hareketli ve yüksüz bir konveyör bandı üzerinde 15 dakikadan
daha uzun bir süre boyunca çalıştırmayınız. Konveyör bandı
sıyırıcısı hasara uğrayabilir ve/ya da konveyör bandı aşırı ısınma
nedeniyle hasara uğrayabilir. 
Konveyör bandı sıyırıcısını, yalnızca konveyör bandı çalışır
durumdayken ve tam olarak yüklüyken tam gerginlikle işletiniz.
© Martin Engineering 24 M3713TR-10/13
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 4. Tüm sabitleme parçalarının sıkıldığından emin olunuz. Herhan-
gi bir gevşek bağlantıyı sıkılaştırınız

 5. Konveyör bandı sıyırıcısını aşağıdaki belirtiler için kontrol edi-
niz:

• Eskime ve yıpranma: az miktarda aşınma ve yıpranma
normaldir, sıyırıcı uçları konveyör bandının konturuna
ayarlanır ayarlanmaz bu durum ortadan kalkar.

• Malzeme birikmesi: sıyırıcı uçları arasında ve geri dönüş
tarafında hiçbir malzeme birikmesi olmamalıdır.

 6. Aşınma ve yıpranma ya da dökme malzeme birikmesi aşırı
orandaysa ya da başka sorunlar meydana geliyorsa kullanıl-
makta olan konveyör bandı sıyırıcısının işletim talimatındaki il-
gili bölüme bakınız.

5.4 Kurulumlar - Kontrol Listesi

Konveyör bandının test işletimi sonrasında beklenen şekilde
çalışmaması halinde lütfen kullanılmakta olan ilgili konveyör bandı
sıyırıcısının işletim talimatında yer alan yönergeleri izleyiniz ve
uygulayınız.
© Martin Engineering 25 M3713TR-10/13
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 5.5 Uyarı Etiketinin ya da Uyarı Levhasının Takılması

Şekil 17: Konveyör bandı ürünlerine yönelik uyarı etiketi

Parça no. 23395G

TEHLİKE
UYARI!

!

Sıkışma noktası!

Parça no. 30528G

!
UYARI!

TEHLİKE!

Hareketli parçalar
Yaralanma tehlikesi

Konveyörün kendisi ya da aksesuarları üzerinde herhan-
gi bir çalışma gerçekleştirmeden önce konveyör
sistemine ve yükleme sistemine giden tüm güç kaynak-
larını kilitleyiniz ve/ya da etiketleyiniz. Bunun yapılma-
ması halinde ciddi yaralanma ya da ölüm meydana
gelebilir.

Konveyör sistemleri ve aksesuarları üzerinde
çalışmaya başlamadan önce konveyöre ya da
yükleme sistemine giden tüm güç bağlantılarını
kesiniz ve yetkisiz olarak açılmasına karşı güvenlik
altına alınız.
© Martin Engineering 26 M3713TR-10/13
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6 Bakım

6.1 Güvenlik Talimatı

6.2 Haftalık bakım

 1. Konveyör bandının ve diğer tüm donanımların güç kaynaklarını
kapatınız ve bunları kazara açılmaya karşı güvenlik altına
alınız.

 2. Sıyırıcı ucundaki ve akstaki tüm malzeme kalıntılarını gideriniz.
 3. Tüm sabitleme parçalarının sıkılmış olmasını kontrol ediniz.

Herhangi bir gevşek bağlantıyı sıkılaştırınız.
 4. Sıyırıcının gerginliğini kontrol ediniz ve gerekiyorsa

sıkılaştırınız.

NOT

Bakım muayeneleri haftada en az bir kez gerçekleştirilmelidir.
Çalışma koşullarına bağlı olarak daha kısa bakım aralıklarına ihti-
yaç duyulabilir.

NOT

Herhangi bir çalışmaya başlamadan önce bu bölümü sonuna
kadar okuyunuz.

UYARI! YARALANMA TEHLİKESİ!

Vücut uzuvları ve/ya da giysiler dönen bileşenler ya da hareket
halindeki konveyör bandı tarafından içeri çekilebilir.
Herhangi bakım işlemi yapmadan önce konveyör bandı sistemine
ve onun aksesuarlarına giden tüm güç kaynaklarının kapalı oldu-
ğundan ve kazara açılmaya karşı koruma altına alındığından emin
olunuz.
Uyarı işaretleri kullanınız!

NOT

İşletimde herhangi bir yetersizlik belirtisi varsa konveyör bandı
sisteminin ilgili kısımlarını kapatınız. Destek almak için Martin
Engineering ya da temsilcisi ile iletişime geçiniz. Sorunun nedeni
öğrenilene ve bir çözüm bulunana kadar konveyör bandı sistemini
KULLANMAYINIZ!
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 5. Tüm uyarı etiketlerini temizleyiniz. Okunaksız hale gelmiş tüm
uyarı etiketlerini değiştiriniz. Uyarı etiketlerini Martin
Engineering ya da yetkili satıcınızdan satın alabilirsiniz.

 6. Yaylı gergi mekanizmasının gerginliğini tamamen gideriniz ve
etiket ölçeğinde yer alan bant genişliğine ulaşılana kadar
yeniden gerdiriniz.

 7. Yayı malzeme birikmesine karşı kontrol ediniz, gerekiyorsa
temizleyiniz.

 8. Dişli çubuğa pas önleyici yağ püskürtünüz.
 9. Çalışma alanındaki tüm aletleri dışarı çıkarınız.
 10. Konveyör bandı sistemini açınız.

NOT

Sıyırıcı uçlarının etkili bir şekilde sıyırma yapamaması ya da yak-
laşık olarak yarıya kadar aşınmış olmaları durumunda yaylı gergi
mekanizmasının yeniden ayarlanması gerekir.

DİKKAT! FIRLAYAN PARÇALAR!

Kullanıldıktan sonra toplanmayan aletler ya da montaj parçaları
hareket halindeki konveyör bandından düşerek küçük çaplı
yaralanmalara ve maddi hasara neden olabilirler.
Montaj sonrasında, güç kaynağını açık konuma getirmeden önce
ilk olarak aletleri ve montaj parçalarını konveyör bandından
çıkarınız.

UYARI! YARALANMA TEHLİKESİ!

Vücut uzuvları ve/ya da giysiler dönen bileşenler ya da hareket
halindeki konveyör bandı tarafından içeri çekilebilir.
Sistem çalışır durumdayken konveyör bandı sistemine ve aksesu-
arlarına dokunmaya ya da erişmeye kalkışmayınız.
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7 Sorun Giderme

7.1 Güvenlik Talimatı

7.2 Sorun Giderme

Kurulum sonrasında sıyırıcı ucunda anormal derecede yüksek aşın-
ma ve yıpranma söz konusu olursa ve/ya da temizleme verimliliği 
çok düşük olursa aşağıdaki hususları kontrol ediniz:

NOT

Konveyör bandı sıyırıcıları çok çeşitli farklı tiplerdeki malzemelere
maruz kalmakta ve genellikle aşırı çalışma ve ortam koşullarında
kullanılmaktadır. Bu nedenle burada listelenenlerden farklı arızalar
meydana gelebilir.
Böylesi durumlarda Martin Engineering ya da onun temsilcilerin-
den konumlandırma ya da özel çözümler konusunda yardım alabi-
lirsiniz. Konveyör bandı sistemini arıza tespit edilip onarılana
kadar kullanmayınız.

Sorun Neden Düzeltici eylem

Sıyırıcı uçlarında aşırı
aşınma ve yıpranma.

Sıyırıcı konveyör bandına
çok sıkı şekilde takılmış.

Gerginliği azaltınız. Gerdirme
değerleri için lütfen yaylı gergi
mekanizmasının ilgili işletim tali-
matına bakınız.

Yetersiz temizleme
verimliliği ya da mal-
zeme birikmesi.

Sıyırıcı konveyör bandına
ya çok gevşek ya da çok
sıkı şekilde takılmış.

Gerginliği gereğince arttırınız ya da
azaltınız.

Yaylı gergi mekanizması hiç
gerdirilmemiş.

Ya kabloda yırtılma ya da yayda
kırılma söz konusu. Parçaları ge-
rekli şekilde değiştiriniz.

Gürültü ve titreşim. Sıyırıcı, konveyör bandına
doğru ya çok gevşek ya da
çok sıkı şekilde takılmış.

Gerekliyse gerginliği ayarlayınız.

Tablo 2: Sorun giderme
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a 8 Depolama, Sökme, Elden Çıkarma

8.1 Depolama

Yaylı gergi mekanizmasının en iyi şekilde çalışması için Martin En-
gineering, bileşenleri oda sıcaklığındaki kuru bir ortamda depola-
manızı ve bunları doğrudan gelen güneş ışığına maruz
bırakmamanızı tavsiye eder.

Depolama için ideal koşullar 0°C ila +30°C ortam sıcaklığı ile %60
bağıl nemdir.

8.2 Sökme

Sökme işlemi kurulum işleminin tersi sıralamayla uygulanır (bkz.
bölüm 4.2.2, sayfa 20).

8.3 Elden Çıkarma

Martin Engineering sıyırıcının aksamları ve/ya da yedek parçaları
kullanım sonrasında aşağıda açıklandığı gibi uygun bir şekilde el-
den çıkarılmalıdır.

• Toplu haldeki aksamlar demonte edilmeli ve malzemeye
göre sınıflandırılarak elden çıkarılmalıdır.

Elden çıkarma işlemi yapılırken tüm ulusal ve uluslararası atık ber-
tarafı düzenlemelerine riayet edilmelidir.
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9 Parça Numaraları

Bu bölümde ürün adları ve MARTIN® Yaylı Gergi Mekanizması ve
aksesuarlarına ilişkin ilgili parça numaraları listelenmiştir.

Sipariş verirken parça numarasını mutlaka belirtiniz.

9.1 MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizması

• MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizması: Parça no.
38003+E

• MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizması-Çiftli: 
Parça no. 38003-2+E

9.2 Montaj Braketleri

• MARTIN® XHD Montaj Braketi - Hiçbir gövde bulun-
madığında MARTIN®   XHD Yaylı Gergi Mekanizmasının
başka bir yapıya monte edilmesi için Parça no. 32818+E

9.3 MARTIN® Gözlem Pencereleri

Standart kauçuk kapakla 177° C'ye kadar:

• 229 x 305 mm: Parça no. CYAR-0912.

• 305 x 356 mm: Parça no. CYAR-1214.

• 305 x 457 mm: Parça no. CYAR-1218.

• 457 x 610 mm: Parça no. CYAR-1824.

• 610 x 610 mm: Parça no. CYAR-2424.

Çelik kapakla (toz geçirmez):

• 229 x 305 mm: Parça no. CYA-0912.

• 305 x 356 mm: Parça no. CYA-1214.

• 305 x 457 mm: Parça no. CYA-1218.

• 457 x 610 mm: Parça no. CYA-1824.

• 610 x 610 mm: Parça no. CYA-2424.
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 9.4 İşletim Talimatı

• MARTIN® Gözlem Penceresi - Parça no. M3127

• MARTIN® DURT TRACKER™ XHD Primer Sıyırıcı ve
Sekonder Sıyırıcı - Parça no. M3706 ve M3707

• MARTIN® QC™ #1 XHD Primer Sıyırıcı - Parça no. M3504

• MARTIN® QC™ #1 XHD Metal-Uçlu Primer Sıyırıcı -  Parça
no. M3722

9.5 Uyarı Etiketi / Uyarı Levhası

• Konveyör bandı ürünlerine yönelik uyarı etiketi: Parça no.
30528
© Martin Engineering 32 M3713TR-10/13
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9.6 MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizması

Şekil 18: MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizması

Kalem Açıklama Parça no. Miktar

1 Gövde 32322+E 2
2 Montaj flanşı 38001+E 1
3 Çatal pim 41566-41-60 2
4 Dişli çubuk 38002+E 1
5 Yay için koruyucu kapak 32245-04+E 1
6 Çevirme kolu 37855+E 1
7 Boru kelepçesi 20339-11 1
8 Montaj gövdesi 36119+E 1
9 Yay 5" 35127+E 1
10 Pul 1" 32315 1
11 Altıgen başlı cıvata M12 x 45 DIN 933 41081-

12045BZP88
8

12 Altıgen başlı cıvata M12  DIN 934 41086-12BZP 8
13 Pul A13 DIN 125 41088-12AZP 8
14 Yaylı halka A12 DIN 127 41090-12AZP 8
15 Şeffaf boru 34063-08+E 1
16 Koruyucu kapak 34054+E 1
17 Altıgen somun 1" 32311-01+E 2
18 Kare başlı cıvata 1/2" - 13 NC x 1.00" 41444-12025BZP 5
19 Ayar halkası 32341-01+E 1
20 Karşı plaka 32342+E 1
21 Pul 1-1/4" 34672 1
22 Naylon burç 34306+E 2
nd "Gerdirme Değerleri" etiketi için tutucu 36051+E 1

Tablo 3: Parça Listesi - MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizması
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 9.7 MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizması-Çiftli

Şekil 19: MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizması-Çiftli

Kalem Açıklama Parça no. Miktar

1 Gövde 32322+E 2
2 Montaj flanşı 38001+E 2
3 Yaylı çatal pim 41566-41-60 2
4 Dişli çubuk 38002+E 2
5 Koruyucu kapak 32245-04+E 2
6 Çevirme kolu 37855+E 2
7 Boru kelepçesi 20339-11 2
8 Montaj gövdesi 36119+E 2
9 Yay 5" 35127+E 2
10 Pul 1" 32315 2
11 Altıgen başlı cıvata M12 x 45 41081-

12045BZP88
8

12 Altıgen somun M12 41086-12BZP 8
13 Pul M12 41088-12AZP 8
14 Yaylı halka M12 41090-12AZP 8
15 Şeffaf boru 34063-08+E 2
16 Koruyucu kapak 34054+E 2
17 Altıgen somun 1" 32311-01+E 4
18 Pul 1-1/4" 34672 2
19 Naylon burç 34306+E 2
20 Kare başlı cıvata 1/2" - 13 NC x 1" 41444-

12025BZP
6

nd "Gerdirme Değerleri" etiketi için tutucu 36051+E 2

Tablo 4: Parça Listesi - MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizması - Çiftli
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9.8 Uyarı ve Ürün Etiketleri

Şekil 20: Ezilme Tehlikesi Uyarı Etiketi, Parça no. 30528G

Sıkışma noktası!

Parça no. 30528G

!
UYARI!

TEHLİKE!

Hareketli parçalar
Yaralanma tehlikesi
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Şekil 21: Gerdirme Değerleri Etiketi (Primer Sıyırıcı), Parça no. 36055-
P1G

Şekil 22: Gerdirme Değerleri Etiketi (Primer Sıyırıcı), Parça no. 36055-
P2G

Sıyırıcıyı, uçlar banda temas edene kadar 
gerdiriniz. Daha sonra, bant genişliği için 

gerekli olan değer pul tarafından işaret 
edilene kadar yayı gerdiriniz.

Primer Sıyırıcı İçin               
Gerginlik Ölçümleri

500                                             500

600-800                               600-800

1000                                          1000

1200                                           1200

Tel.:(06123) 97 82 0

1400-1600                        1400-1600

1800-2000                              1800-2000

2200-2400                              2200-2400

2600-3000                             2600-3000

Tel.:(06123) 97 82 0

Sıyırıcıyı, uçlar banda temas edene kadar 
gerdiriniz. Daha sonra, bant genişliği için 

gerekli olan değer pul tarafından işaret 
edilene kadar yayı gerdiriniz.

Primer Sıyırıcı İçin               
Gerginlik Ölçümleri
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Şekil 23: Gerdirme Değerleri Etiketi (Sekonder Sıyırıcı), Parça no. 36055-
S1G

Şekil 24: Gerdirme Değerleri Etiketi (Sekonder Sıyırıcı), Parça no. 36055-
S2G

500-600                               500-600

800                                              800

1000                                          1000

1200                                         1200

Tel.:(06123) 97 82 0

Sıyırıcıyı, uçlar banda temas edene kadar 
gerdiriniz. Daha sonra, bant genişliği için 

gerekli olan değer pul tarafından işaret 
edilene kadar yayı gerdiriniz.

Sekonder Sıyırıcı için               
Gerginlik Ölçümleri

1400-1600                              1400-1600

1800-2000                              1800-2000

2200-2400                             2200-2400

2600-2800                            2600-2800

3000                                          3000

Tel.:(06123) 97 82 0

Parça No.36055-S2G

Sıyırıcıyı, uçlar banda temas edene kadar 
gerdiriniz. Daha sonra, bant genişliği için 

gerekli olan değer pul tarafından işaret 
edilene kadar yayı gerdiriniz.

Sekonder Sıyırıcı için               
Gerginlik Ölçümleri
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AB Kuruluş Beyanı ve MARTIN® XHD Yaylı Gergi Mekanizmasına
yönelik kurulumu yapılmamış makine beyanı aşağıda yer almaktadır.
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