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Giris

Bu Kurulum Kilavuzu hakkinda

Bu kurulum kilavuzuna riayet edilmemesi halinde sorumluluk ve
garanti kapsamindaki haklar gecgersiz kalabilir.

Kapsam

Bu kurulum kilavuzu yalnizca burada agiklanan drtn igin gecerlidir
ve bu UrGndn kurulumunu yapan, isletimini gerceklestiren ve
kullanimini denetleyen kisilere yoneliktir.

Telif hakki

Bu kurulum kilavuzunda agiklanan urdnler telif hakkiyla korunmaktadir.
izinsiz olarak gogaltilmasi halinde yasal igslem gergeklestirilecektir. Séz
konusu olabilecek her tiirli ydontem ve bigimde ¢ogaltilmasi ve/ya da
mumkan olan herhangi bir sekilde kopyalanmasi dahil olmak tzere bu
belgeye iliskin tim haklar saklidir. Bu belge yalnizca Martin
Engineering tarafindan verilen yazili izne tabi olarak ¢ogaltilabilir.

Uriiniin ve teknik dokiimantasyonun teslimi sirasindaki teknik
standart bagka herhangi bir bilgi verilmedidi surece belirleyici
niteliktedir. Teknik &zelliklerde ©6nceden haber verilmeksizin
degisiklige gidilebilir. Bu durumda énceki belgeler gegersiz kalir.
Martin Engineering' in Genel Sartlari ve Teslimat Kosullari gecer-
lidir.

Yasal Uyari

Martin Engineering Uranun reklami yapilan, yayimlanan Urun
bilgilerine ve teknik dokiimantasyona goére dogru bir sekilde
islemesini garanti etmektedir. Martin Engineering, bu Urlnin
"Amaclanan Kullanim" bélimdnde agiklanandan baska herhangi bir
amagcla kullaniimasi halinde verimlilik ve dizgun isletim ya da Martin
Engineering tarafindan saglanmayan ve/ya da onaylanmayan
aksesuarlarin ve/ya da yedek parcalarin neden oldugu herhangi bir
zarar konusunda hicbir sorumluluk kabul etmemektedir.

Martin Engineering tarafindan uretilen Urlnler uzun bir kullanim
omrine sahip olacak sekilde tasarlanmistir. Bunlar ileri teknoloji
artnlerdir ve sevkiyat dncesinde kapsaml bir teste tabi tutulurlar;
ayrica, Martin Engineering Urunlerin surekli olarak gelistiriimesi icin
surekli olarak trlin ve pazar arastirmalari gerceklestirmektedir.

Herhangi bir ariza ve/ya da teknik sorun meydana geldiginde Martin
Engineering uzman destegi saglamaktadir. Gerekli tedbirler kisa
surede alinacaktir. Martin Engineering' in garanti sartlari talep
Uzerine saglanabilir.
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ilave Belgelere Yapilan Atiflar

Bu kilavuzda agsagidaki belgelere atif yapiimaktadir:

MARTIN® Gozlem Penceresi M3127
DR71-225, 315 (i¢ fazli motor isletim Talimati

R..7, F..7, k.7, S..7, SPIROPLAN® W serisi digli kutusu
tiplerine yonelik kurulum ve isletim kilavuzu

Bu kurulum kilavuzunun hazirlanmasinda asagidaki standartlar ve
yénergeler g6z 6éniinde bulundurulmustur:

AB Makine Direktifi (2006 / 42 / EC)

ISO/IEC Kilavuzu 37 "Urinlerin tiketici tarafindan
kullaniimasina yonelik talimat", 1995 Basimi

DIN 1421 "Metinlerdeki yapi ve numaralandirma”, 1983-01
basimi

DIN/EN/ISO 12100 "Makine guvenligi - Genel tasarim
ilkeleri - Risk degerlendirme ve risk azaltma", 2011-03
basimi.

DIN / I1SO 16016 "Teknik drin dokimantasyonu -
Belgelerin ve Urdnlerin kullaniminin kisitlanmasina iligskin
koruma bildirimleri", 2007-12 basimi

DIN/EN 60204-1 "Makine guvenligi - Makinelerin elektrikli
donanimi, Bolum 1, Genel gereklilikler", 2007-06 basimi

DIN/EN 1083-1, -2 - Motor tahrikli fircali aletler "Bolim 1:
Tanimlar ve Terimler" "Bélim 2: Guvenlik gereklilikleri",
1997-07 basimi

6 M3289TR-03/16
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Tehlikelerin Siniflandiriimasi Q

Su

Onlenmedigi takdirde ciddi yaralanma ya da dliimle sonuglanacak
olasi bir tehlikeli durumu belirtmektedir.

Onlenmedigi  takdirde ciddi yaralanma ya da dlimle
sonugclanabilecek potansiyel bir tehlikeli durumu belirtmektedir.

DIKKAT!

Onlenmedigi takdirde yaralanma ya da maddi hasarla
sonugclanabilecek potansiyel bir tehlikeli durumu belirtmektedir.

UYARI

Uriinin  kurulumuna ya da kullanimina iligkin notlar igerir
yaralanma ya da maddi hasara neden olmayacak durumlar
icermemekle birlikte dnemli bilgiler icermektedir.

© Martin Engineering
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Kullanim Amaci

MARTIN® Firgali Siyirici yalnizca, her tirli dokme malzemenin
tasinmasi icin kullanilan konveyodr bantlarinin temizlenmesi igin
kullanilmalidir. MARTIN® Firgali Siyirici yalnizca, genigligi en fazla
2000 mm ve bant hizi en fazla 10 m/sn seviyesinde olan konveyor
bantlarinda kullanilabilir. MARTIN® Firgali Siyirici ayni zamanda iki
yonli konveyér bantlari ya da yogun bir geri hareket ile birlikte
kullanilan konveydr bantlari Gzerinde kullanilabilir.

Acik transfer sistemlerine sahip konveyor sistemleri

Bu kurulum kilavuzu kapsdul i¢ine alinmis transfer sistemlerine sahip
konveyor sistemlerine yapilan kurulum islemini agiklamaktadir. Agik
transfer sistemlerine kurulum igin farkli MARTIN® Montaj braketleri
kullanilabilir.

Asiimasi mUimkin olmayan yapisal bilesenler ya da bir bas tambur
gerdirme istasyonu gibi zorlu kurulum Kkosullari séz konusu
oldugunda Martin Engineering ya da onun temsilcisi konumlandirma
icin 6zel ¢ézlimler bulma konusunda yardimci olabilir.

Patlamaya karsi korumali alanlarda kullanim

MARTIN® Firgali Siyirici patlayici nitelikteki ortamlarda kullaniima-
mahdir.

Uriin sinirlamalari

Burada agiklanan Urdndn kullanimina yalnizca yukarida yer alan
teknik dzellikler dahilinde izin verilir. Yukarida belirtilen siniftan daha
yuksek bir sinifta ya da yukarida belirtilen ya da tanimlananlar
disindaki igletim kosullarinda kullanim uygunsuz kullanim olarak
degerlendirilir ve boylesi bir kullanima yalnizca Martin Engineering
tarafindan onaylanmasi halinde izin verilebilir.

MARTIN® Firgali Siyiricinin belirtimemis olan bir amag igin
kullanilacak olmasi halinde Martin Engineering ya da temsilcisi Grtin
konfiglirasyonu acgisindan yardim saglayabilir.

8 M3289TR-03/16
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Givenlik

Giivenlik Talimati, isletim Giivenligi

Urin ya da mdisterinin konveydr sistemi Uzerinde caligmaya
baslamadan 6nce bu kurulum kilavuzu sonuna kadar okunmalidir.

isletmeci tim kurulum, muayene ve bakim islemlerinin yalnizca
yetkili personelce gergeklestiriimesini saglamalidir.

Konveyor sistemleri ve bunlarin aksesuarlari (Uzerinde yapilan
calismalar sistem hareketsizken gergeklestiriimelidir. Konveyor
sisteminin kapatiimasina yonelik olarak ilgili kurulum kilavuzuna
daima riayet edilmelidir.

Calismalarin tamamlanmasindan hemen sonra tim guvenlik ve
koruma cihazlari yeniden takilmalidir ve etkinlestiriimelidir.

isletime baslanmadan énce kurulum isleminin eksiksiz bir sekilde
tamamlanmasi gerekir. Konveyor sisteminin yeniden igletime
almadan 6nce tim adimlarin dogru sekilde gergeklestirildigi teyit
edilmelidir. Urliniin kurulumu ve devreye alinmasina iligkin tim
talimat g6z 6ninde bulundurulmahdir.

isletmeci sirketin sorumluluklari

Uriiniin igletmeci girketi bu Grindnin kurulumu, servis iglemi ve
kullaniminin  yalnizca asagidaki niteliklere sahip kisilerce
gerceklestiriimesini saglamahdir.

* is guvenligi ve kazalarin 6nlenmesine iliskin kurallari bilen,

* Urdndn kullanimi konusunda egitim almis ve bu kurulum
kilavuzunu okumus ve anlamis olan.

Yetkili personel

Personel gerekli egitim ve teknik deneyime sahip oldugunda, ilgili
standartlara ve yonergelere yonelik bilgiye sahip oldugunda ve kritik
bir durumu ilk safhasina tespit edebilme yetenedine sahip
oldugunda yetkili personel olarak degerlendirilir.

isletim, bakim ve kurulum personeli

UrGintn kullanimi konusunda egitim almig ve bu kurulum kilavuzunu

dikkatlice okuyup anlamis olan personel yetkili personel olarak
nitelendirilir.

9 M3289TR-03/16
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Uriin Aciklamasi

Tasarim ve islev

MARTIN® Fircali Siyirici, temizlenmesi zor olan firinlanmig
malzemelerin 6zellikle Chevron ya da kenetlemeli bantlar gibi tirtikli
bantlardan siyrilmasi icin tasarlanmistir. Firga killari yalnizca 96 mm
uzunlugunda olan MARTIN® Firgali siyirici en zorlu profillere sahip
konveyoérlerde (azami kulak ya da ¢ikinti yuksekligi 70 mm) dahi iyi
temizleme sonugclari elde etmeyi mimkin kilar ve konvansiyonel
siyirici sistemleri genelinde kabul goren bir sistemdir. MARTIN®
Fircali Siyirici genellikle bir siyirici sistemi olarak tek basina
kullanilsa da bir bant siyirici ile birlikte de kullanilabilir.

MARTIN® Firgali Siyirici ddkme malzemenin malzeme akisina geri
dondirdlmesi icin merkezi bir konumda bulunan bas tamburun
altina takilabilir. UrGnin kullanimi malzeme tasima islemini
aksatiyorsa ya da urinde kirlenme meydana geldiyse gerekli
tedbirlerin alinmasi kullanicinin sorumlulugundadir.

Farkli uygulamalar igin farkli kenarlik malzemeleri tercih edilebilir.
Teknik veri formunda daha ayrintilh bir sekilde agiklanmis olan iki
farkli malzeme (polyester ve piring) mevcuttur. Tercih yapilabilecek
Ug farkli kenarhk formu (tam, spiral ve diiz hatli)) mevcuttur.

Yalnizca ayni tiplerdeki malzemeler ve kenarliklar bir arada
kullanilabilir. Farkl tiplerdeki malzemelerin ve kenarliklarin bir arada
kullanmasi planlanmadigi icin bdylesi her durumun ayrica
dogrulanmasi gerekir.

UYARI

Kurulumu geregince yapiilmamis ya da ters sekilde monte edilmis
bir Grin sevk islemini etkileyerek tasinan dékme malzemenin
kontaminasyona ugramasina neden olabilir.

isletmeci sirket gerekli tedbirlerin alinmasindan sorumludur.
Kontaminasyon sorunlarinin s6z konusu oldugu uygulamalarda
Martin Engineering ya da onun temsilcilerinden konumlandirma ve
Ozel ¢cozimler konusunda yardim alabilirsiniz.

11 M3289TR-03/16
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Urun Aciklamasi

3.2 Tip Beyani

MARTIN® Firgal Siyirici igin asagida listelenmis olan (g farkli firga
formu mevcuttur. Mimkiin olan uygulamalara yonelik tercih kilavuzu
ilgili veri formunda yer almaktadir.

g 00 o
(=]

0 000000C000

o
0000400
[+]

o 00 o°o°u

oﬂaﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ

o
o
o

tam spiraller diz cizgili
Sekil 1: Firga formlar

© Martin Engineering 12 M3289TR-03/16



4 Kuruluma Hazirhk

4.1 Kurulum Oncesi islemler

411 Gerekli Aletler ve Malzemeler

MARTIN® Firgali Siyiricilarin kurulum ve bakim islemleri igin
yalnizca standart aletlere gerek duyulmaktadir.

41.2 Hazirlhik Tedbirleri

UYARI

Acgiklanan muayeneleri dikkatli ve eksiksiz bir sekilde
gercgeklestiriniz.

Sevkiyat sirasinda meydana gelen hasarlar tasiyici firmanin
sorumlulugundadir!

Hasar talepleriniz igin lltfen tasiyici firma ile baglantiya geginiz.

1. Teslimati asagidaki konularda kontrol ediniz:

* Teslimat tam mi? Teslim edilen paletlerin/sandiklarin/
konteynirlarin sayisi irsaliyedekilerle eslesiyor mu?

+ Tum sevkiyat ambalaji saglam gériniyor mu? Herhangi bir
hasar tespit edildiyse bu hasar ambalaj igindeki trlnlerin
de hasar gérmus olabilecegi sekilde mi?

2. Teslimatin eksik olmasi ya da hasar gorulmesi durumunda bu
durumu belgelendiriniz ve tasiyici firmaya bu belgeyi
onaylatiniz. Tim hasarli Urinler daha sonra yapilacak
inceleme igin muhafaza edilmelidir.

3. Siparisin kapsamina bagh olarak teslimat asagidakileri
icermelidir:

« MARTIN®Firgali Siyiricl.
» Kurulum kilavuzu, uyari etiketleri ve uyari levhalari.

4. Pargalarin eksik ya da hasarli olmasi durumunda Martin
Engineering ya da saticiniza bildirim yapiniz.

© Martin Engineering 13 M3289TR-03/16
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5 Kurulum

5.1 Giluvenlik Talimati

UYARI

Herhangi bir calismaya baslamadan 6nce bu bolimld sonuna
kadar okuyunuz.

@ Vicut uzuvlari ve/lya da giysiler dénen bilesenler ya da hareket
@ halindeki konveyoér bandi tarafindan igeri gekilebilir.
Konveydr bandi ya da aksesuarlari Ulizerinde servis iglemi

gerceklestirmeden &nce konveydr sisteminin glic kaynagini
kapatiniz ve yetkisiz olarak acilmaya karsi glivenlik altina aliniz.
Uyari igaretleri kullaniniz!

Kesme salomasi ya da kaynak makinesi kapali alanlarda
kullanilirken risk artmaktadir!

Kullanima baglamadan 6nce havadaki gaz ve toz seviyelerini
kontrol ediniz.

Kurulum

UYARI

Acili disli motorunun takilacag! sut duvari bundan sonra 'operator
tarafl' olarak belirtilecektir. Kargi sut duvari "uzak taraf" olarak
belirtilir.

© Martin Engineering 14 M3289TR-03/16
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MARTIN® Firgali Siyiricinin Takilmasi

Kurulum pozisyonunun belirlenmesi

MARTIN® Firgali Siyiricinin saftinin ve gergi mekanizmasinin
pozisyonu sut duvarinin her iki tarafinda saptanmalidir. Bunun igin,
pozisyonlar MARTIN® Firgali Siyiricinin saftinin sut duvari iginden
gectigi ya da gergi mekanizmasinin sut duvarina takildigr yerde
belirlenir.

MARTIN® Firgali Siyirici bir gergi mekanizmasi ile birlikte teslim
edilir. Bu fabrikada demonte edilmistir ve MARTIN® Firgali Siyirici ile
birlikte takilacaktir.

MARTIN® Firgali Siyirici ve gergi mekanizmasinin kurulumu bu
kurulum kilavuzunda aciklanan sekilde yapilacaktir.

Kurulum adimlari asagida genel olarak anlatiimaktadir:

No. | Kurulum Adimi Talimat
e e K g0
2 | Gergi mekanizmasinin takiimasi M3289
3 |MARTIN® Firgali Siyiricinin Takilmasi M3289
4 |MARTIN® Firgal Siyiricinin Gerdirilmesi M3289

Tablo 1: Kurulum Adimlari

Kurulum sirasinda, cesitli olasi saha kosullari nedeniyle asagida
aciklandigi gibi farkli adimlara gerek duyulabilir:

Kapsil icine alinmis transfer sistemine monte edilmesi
+ Bolum 5.2.2'de yer alan talimati izleyiniz.

Onceden agiimis montaj deliklerine ve bant siyiricilar igin braketlere
sahip kapstl icine alinmis bir sevk sistemine monte edilmesi.

* BOoOlUm 5.2.3'de yer alan talimati izleyiniz.
AclIk bir sevk sistemine monte edilmesi

* Uygun kurulum boyutlari dahilinde kalmak icgin eldeki
malzemeleri kullaniniz.

1. Konveydr bandi sisteminin ve onun tim aksesuarlarinin
montajina baglamadan &6nce gi¢ kaynagini kapatiniz ve
yetkisiz olarak agilmaya karsi giivenlik altina aliniz. MARTIN®
Fircali Siyirici tercihen bas tamburun ya da karsit baski
rulosunun yakinina monte edilmelidir. Mesafe 200 mm'den
fazla olmamalidir.

2. Kurulum pozisyonunu MARTIN® Fircali Siyiricinin montaji igin
yeterli alan bulunacak sekilde seginiz. Mesafe, operatoér tarafin-
da sut duvarinin disinda en az 350 mm ve uzak tarafta en az
100 mm olmalidir.

15 M3289TR-03/16
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3. Gergi mekanizmasinin montaj pozisyonunu Sekil 2'de
gosterilen boyutlara gore tespit ediniz. Gergi mekanizmasi
deliklerini sut duvarinda igaretleyerek delikleri aginiz. Ayni
islemi diger tarafta da tekrarlayiniz.

4. Bu deliklere gore MARTIN® Firgali Siyirici saftinin montaj
pozisyonunu tespit ediniz. $aft icin sut duvarina uzunlamasina
bir delik (bkz. Sekil 2) aciniz. Ayni islemi uzak tarafta da
tekrarlayiniz.

5. Gergi mekanizmasini sut duvarina vidalayiniz.

Konveyor bandi
A
2 305 mm
)
E 178 mm
A4
Y

Sekil 2: Kurulum pozisyonunun belirlenmesi

UYARI

Martin  Engineering, bakim ve onarim amagl erisimi

kolaylastirmak igin bir MARTIN® g6zlem penceresinin takilmasini
tavsiye eder.

© Martin Engineering 16 M3289TR-03/16




5.2.2 MARTIN® Firgali Styiricinin Takilmasi =
c
q
=
MARTIN® Firgali Siyirict agir oldugu igin kaldirimasi ya da c
hareket ettiriimesi sirasinda dustigu takdirde ciddi yaralanmalara 3
yol acabilir.

MARTIN® Fircali Siyiriciyr uygun kaldirma cihazlari ya da ilave
personelle kaldiriniz. Asili yliklerin altinda durmayiniz.

UYARI

Kurulum oéncesinde agih digli motorunun yag seviyesini kontrol
ediniz.

Ureticinin belgelerindeki talimata uyunuz!

1. MARTIN® Firgali Siyiricinin saftini ig taraftan sut duvarinin iki
boslugu icerisinden striniz.

Sekil 3: MARTIN® Firgali Siyiricinin Takilmasi

2. Muylu yatak govdesini (Sekil 3/3) saftin her iki yanina monte
ediniz ve civatalar kullanarak gergi mekanizmasina (Sekil 3/4)
sabitleyiniz. Civatalari henuz sikmayiniz.

3. Saftin her iki yanina kilit pulu (Sekil 3/2) koyunuz, muylu yatak
gbvdesini sonuna kadar itiniz ve Kkilit civatalari kullanarak
sabitleyiniz.

© Martin Engineering 17 M3289TR-03/16



Kurulum

5.2.3

© Martin Engineering

4. Acili digli motorunu motor tork kolunun (Sekil 3/1) montaj
plakasi ile birlikte saftin zerine yerlestiriniz.

UYARI

Diz kamanin, saftin diiz kama oyugunda bulundugundan emin
olunuz.

UYARI

Acili digli motoru yalnizca tasima yoéninde sol tarafa monte
edilebilir. Sag tarafa monte edilemez.

5. Motor tork kolunun montaj plakasi gergi mekanizmasinin alt
kismindan takilmahdir. Agih digli motoru saft Uzerinde daima
konveyodr bandinin hizasina goére yerlestiriimelidir.

6. Muylu yatak govdesi civatalarini (Sekil 3/4) her iki tarafta
somunlarla birlikte takiniz.

MARTIN® Firgali Siyiricinin elektrik baglantisi

Elektrik tesisati ehliyetli bir elektrik teknisyeni tarafindan
yapilmalidir. Sirketin tabi oldugu tim kanunlar, standartlar ve
yénergeler gbéz oOnlnde bulundurulmalidir. Elektrikli donanimi
yurdrlikteki dizenlemelere gore topraklayiniz.

UYARI

Elektrik baglantisi igin Uretici tarafindan verilen belgeleri g6z
oénldnde bulundurunuz!
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5.3

MARTIN® Firgali Siyirici ile birlikte gelen kurulum kilavuzuna ve
kablo semalarina riayet ediniz. Agili disli motoru, siyirici bilesenleri
tasima yoninln tersine hareket edecek sekilde igletiimelidir.

Tasima yonu —

Sekil 4: Siyirici bilegenlerinin déniis yénii

MARTIN® Firgali Siyiricinin Hizalanmasi

DIKKAT! HASAR TEHLIKESi!

Konveyér bandi hizalanmadigi takdirde konveyor bandi kenari ve/
ya da siyirici bilesenleri hasara ugrayabilir.
MARTIN® Firgali Siyiriciyr asagida talimata gére hizalayiniz.

UYARI

Asagidaki agiklamalar drnek niteligindedir ve kullanilan MARTIN®
Fircal Siyiriciya bagl olarak degisebilirler.

© Martin Engineering
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5.3.1

Kurulum

5.3.2

MARTIN® Firgali Siyirici saftinin konveyoér bandinin altinda
merkezlenmesi

Her iki yanda siyirici bilesenlerinin kenari ve konveyér bant kenari
arasindaki (A) ila (B) mesafesini élgliniz.

§kil 5: MARIN® Firgali Siyirici gaftinin merkezi (6rnek) '

A uzakliginin B uzakligina esit olmasi icin temizleme elemanlarini
tagiyin. Konveydr bandi sag ve sol taraftan 50 ila 100 mm kadar
disari ¢ikintt yapmalidir. Siyirici bilesenleri konveydr bandinin
altinda merkezlenmelidir.

MARTIN® Firgali Siyirici saftinin konveyor bandina paralel
olarak hizalanmasi

- [/ W l.‘— A7

Sekil 6: MARTIN® Firgali Siyirici gaftinin bas tambura paralel olarak
hizalanmasi (6rnek)

Her iki tarafta siyirici bilesenleri ve bas tambur ve/ya da karsit baski
rulosu arasindaki mesafeyi 6lguniz. Siyirici bilesenlerini konveyor
bandiyla ayni hizaya getiriniz. Her iki tarafta élglilen degerler esit
olmahdir.

© Martin Engineering
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5.3.3 MARTIN® Firgali Siyiricinin saftinin yatay olarak hizalanmasi

wnjninyj

Sekil 7: MARTIN® lrgall Siyiricinin saftinin yatay blarak hizalanmasi
(6rnek)

MARTIN® Firgali Siyirici saftini bas tambura gore yatay olarak
hizalayiniz ve siyirici bilesenlerinin konveyor bandina esit olarak
uymasini kontrol ediniz.

MARTIN® Fircali Siyinici sut duvarindan disari 10 mm'den daha
fazla ¢ikintt yapmamalhdir. Aksi takdirde dénen saft nedeniyle
yaralanma tehlikesi meydana gelir.

Saft yalnizca tahrik tarafindan uzaktaki taraftan kisaltilabilir ve
tahrik tarafindan kisaltilamaz.

Tim boyutlar dogru oldugunda ve MARTIN® Fircali Siyiricinin
hizalamasi yapildiginda sabitleme geregince gercgeklestirilebilir.
Aksi takdirde yeniden takilmasi ya da yeniden konumlandiriimasi
gerekir.

5.3.4 MARTIN® Firgali Siyiricinin Ayarlanmasi

UYARI

MARTIN® Firgali  Siyiricinin  istenilen temizlik sonuglarini
vermesini saglamak icin asagidaki adimlari dikkatli bir sekilde
uygulayiniz.

DIKKAT! HASAR TEHLIKESI!

MARTIN® Fircali Siyiricinin konveydr bandi Uzerinde asirn ya da
esit olmayan sekilde ayarlanmasi halinde maddi zarar meydana
gelebilir.

MARTIN® Fircali Siyirictyr mutlaka ybnergelere gére ayarlayiniz
ve gerginlik ayarina her iki tarafta da dikkat ediniz.

© Martin Engineering 21 M3289TR-03/16



Kurulum

UYARI

MARTIN® Firgali Siyirici kurulum igleminden sonra konveyor
bandina gore hizalanmalidir. Siyirici bilesenleri konveydr bandina
3-4 mm'den daha fazla baski uygulamamalidir.

1. Kilit civatalarini (Sekil 8/1) gevsetiniz. Daha sonra kontra
somunu (Sekil 8/4) ve kilit somununu (Sekil 8/2) gevsetiniz.

UYARI

Devrilme durumunu 6nlemek icin her iki gergi mekanizmasinin
eszamanli olarak sikilmasi gerekir.

2. Gergi mekanizmasinin altinda, MARTIN® Firgali Siyiricinin
yuksekligini ayarlamak i¢in kullanilabilen bir ayar vidasi (Sekil
8/3) bulunmaktadir. Siyirici bilesenlerinin konveyoér bandi ile
hizalanmasi i¢in vidanin ters saat yoninde c¢evrilmesi gerekir.

1 - Kilit civatalari
2 - Kilit somunu
3 - Ayar vidasi

4 - Kontra somun

© Martin Engineering

Sekil 8: Siyirici bilesenlerinin gerdirilmesi

3. Ayni islemi uzaktaki tarafta da tekrarlayiniz.

4. Syirici bilesenleri dogru pozisyonda oldugunda kilit somununu
(Sekil 8/4), kontra somunu (sekil 8/2) ve kilit civatalarini (Sekil
8/1) sikiniz.
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Test caligtirmasi

MARTIN® Firgali Siyirici montajinin kontroli

UYARI

MARTIN® Fircali Siyirici ya da musterinin konveyor sistemi
Uzerinde herhangi bir galisma yapmadan 6nce bu bdlimi sonuna
kadar okuyunuz.

DIKKAT! FIRLAYAN PARGCALAR!

Unutulmus aletler ya da montaj parcalari c¢alismakta olan
konveydr bandindan diserek hafif yaralanmalara ve maddi zarara
neden olabilir.

Montaj sonrasinda, glic kaynadini acik konuma getirmeden 6nce
aletleri montaj yerinden ve konveydr bandindan ¢ikariniz.

UYARI! YARALANMA TEHLIKESI!

Vicut uzuvlari velya da giysiler donen bilesenler ya da hareket
halindeki konveyor bandi tarafindan iceri gekilebilir.

Konveyér bandi ya da aksesuarlari (izerinde servis islemi
gerceklestirmeden &6nce konveybr sisteminin gi¢ kaynagini
kapatiniz ve yetkisiz olarak agilmaya karsi giivenlik altina aliniz.
Uyari isaretleri kullaniniz!

1. Montaj alanindaki ve konveydr bandindaki tim aletleri ve
yangin koruma kapaklarini gikariniz.

DIKKAT! HASAR TEHLIKESI!

MARTIN® Fircal Siyiriciyr kesinlikle yuksiz bir konveydr bandi
Uzerinde 15 dakikadan daha uzun bir sire boyunca calistirma-
yiniz. Asiri 1Isinma nedeniyle MARTIN® Firgal siyirici velya da
konveyor bandi acgisindan hasar riski bulunmaktadir.

MARTIN® Firgali Siyiriciyr yalnizca ¢alisan ve tam yliklii konveydr
band! lizerinde ¢alistiriniz..

2. Konveyor bandinda bir saatlik test isletimi gergeklestiriniz.

3. Deneme c¢alistirmasi sonrasinda konveydr bandi sistemini
kapayiniz ve yetkisiz olarak agilmaya karsi guvenlik altina
aliniz.

4. Tim sabitleme elemanlarinin sikiigini kontrol ediniz. Gevsek
baglantilari sikilastiriniz.

5. MARTIN®Firgali Siyiriciyl asagidaki belirtiler igin kontrol ediniz:
* Asinma: Baglatma sirasinda hafif bir asinma olmasi

normal bir durumdur. Siyirici bilesenleri konveyér bandinin
konturuna uyum sagladiktan sonra bu asinma ortadan
kalkacaktir.
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+ Dokme malzeme birikmesi: Siyirici bilegenleri ve geri
donus tarafi arasinda hicbir dokme malzeme birikmesi
olmamalidir.

6. Asiri asinma, ddkme malzeme birikmeleri ya da baska sorunlar
s6z konusu oldugu takdirde lutfen sayfa 25'teki 5.5. bélima ve
sayfa 34'teki 7.2 bélimine bagvurunuz.

Kurulum - Kontrol Listesi

Test galistirmasi sonrasinda MARTIN® Firgali Siyiricinin beklenen
sekilde calismamasi durumunda asagida yer alan "Kurulum -
Kontrol Listesi" tablosunu kullanarak sorunlari ¢dzmeye
calisabilirsiniz. Sorunlarin devam etmesi halinde Bélim 7 "Sorun
Giderme" kismina bakiniz:

Kurulum - Kontrol Listesi

MARTIN® Firgali Siyirict bdlim 5.2.1. sayfa 15te yer alan
boyutlara gore her iki tarafa takildi.

MARTIN® Fircali Siyirici saftinin merkezinden konveyor bandinin
ters tarafina olan mesafe her iki tarafta 1225 mm olmalidir.

MARTIN® Firgali Siyirici, siyirici bilesenleri konveydr bandina
yaklasik 3-4 mm kadar bastiracak sekilde ayarlanmalidir.

MARTIN® Fircali Siyirici konveyor bandina merkezlenmis.

Tablo 2: Kurulum - Kontrol Listesi

25 M3289TR-03/16
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Kurulum

5.6 Uyar etiketlerinin ve uyari levhalarinin yerlestiriimesi

ATEHLIKE
AUYARI

Konveyor ya da konveydr aksesuarlari Gzerinde herhangi
bir islem yapmadan 6nce konveydr sistemine ve yikleme
sistemine giden tim gti¢ kaynaklarini kilitleyin ve/veya
etiketleyin. Bu islemin yapilmamasi agir yaralanma ya da
6liimle sonuglanabilir.

Konveyorlerde ve eklentilerinde galismalara baglamadan
once konveyor ve yikleme sistemine giden tim enerji
kaynaklari kapatiimali ve yetkisiz kisilerce agiimamasi igin
emniyet altina alinmalidir.

Sekil 9: Uyari etiketlerinin yerlestiriimesi.
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6.1

6.2
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Bakim

Giluvenlik Talimati

UYARI

Bakim muayeneleri haftada en az bir kez gergeklestiriimelidir.
Cahsma kosullarina bagli olarak daha kisa bakim araliklarina
gerek duyulabilir.

UYARI

Herhangi bir calismaya baslamadan 6nce bu bdélimi sonuna
kadar okuyunuz.

UYARI! YARALANMA TEHLIKESI!

Vicut uzuvlari velya da giysiler donen bilesenler ya da hareket
halindeki konveyor bandi tarafindan iceri gekilebilir.

Konveyér bandi ya da aksesuarlari (izerinde servis islemi
gerceklestirmeden énce gli¢ kaynagini kapatiniz ve yetkisiz olarak
aciimaya karsi glivenlik altina aliniz.

Uyari isaretleri kullaniniz!

Haftalik Bakim

1. Dékme malzeme kalintilarini siyirici  bilesenlerinden ve
MARTIN® Fircali Siyirici saftindan temizleyiniz.

2. Tdm sabitleme elemanlarinin sikiligini kontrol ediniz. Gevsek
baglantilari sikilastiriniz.

3. MARTIN® Firgali Siyirict gerginlik ayarini kontrol ediniz.
Gerekiyorsa MARTIN® Firgali Siyiriciyi bu kullanim talimatinda
yer alan talimata gore yeniden ayarlayiniz (b6lim 5.3.4, Sayfa
21).

UYARI

Gerginlik ayarini asinma ve yipranmaya karsi haftada en az bir
kez kontrol ediniz ve yeniden ayarlayiniz. Siyirici bilesenleri
konveydr bandi ile daima yeterli sekilde temas etmelidir.
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UYARI

Herhangi bir ariza belirtisi varsa konveydr sisteminin ilgili
kisimlarini kullanimdan cikariniz. Destek igin Martin Engineering
ya da yetkili saticinizla iletisime geginiz. Konveyor bandi sistemini
sorunun nedeni tespit edilip ortadan kaldirilana kadar
CALISTIRMAYINIZ.

4. Siyirict bilesenlerini asinmaya vel/ya da hasara karsi kontrol
ediniz.

DIKKAT! HASAR TEHLIKESI!

Swyirici  bilesenleri  saftin  Uzerindeki ~ kilit  civatalarinin
yuksekliklerinin altinda kalacak sekilde asinmamalidir ya da en az
90 mm dis ¢apa sahip olmalidir, aksi takdirde ciddi maddi zarar
meydana gelebilir.

Siyirici bilesenlerini diizenli olarak muayene ediniz ve zamaninda
degistiriniz!

5. Siyirici bilesenleri 90mm'den daha disuk bir dis ¢apa sahipse
bunlarin sayfa 15'de bélim 5.2'deki talimata gére degistiriimesi
gerekir.

6. Tum uyar etiketlerini temizleyiniz. Okunaksiz hale gelmis uyari
etiketlerini derhal degistiriniz. Uyar etiketlerini  Martin
Engineering ya da saticinizdan satin alabilirsiniz.

DIKKAT! FIRLAYAN PARGCALAR!

Unutulmus aletler ya da montaj parcalari c¢alismakta olan
konveydr bandindan diserek hafif yaralanmalara ve maddi zarara
neden olabilir.

Montaj sonrasinda, glic kaynagini acik konuma getirmeden 6nce
ilk olarak aletleri montaj yerinden ve konveydr bandindan
¢clkariniz.

UYARI

Ayda en az bir kez acili disli motorunun yag seviyesini kontrol
ediniz, yag degisimi yapiniz ve sizinti bulunup bulunmadigdini vb.
kontrol ediniz. Ureticinin belgelerindeki yer alan bakim sikliklarina
uyunuz!

UYARI

Acili disli motorunun yataklarini haftada en az bir kez yaglama,
hasar, kullanim miktari vb. acgisindan test ediniz. Ureticinin
belgelerindeki talimata riayet ediniz!

7. Calisma alanindaki tim aletleri disari ¢ikariniz.
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6.3
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8. Konveyor bandi sistemini galistiriniz.

UYARI! YARALANMA TEHLIKESI!

Vicut uzuvlari ve/lya da giysiler donen bilesenler ya da hareket
halindeki konveyor bandi tarafindan iceri gekilebilir.

Sistem c¢aligir durumdayken konveyér bandi sistemine ve
aksesuarlarina dokunmaya ya da erismeye kalkismayiniz.

DIKKAT! HASAR TEHLIKESI!

MARTIN® Fircal Siyiriciyr kesinlikle yiksiz bir konveydr bandi
Uzerinde 15 dakikadan daha wuzun bir slre boyunca
calistirmayiniz. Asiri 1Isinma nedeniyle MARTIN® Firgali siyirici
velya da konveyor bandi agisindan hasar riski bulunmaktadir.
MARTIN® Firgali Siyiricilar yalnizca hareket eden bir konveyér
band\ lizerinde isletilmelidir.

9. MARTIN® Firgcali Siyiricilart  gézlemleyiniz ve siyirma
performansini kontrol ediniz.

Siyirici bilegenlerinin degistiriimesi

UYARI! YARALANMA TEHLIKESI!

Vicut uzuvlari velya da giysiler donen bilesenler ya da hareket
halindeki konveyor bandi tarafindan iceri gekilebilir.

Herhangi bir kurulum ya da bakim ¢alismasina baglamadan énce
konveydr bandi sisteminin ve aksesuarlarinin glic kaynagini
kapatiniz ve yetkisiz olarak agilmaya karsi glivenlik altina aliniz.
Uyari isaretleri kullaniniz!

1. Gergi mekanizmasini bu kurulum kilavuzunda yer alan talimata
gore serbest birakiniz (bkz. bélim 6.3.1, sayfa 31).
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6.3.1 MARTIN® Firgali Siyiricinin Gikariimasi

Bakim ve gikarma iglemleri igin MARTIN® Firgali Siyiricinin serbest
birakilmasi gerekir.

Asagidaki adimlara gereksinim duyulur:

1.

2.

Kilit civatasini (Sekil 10/1) gevsetiniz. Daha sonra kontra
somunu (Sekil 10/2) ve kilit somununu (Sekil 10/4) gevsetiniz.
Gergi mekanizmasinin altinda, MARTIN® Firgali Siyiricinin
yuksekligini ayarlamak i¢in kullanilabilen bir ayar vidasi (Sekil
10/3) bulunmaktadir. MARTIN® Firgali Siyiriclyr serbest
birakmak igin ayar vidasini saat yoniinde geviriniz. MARTIN®
Firgali Siyiriciyl, siyirici bilesenleri artik konveydr bandina
degdmeyecek sekilde ayarlayiniz..

1 - Kilit civatalari
2 - Kontra somun
3 - Kilit somunu
4 - Ayar vidasi

2

3

Sekil 10: Siyirici bilesenlerinin serbest birakilmasi

3.
4.
5.

Ayni iglemi diger tarafta da tekrarlayiniz.

MARTIN® Firgali Siyiricinin artik serbest kalmistir.

Siyirici bilesenlerinin hizalanmasi igin sayfa 21’deki Bolim
5.3.4'e bagvurunuz.

© Martin Engineering
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Bakim

6.3.2 Siyirici bilegenlerinin degistiriimesi

DIKKAT! YARALANMA TEHLIKESI!

Demontaj sirasinda agili disli motoru disari dogru salinabilir.
Demontaj sirasinda acili digli motorunu sabitleyiniz.

Elektrik gui¢ kablosunu acili digli motorundan ¢ikariniz. Daha

sonra acili digli motorunu (Sekil 11/2) MARTIN® Fircal

Siyiricinin saftindan sékiniz ve diz ve dengeli bir ylzey
Uzerine  vyerlestiriniz. Elektrik  baglanti kablolarinin
sikismamasina ve herhangi bir mekanik gerilmeye maruz
kalmamasina dikkat ediniz.

Sekil 11: MARTIN® Fircali Siyiricinin Sékiilmesi

2.
3.

4.

Kilit pulunu (Sekil 11/3) her iki tarafta safttan cekerek ¢ikariniz.
Muylu yatak gévdesinin (Sekil 11/1) her iki tarafindaki civatalari
gevsetiniz ve safttan ¢cekerek ¢ikariniz.

MARTIN® Fircali Siyirici saftini igten uzak taraftaki uzatiimig
delikten disari c¢ekiniz. Daha sonra da operator tarafindaki
uzatilmis delikten disari ¢ekiniz.

© Martin Engineering
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Sekil 12: Siyirici bilesenlerinin s6kiilmesi

5. Zikzak sisteminin kilit pulunu (Sekil 12/1) ve ayar halkasini (12/
2) serbest birakiniz ve daha sonra bunu safttan ¢ekip ¢ikariniz.

Sekil 13: Siyirici bilesenlerinin degdistirilmesi

6. Asinmis siyirici bilesenleri (Sekil 13/1) artik degistirilebilir.
Siyirici  bilesenlerini yalnizca yeni pargalarla degistiriniz
(malzeme ve stok tipi).

7. MARTIN® Firgal Siyiriciy! tersi siralamayla takiniz.

© Martin Engineering 33 M3289TR-03/16
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Sorun giderme
N

7.2

Sorun giderme

Giluvenlik Talimati

UYARI

MARTIN® Firgall Siyiricilar cok cesitli dobkme malzemelere maruz
kalmakta ve genellikle asin calisma ve ortam kosullarinda
kullaniimaktadirlar. Bu nedenle asagida listelenenlerden farkh
arizalar da meydana gelebilir.

Boylesi durumlarda Martin Engineering ya da onun
temsilcilerinden konumlandirma ya da 6zel ¢ézimler konusunda
yardim alabilirsiniz. Konveyor bandi sistemini sorunun nedeni
tespit edilip ortadan kaldirilana kadar calistirmayiniz.

Sorun giderme

Swyirici bilesenlerinde asiri miktarda asinma oldugu velya da
siyirma performansinin yetersiz oldugu durumlarda asagidaki
hususlari kontrol ediniz:

Sorun

Siyirici bilesenlerinde
asiri asinma, gurdltd
ya da titresim.

Neden Diizeltici Eylem

MARTIN® Fircali Siyirici | Gergi mekanizmasinin gerginligini
cok siki bir sekilde takilmis. |azaltiniz.

Yetersiz  temizleme
performansi.

MARTIN® Fircali Siyirici | Gergi mekanizmasinin gerginligini
¢ok gevsek bir sekilde takil-|arttiriniz. ~ Siyirici  bilesenlerinin

mis. killarinin konveydr bandi Gzerinde
yaklasik 3-4 mm kadar kivriimasi
gerekir.

Yiksek sicaklikli - uygula-| MARTIN® Firgali Siyirict 0° C ila

malar (asiri isinma). +100° C sicakllk araliginda
kullanilabilir.

Siwyirici bilesenleri dénmu- | Siyirici  bilesenleri  safta  takil-

yor. mamis, aksesuarlari kontrol ediniz
(zikzak sistemi).

Yiksek kontaminasyon | ilave bir primer siyirici takiniz.

seviyeleri nedeniyle siyirma
performansi yetersiz.

Tablo 3: Sorun giderme

© Martin Engineering
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Sorun

Olagandisi gurultiler
ya da siyirma perfor-
mansi.

Neden

Bakim araliklarina riayet

Diizeltici Eylem
Acili digli motorunun ilgili belgelere

edilmiyor. gore her 10.000 saatlik isletimde
bir kez servis islemine tabi
tutulmasi gerekir.

Acili digli motorunun doénus |Acili  digli  motoru  konveydr

yoénu hatall.

bandinin hareket yonunun tersine
dogru dénmelidir.

takilimis.

Konveyérden darbe ve|MARTIN® Fircali Siyirici  bas
titresim  geliyor.  Motor|tamburdan ya da geri donds
balansi bozulmus, siyirici|rulosundan c¢ok uzaga takilmis.
bilesenleri asin  sekilde |Safti disli kutusuna hizalayiniz.
kirlenmis Uygun olmayan siyirici bilesenleri
kullaniimis.
Asiri malzeme birik-| MARTIN® Fircali  Siyirici | Konveyér bandi Uzerindeki siyirici
mesi. ¢ok gevsek bir sekilde |bilesenlerinin gerginligini azaltiniz.

Siyirici bilesenlerinde asiri
malzeme kalintisi var.

Farkl
takiniz

tipte siyirict  bilesenleri

Siyirici bilesenlerinde
esit olmayan sekilde
asinma.

Siyirici bilesenleri konveyoér

MARTIN® Firgali Siyiriciyr bant ile

bandinin altinda esit| hizalayiniz.

olmayan sekilde

dizenlenmis.

Siyirici  bilesenleri  bant|Hizalamayi, kurulumu kontrol edi-
yukine gore merkezi | niz. Siyirma genisligini ayarlayiniz.
sekilde hizalanmamis.

Siyirma genisligi cok dusik.

Motor sicak ve doénus

Saft yapiya temas ediyor,

Hizalamay!l ve kurulumu kontrol

yapmiyor. gerginlik cok yuksek, | ediniz, gerekiyorsa dizeltiniz; firca

MARTIN® Firgali Siyirici | aksesuari yanhs.
dogru  sekilde hizalan-
mamis. Fircada ya da
yataklarda elyaflanma var,
firca killari dokme
malzemeyle dolmus.

Tablo 3: Sorun giderme
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Depolama, Sokme, Elden Cikarma

(o)

8.1

8.2

8.3

© Martin Engineering

Depolama, Sokme, Elden Cikarma

Depolama

MARTIN® Engineering, en iyi sonuglari elde edebilmeniz igin
MARTIN® Firgali Siyiricinin ve siyirici bilesenlerinin  kuru bir
ortamda, oda sicakliginda ve gunes isidindan korunacak sekilde
depolanmasini tavsiye eder.

ideal depolama kosullari 0°C ila +30°C ve %60 bagil nem
seviyelerindedir.

Sokme

Sokme isleminin kurulum igleminin tersi siralamayla uygulayiniz
(bkz. Boélum 5.2.2, Sayfa 17).

Elden gikarma

Martin Engineering tarafindan Gretilen MARTIN® Firgali Siyiricinin
aksamlari ve/ya da her bir parcasi asagida agiklandigi gibi uygun bir
sekilde elden gikariimalidir.

* Toplu haldeki aksamlar demonte edilmeli, malzemeler
tiplerine gore siniflandirilarak ayri ayri elden ¢ikariimalidir.

Parcalarin elden c¢ikarilmasi sirasinda tim ulusal ve uluslararasi
geri donisum kanunlarina riayet edilmelidir.

36 M3289TR-03/16



© Martin Engineering

37

M3289TR-03/16

eweyid uap|3 ‘eunjos ‘ewejodaq



Parca Numaralari

© Martin Engineering

Parca Numaralari

Bu bélimde MARTIN® Firgcali Siyirici Grinleri ve aksesuarlar ile
bunlarin ilgili parga numaralari agiklanmaktadir.

Siparis verirken pargca numarasini mutlaka belirtiniz.
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9.1 MARTIN®Firgah Siyirici

Sekil 14: MARTIN® Firgali Siyirici 41580

Kalem | Miktar Aciklama Parc¢a no.
1 2 MARTIN® Firgali Siyirici Safti s.T.5
2 1 Muylu yatak gévdesi ve gévde Unitesi 41584-035-A
3 s. T.5 Siyirici bilesenleri 41586-XXXX
4 2 Sabitleme bilezigi zikzak sistemi 41587-035
5 2 Yatak montaj konsolu 41589-A
6 2 Gergi mekanizmasi 41591
7 1 Motor tork kolu i¢in montaj plakasi 41592-A
8 2 Saft igin kilit pulu 41593-035-A
9 1 Spiroplan acili digli motoru 41582-XXX-XX
10 1 Diz kama DIN 6885-A 6x6x70mm 41588-A-06-06-70
11 4 Diz pul M6 DIN 125 galvanize celik 41088-06AZP
12 4 Yayli rondela M6 DIN 127 galvanize gelik 41090-06AZP
13 4 Altigen baslh civata M6x20, DIN 933, galvanize ¢elik 41081-06020BZP88

Tablo 4: Parga Listesi - MARTIN® Firgali Siyirici

I — —— ———
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Parca Numaralari

Aksam Parca Miktar Parga no.
Numarasi Kalem 5 Kalem 2
41580-18 3 41581-18XXX
41580-24 5 41581-24 XXX
41580-30 6 41581-30XXX
41580-36 7 41581-36XXX
41580-42 9 41581-42XXX
41580-48 10 41581-48XXX
41580-54 12 41581-54XXX
41580-60 13 41581-60XXX
41580-66 15 41581-66 XXX
41580-72 16 41581-72XXX
41580-78 18 41581-78XXX

Tablo 5: Parga numaralari ve miktarlar - MARTIN® Firgali Siyirici

© Martin Engineering
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9.1.1 Par¢ca Numarasi - Agiklama

41580 -XL(XXXXXXXX X -00

Hertz olarak Frekans:
5=50Hz
6 =60 Hz

Volt olarak Voltaj:

11 =110V AC (opsiyonel)

23 =230V AC

40 =400V AC

46 = 460V AC

Malzeme kama safti:

MS = 1.0037 (yumusak celik,
galvanize)

A2 = 1.4031 (paslanmaz celik)

liejejewnN edued

ing olarak siyirma genisligi

Firga kil malzemesi:
PB = Polyester (PBT)
BR = Piring (opsiyonel)

Firga formu: F = tam oturma
S = spiral
L = dogrusal

ing olarak bant genisligi

41581 -
Saft malzemesi
MS = 1.0037 (yumusak celik,
galvanize)
A2 = 1.4031 (paslanmaz gelik)
inc olarak bant genigligi
Parga Numarasi
41582 -
Hertz olarak Frekans
5=50 Hz
6 =60 Hz
\Volt olarak voltaj
11 =110V AC
23 =230V AC
40 = 400V AC
46 = 460V AC

Pargca Numarasi
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Parca Numaralari

9.2

9.3

9.4

© Martin Engineering
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Kenarlik tipi
F =Tam

S = spiral

L = diz gizgili

Malzeme tipi

PB = Polyester (PBT)
BR = piring

mm olarak kenarlik ¢api

Parga numarasi

MARTIN® G6zlem pencereleri

Standart kauguk kapakla 68° C'ye kadar:

* 229 x 305 mm: Parga no. CYAR-0912M.
* 305 x 356 mm: Parca no. CYAR-1214M.
* 305 x 457 mm: Pargca no. CYAR-1218M.
* 457 x 610 mm: Parga no. CYAR-1824M.
* 610 x 610 mm: Parca no. CYAR-2424M.

Kurulum kilavuzu
+ MARTIN® Gozlem pencereleri Form no. M3127.
Uyari etiketleri / Uyari levhalar

+ Konveyér Uriinleri Uyari Etiketi: Parga no. 23395.
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9.5

9.5.1

9.5.2

© Martin Engineering

Aksesuarlar ve Segenekler
Gozlem pencereleri

MARTIN® Firgali Siyirici kapsll igindeki bir sevk sistemine monte
edilirken muayene ve bakim agisindan daha kolay erisim saglamak
Uzere ilave bir MARTIN® Gozlem penceresi takilmalidir. Bunlari
Martin Engineering ya da saticinizdan satin alabilirsiniz.

Siyirici bilegenleri

MARTIN® Firgali Siyiricilarin siyirici bilesenleri farkli malzemeler ve
kenarllk  malzemelerinden  Uretiimis  segenekler  halinde
sunulmaktadir. Malzeme tipini ve kenarlik tipini isletim kosullarini
(dokme malzeme, sicaklik vb.) dikkate alarak seginiz. MARTIN®
Fircali Siyirici L3863'Un ilgili veri formunda ayrintili teknik 6zellikler
yer almaktadir.
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9.6 Teknik Ozellikler

9.6.1 Boyutlar

Parca Numaralari

— 303 mm

Sekil 15: MARTIN® Firgali Siyirici - Boyutlar

Aksam Par¢a | Bant genisligi A B Cc D
Numarasi (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
41580-18 500 300 1000 1170 1382
41580-24 650 500 1150 1320 1532
41580-30 800 600 1300 1470 1682
41580-36 950 700 1450 1620 1832
41580-42 1100 900 1600 1770 1982
41580-48 1200 1000 1750 1920 2132
41580-54 1400 1200 1900 2070 2282
41580-60 1500 1300 2050 2220 2432
41580-66 1650 1500 2200 2370 2582
41580-72 1800 1600 2350 2520 2732
41580-78 2000 1800 2400 2670 2882

Tablo 6: MARTIN® Firgali Siyirici - Boyutlar

I — —— ———
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9.6.2

© Martin Engineering

Acili Tahrik Motoru Teknik Ozellikleri

Calisma voltaji 50/60 Hz 4-kutupta 110V-460V (6zel
voltajlar talep tzerine saglanir).

Performans 0,55 KW

Akim tuketimi: 400V/50Hz'de 1,55 A
Koruma tipi: IP55

Koruma sinifi: ISO-F

Dénis hizi: 135 asg.™ 50 Hz
Cevresel hiz: 50 Hz'de 0,4 m/sn
Calisma sicakliklari: -20° C ila +60° C

liejejewnN edued
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Kurulus Beyani

10 Kurulus Beyani

MARTIN® Fircali Siyiriciya yonelik Kismen Tamamlanmis Makineye
iliskin AT Kurulus Beyani.

I — —— ———
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martn

Makine Direktifi (2006/42/EC) uyarinca AT - Kurulug Beyani
Kismen Tamamlanmis Makinenin Kurulusuna iliskin Ek Il B

Martin Engineering sirketi olarak
In der Rehbach 14 Tel.: +49 (0)6123-97820
D-65396 Walluf Faks: +49 (0)6123-75533
isbu belgeyle asagida bahsi gecen Urinun
Uriin agiklamast:
Konveyor bandi siyiricisi
model / tip:
MARTIN® Firgali Siyirici
seri numarasi:
gerekli degil
asagidaki direktife uygun oldugunu beyan ederiz:
AT - Makine Direktifi 2006/42/EC
DIN EN 618 - dokme malzeme donanimi ve sistemleri
DIN EN 1083-1, -2 - Motor tahrikli firgali aletler
Ozellikle agagidaki harmonize standartlar uygulanmistir:
DIN EN ISO 12100 Makine giivenligi
Onayh Kurum:
gerekli degil

Urline iligkin kurulum kilavuzu ve teknik dokiimantasyon orijinal versiyonunda Uriinle birlikte
gelmektedir.

Bu urinin devreye alinmasina monte edilecegi tesisin 98/37/EC ve 2006/42/EC tadilli AB
direktifinin hdkdmlerine uygun oldugunun belirlenmesi sartiyla izin verilir.

Tarih: 01/21/2010 .
Ureticinin imzasi: Murahhas Uye, Michael Hengl d{ il
WAL
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marftn

ABD (Genel Merkez) Almanya (Avrupa Ana Subesi)

Martin Engineering Martin Engineering GmbH

One Martin Place, 61345 Neponset (lllinios), ABD In der Rehbach 14, 65396 Walluf, Almanya

Tel. +1 (800) 544-2947; Faks +1 (800) 814-1553 Tel. +49 6123 97820; Faks +49 6123 75533
info@martin-eng.com; www.martin-eng.com info@martin-eng.de; www.martin-eng.de

Avrupa'daki Yan Kurulusglar

Buyuk Britanya Turkiye

Martin Engineering Ltd. Martin Engineering Makina Sanayi ve

8, Experian Way, NG2 Business Park, Ticaret Ltd.Sti

Nottingham NG2 1EP, Nottinghamshire, Blytik Britanya Yukari Dudullu imes Sanayi Sitesi, B Blok 205 Sokak No.6
Tel +44 115 946 4746; Faks +44 115 946 5550 34775 Umraniye Istanbul, Tiirkiye

info@martin-eng.co.uk; www.martin-eng.co.uk Tel +90 216 4993 491; Faks +90 216 4993 490

info@martin-eng.com.tr; www.martin-eng.com.tr

Fransa italya

Martin Engineering SARL Martin Engineering Italy Srl

50 Avenue d‘Alsace, 68025 Colmar Cedex, Fransa Via Buonarroti, 43/A, 20064 Gorgonzola (MI), Italya
Tel +33 389 20 63204; Faks +33 389 20 4379 Tel +39 295 3838 51; Faks +39 295 3838 15
info@martin-eng.fr; www.martin-eng.fr info@martin-eng.it; www.martin-eng.it

Rusya

OOO Martin Engineering
Shlyuzovaya naberezhnaya 8, bldg.1,

115114 Moskava, Rusya

Tel +7 499 678 33 49; Faks +7 499 678 33 49
info@martin-eng.ru; www.martin-eng.ru
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