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2 Giriş

2.1 Bu Kurulum Kılavuzu Hakkında

Bu kurulum kılavuzuna göre hareket edilmemesi halinde her türlü
tazminat ve/ya da garanti talebi geçersiz kalabilir.

2.1.1 Kapsam

Bu kurulum kılavuzu yalnızca burada açıklanan ürün için geçerlidir
ve bu ürünün kurulumunu yapan, işletimini gerçekleştiren ve kullanı-
mını denetleyen kişilere yöneliktir.

2.1.2 Telif hakkı

Bu kurulum kılavuzunda açıklanan ürün telif hakkıyla korunmakta-
dır. İzinsiz olarak kopyalanması halinde yasal işlem gerçekleştirile-
cektir. Söz konusu olabilecek her türlü yöntem ve biçimde
çoğaltılması ve/ya da dağıtılması dahil olmak üzere bu belgeye iliş-
kin tüm haklar saklıdır. Bu belge yalnızca Martin Engineering tara-
fından verilen yazılı izne tabi olarak yeniden basılabilir.

Ürünün ve teknik dokümantasyonun teslimi sırasındaki teknik stan-
dart başka herhangi bir bilgi verilmediği sürece belirleyici niteliktedir.
Önceden herhangi bildirim yapmaksızın teknik değişikliklere gitme
hakkımız saklıdır. Daha önceki belgeler geçerliliğini yitirecektir.
Martin Engineering Genel Satış ve Teslimat Koşulları geçerlidir.

2.1.3 Yasal Uyarı

Martin Engineering ürünün reklamı yapılan, düzenlenen ürün bilgile-
rine ve teknik dokümantasyona göre hatasız bir şekilde işlemesini
garanti etmektedir. Martin Engineering, bu ürünün "Uygun Kullanım"
bölümünde açıklanandan başka herhangi bir amaçla kullanılması
halinde verimlilik ve düzgün işletim ya da Martin Engineering tarafın-
dan teslim edilmeyen ve/ya da onaylanmayan aksesuarların ve/ya
da yedek parçaların neden olduğu herhangi bir zarar konusunda hiç-
bir sorumluluk kabul etmemektedir.

Martin Engineering tarafından üretilen ürünler uzun bir hizmet ömrü-
ne sahip olacak şekilde tasarlanmıştır. En ileri bilim ve teknoloji
standartlarındaki bu ürün teslimat öncesinde kapsamlı bir kontrole
tabi tutulmuştur. Martin Engineering ayrıca ürünlerin sürekli olarak
geliştirilmesi için sürekli olarak ürün ve pazar araştırmaları gerçek-
leştirmektedir. 

Martin Engineering arıza ve/ya da teknik sorunların yaşanması du-
rumunda profesyonel destek sağlamaktadır. Gerekli adımlar kısa
sürede atılacaktır. Talep üzerine temin edilebilen Martin
Engineering garanti koşulları geçerlidir.
© Martin Engineering 3 M3263TR-03/16
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 2.1.4 İlave dokümantasyona yapılan atıflar

Bu kurulum kılavuzunun hazırlanmasında aşağıdaki standartlar ve
yönergelerden faydalanılmıştır:

• AB Makine Direktifi (2006 / 42 / EC)

• ISO/IEC Kılavuzu 37 "Son tüketici tarafından kullanılan
ürünlere ilişkin kurulum kılavuzu“, basım 1995

• DIN 1421 "Metinlerdeki yapı ve numaralandırma", basım
1983-01

• DIN/EN 12100 "Makine güvenliği - Temel kavramlar, genel
tasarım ilkeleri", basım 2013-08

• DIN / ISO 16016 "Teknik ürün dokümantasyonu -
Belgelerin ve ürünlerin kullanımının kısıtlanmasına ilişkin
koruma bildirimleri", basım 2007-12

• DIN/EN 60204-1 "Makine güvenliği - Makinelerin elektrikli
donanımı, Bölüm 1, Genel gereklilikler", basım 2007-06

• DIN EN 82079-1 Kullanım talimatının hazırlanması -
Yapılandırma, içerik ve sunum - Bölüm 1: Genel ilkeler ve
ayrıntılı gereklilikler.
© Martin Engineering 4 M3263TR-03/16
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2.1.5 Tehlikelerin sınıflandırılması

TEHLİKE!

Bu işaret, önlenmediği takdirde ciddi yaralanma ya da ölümle
sonuçlanacak olası bir tehlikeli durumu belirtmektedir.

UYARI!

Bu işaret, önlenmediği takdirde ciddi yaralanma ya da ölümle
sonuçlanabilecek potansiyel bir tehlikeli durumu belirtmektedir.

DİKKAT!

Bu işaret, önlenmediği takdirde hafif yaralanma ve/ya da maddi
hasarla sonuçlanabilecek potansiyel bir tehlikeli durumu belirtmek-
tedir.

NOT

Ürünün kurulumuna ya da kullanımına ilişkin bilgiler içerir yara-
lanma ya da maddi hasara neden olmayacak olsa da önemli bilgi
içermesi nedeniyle belirli durumlara işaret eder.
© Martin Engineering 5 M3263TR-03/16
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 2.2 Uygun Kullanım

MARTIN® yaylı ve havalı gergi mekanizmaları yalnızca Martin
Engineering tarafından üretilen aşağıdaki konveyör bandı ka-
zıyıcıları ile birlikte kullanılabilir:

• MARTIN® HD, XHD ve MT QC™ #1 primer sıyırıcı

• MARTIN® Chevron bant sıyırıcı

• MARTIN® DURT HAWG® DH2 bant sıyırıcı

• MARTIN® PM bant sıyırıcı

Bu ürünlerin başka türlü kullanımları uygunsuz olarak değerlendiril-
mektedir. Ürünü başka bir amaçla kullanmayı planlıyorsanız lütfen
Martin Engineering Müşteri Hizmetleri ile bağlantıya geçiniz. Ürün
konfigürasyonu konusunda size yardımcı olmaktan memnuniyet du-
yacağız.

2.2.1 Açık sevk sistemlerine sahip konveyör bantları

Bu kurulum kılavuzu, konveyör bantları üzerine kapsül içine alınmış
bir sevk sistemi ile birlikte yapılan kurulum işlemini açıklamaktadır.
Açık sevk sistemlerinin üzerine kurulum için farklı MARTIN® kurulum
konsolları kullanılabilir.

Aşılamaz statik bileşenler ya da baş tamburunun gerdirme istasyo-
nu olarak kullanıldığı durumlarda olduğu gibi kurulum koşullarının
güç olduğu kanıtlandığı takdirde, Martin Engineering ya da onun
temsilcisi konumlandırma ya da özelleştirilmiş çözümler bulma ko-
nusunda yardımcı olabilir.

2.2.2 Patlamaya karşı korumalı alanlarda kullanım

Bu ürünler belirli durumlarda, patlama potansiyeli barındıran alanlar-
da da kullanılabilirler. Patlama potansiyeli olan alanlarda kullanım
hakkında daha fazla bilgi için Martin Engineering ile bağlantıya ge-
çiniz.

Sıyırıcının belirtilenden daha yüksek bir cihaz koruma kategorisinde
ya da Martin Engineering tarafından belirtilmemiş olan işletim koşul-
ları altında kullanımına izin verilmez ya da böylesi bir kullanım yal-
nızca Martin Engineering tarafından onay verilmesi durumunda
yapılabilir.
© Martin Engineering 6 M3263TR-03/16
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2.3 İş Güvenliği

2.3.1 Güvenlik talimatı, iş güvenliği

Ürün ya da müşterinin konveyör bandı üzerinde çalışmaya başlama-
dan önce bu kurulum kılavuzu sonuna kadar okunmalıdır.

İşletmeci tüm kurulum, muayene ve bakım görevlerinin yalnızca yet-
kili uzmanlarca gerçekleştirilmesini sağlamalıdır.

Konveyör bantlar ve bunların aksesuarları üzerinde yapılan çalış-
malar daima sistem hareketsiz durumdayken gerçekleştirilmelidir.
Konveyör bandı sisteminin nasıl kapatıldığını açıklayan ilgili kurulum
kılavuzunda belirtilen prosedüre riayet edilmelidir.

Çalışmanın tamamlanmasından sonra tüm güvenlik donanımları ve
koruyucu siperliklerin yerine geri takılması ve işletime konulması ge-
rekir. 

Devreye alma öncesinde kurulum işleminin tamamlanması gerekir.
Konveyör bandın yeniden işletime alınabilmesi için tüm adımların
sorunsuz bir şekilde gerçekleştirildiği kontrol edilip onaylanmalıdır.
Ürünün kurulumu ve devreye alınmasına ilişkin tüm notlar göz önün-
de bulundurulmalıdır.

2.3.2 İşletmecinin yükümlülükleri

Bu ürünün işletmecisi bu ürünün kurulumu, bakımı ve kullanımını
gerçekleştirecek olan kişilerin aşağıdaki vasıflara sahip olduğundan
emin olmalıdır

• iş güvenliği ve kazaların önlenmesi konularındaki
düzenlemelerin bilincinde,

• ürünün kullanımı konusunda eğitim almış ve bu kurulum
kılavuzunu okuyup anlamış.

2.3.3 Yetkili personel

Personel gerekli eğitimi tamamladığında, teknik deneyime, ilgili
standartlara ve yönergelere yönelik bilgiye sahip olduğunda ve kritik
bir durumu gecikmeden ve ilk safhasına tespit edebilecek şekilde
her türlü duruma hakim olduğunda yetkili personel olarak değerlen-
dirilir.

İşletim, Bakım ve Kurulum Personeli

Ürünün kullanımı konusunda eğitim almış ve bu kurulum kılavuzunu
okuyup anlamış olan personel yetkili personel olarak nitelendirilir.
© Martin Engineering 7 M3263TR-03/16
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3.1 Tasarım ve İşlev

MARTIN® yaylı ve havalı gergi mekanizmaları aşağıdaki MARTIN®

konveyör bandı sıyırıcıları ile birlikte kullanılmak üzere tasarlan-
mıştır:

Yaylı ve havalı gergi mekanizmaları sağlam tasarımları sayesinde
ideal baskı kuvveti uygularlar ve en zorlu koşullarda dahi kullanıla-
bilirler. 

Havalı gergi mekanizmaları doğrudan müşteri tarafından sağlanan
hava kaynağı ile işletilebilirler ve ilave bir hava kaynağına ihtiyaç
duymazlar.

Gergi Mekanizması Konveyör Bandı Sıyırıcıları

Yaylı gergi mekanizması
(Parça no. 38180-X)

QC™ #1 HD primer sıyırıcı
QC™ #1 MT primer sıyırıcı 
Durt Hawg DH2 bant sıyırıcı
Chevron bant sıyırıcı
PM bant sıyırıcı

Hava yastıklı havalı gergi
mekanizması
(Parça no. 32745-X+E)

Silindirli havalı gergi mekaniz-
ması
(Parça no. 37843-X)

Hava yastıklı havalı gergi
mekanizması XHD
(Parça no. 33894-XX)

QC™ #1 XHD primer sıyırıcı

NOT

Bir ürünün kurulumunun doğru ve uygun şekilde yapılmaması
durumunda taşıma işleminde sıkıntı meydana gelebilir ve taşına-
cak dökme malzeme kontaminasyona uğrayabilir.
İşletmeci bu nedenle gerekli tedbirlerin uygulamasından sorumlu-
dur.
Kirletici maddeler ile birlikte kullanılması halinde Martin
Engineering ya da onun temsilcilerinden konumlandırma ve özel-
leştirilmiş çözümler konusunda yardım alabilirsiniz.
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4 Kurulum Hazırlığı

4.1 Kurulum Öncesi İşlemler

4.1.1 Gerekli malzemeler ve aletler

Ürünün kurulum ve bakım işlemleri için yalnızca standart aletlere ge-
rek duyulmaktadır.

4.1.2 Hazırlık tedbirleri

 1. Teslimata yönelik olarak aşağıdaki hususları dikkate alınız:

• Teslimat tam mı? Paletlerin/kutuların/konteynırların sayısı
irsaliyedekilerle aynı mı?

• Tüm sevkiyat ambalajı sağlam görünüyor mu? İçindeki
ürünlerin hasara maruz kalmış olabileceğini gösteren
herhangi bir hasar söz konusu mu?

 2. Teslimatın eksik olması ya da sevkiyat sırasında herhangi bir
hasar meydana gelmesi halinde bu durumu belgelendirmeyi ve
bu belgeleri taşıyıcı firmaya onaylatmayı unutmayınız. Tüm ha-
sarlı ürünler muayene için muhafaza edilmelidir.

 3. Siparişin kapsamına bağlı olarak teslimat aşağıdakileri içerme-
lidir:

NOT

Aşağıdaki kontrollere özen gösteriniz ve bunları eksiksiz bir
şekilde gerçekleştiriniz.
Sevkiyat sırasında meydana gelen herhangi bir hasar taşıyıcı fir-
manın sorumluluğundadır! Her türlü zararın tazmini için lütfen taşı-
yıcı firma ile bağlantıya geçiniz.

NOT

Bir ürünün kurulumunun doğru ve uygun şekilde yapılmaması
durumunda taşıma işleminde sıkıntı meydana gelebilir ve taşına-
cak dökme malzeme kontaminasyona uğrayabilir.
İşletmeci bu nedenle gerekli tedbirlerin uygulamasından sorumlu-
dur.
Kir ve yabancı madde içeren uygulamalar konusunda tavsiye
almak için lütfen Martin Engineering ya da temsilcileri ile bağlan-
tıya geçiniz.

NOT

Şuta daha kolay erişilebilecek tarafı belirleyiniz. Gergi mekaniz-
ması, en kolay şekilde erişilebilen tarafa monte edilmelidir, bu taraf
"operatör" tarafı, diğer taraf ise "karşı taraf" olarak nitelendirilir.
© Martin Engineering 9 M3263TR-03/16
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 • Yaylı ya da havalı gergi mekanizması. 

• Yaylı ve havalı gergi mekanizmalarına yönelik gerdirme
değerlerini içeren etiket.

 4. Eksik ya da hasarlı parçaları Martin Engineering ya da yetkili
satıcınıza raporlayınız.
© Martin Engineering 10 M3263TR-03/16
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5 Kurulum

5.1 Güvenlik Talimatı

NOT

Herhangi bir çalışmaya başlamadan önce bu bölümü sonuna
kadar okuyunuz.

UYARI! YARALANMA TEHLİKESİ!

Vücut uzuvları ve/ya da giysiler dönen parçalar ya da hareket
halindeki konveyör bandı tarafından yakalanarak içeri çekilebilir.
Herhangi bir kurulum ya da bakım işlemi yapmadan önce konve-
yör bandı sistemine ve onun aksesuarlarına giden tüm güç kay-
naklarının kapalı olduğundan ve kazara açılmaya karşı koruma
altına alındığından emin olunuz. Uyarı işaretleri kullanınız!

UYARI! PATLAMA TEHLİKESİ!

Kapalı alanlarda kesme şaloması ya da kaynak donanımı kullanır-
ken patlama riski yüksektir!
Kullanıma başlamadan önce havadaki gaz ve toz seviyelerini kont-
rol ediniz.
© Martin Engineering 11 M3263TR-03/16
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 5.2 Kurulum prosedürü

5.2.1 Kurulum pozisyonunun belirlenmesi

Kurulum adımları aşağıda genel olarak anlatılmaktadır:

 1. Konveyör bandı sıyırıcısının montaj konumunun belirlenmesinden
sonra şut üzerinde montaj plakaları için açılacak montaj deliklerini
işaretleyiniz ve montaj plakalarını bu işlem için şablon olarak kul-
lanınız (Şekil 1 primer sıyırıcı, Şekil 2 bant sıyırıcı)

No. Kurulum adımı Talimat

1
Bant sıyırıcının kurulum pozisyonunun 
belirlenmesi 

Sıyırıcı

2 Montaj konumunun işaretlenmesi M3263

3 Konveyör Bandı Sıyırıcısının takılması Sıyırıcı

4 Gergi mekanizmasının takılması M3263

5 Konveyör bandı sıyırıcısının gerdirilmesi M3263

Tablo 1: Kurulum adımları

NOT

Daha kolay bir bakım için Martin Engineering, kaynak yapılması
yerine gergi mekanizmasının vidalarla şut duvarına tutturulmasını
önerir.

Şekil 1: Primer sıyırıcı için yaylı gergi mekanizmasının montaj boyutu

152 mm

152 mm

114 mm

X

152 mm

114 mm 152 mm

Karşı taraf Operatör tarafı

"X" boyutu için ilgili konveyör bandı sıyırıcısının kurulum kı-
lavuzunu uygulayınız
© Martin Engineering 12 M3263TR-06/16
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 2. Bunun için, montaj plakasını baş tamburunun merkez hattına para-
lel olacak şekilde hizalayınız.

 3. Montaj plakalarını şuta aşağıda açıklanan şekilde cıvata kullanarak
ya da kaynaklayarak monte ediniz:

• Cıvatalarla sabitleme: Şutun her iki tarafında bant sıyırıcı
ekseni için 102 mm ölçüsünde bir delik ve cıvatalar için 16
mm ölçüsünde dört adet delik açınız. Çapakları ve keskin
kenarları tıraşlayınız. Montaj plakasını cıvatalar kullanarak
sabitleyiniz.

• Kaynaklama: Şutun her iki tarafında bant sıyırıcı ekseni için
102 mm ölçüsünde bir delik açınız. Çapakları ve keskin
kenarları tıraşlayınız. Montaj plakalarını delikler üzerinde
daha önceden işaretlenmiş konuma getiriniz ve
kaynaklayınız.

 4. Bant sıyırıcıyı montaj plakalarının içine sürünüz.

Şekil 2: Bant sıyırıcı için yaylı gergi mekanizmasının montaj boyutu

140 mm

152 mm

152 mm114 mm

114 mm

Operatör tarafıKarşı taraf
© Martin Engineering 13 M3263TR-03/16
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 5.2.2 Yaylı gergi mekanizmasının takılması (Parça no. 38180)

DİKKAT! 

Primer sıyırıcıyı takarken yayın, taşıma yönünün karşısına doğru
hizalanması gerekir. Bant sıyırıcıyı takarken yayın, taşıma yönüne
doğru hizalanması gerekir.

Şekil 3: Yay hizalaması

Direction of conveyanceTaşıma yönü
© Martin Engineering 14 M3263TR-06/16
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 1. Kauçuk rondelayı (2) ve naylon burcu (3) bant sıyırıcı eksenine
sürünüz ve şutun iç tarafından montaj plakasına (1 ya da 12)
yerleştiriniz.

 2. Kenetleme kolunu (4) şutun dışından bant sıyırıcının eksenine
sürünüz ve kenetleme kolunu montaj plakasının (1) cıvataları-
nın üstüne sürünüz.

 3. Kenetleme kolunu (4) düz pul (6) ve yaylı çatal pim (7) yardı-
mıyla sabitleyiniz.

 4. Çiftli gergi mekanizmalarının kullanılması durumunda 1-3
adımlarını karşı tarafta da tekrarlayınız. Uçları hafifçe konveyör
bandına doğru yerleştiriniz. Kenetleme kolunu (4) yaya (9) doğ-
ru bastırınız ve daha sonra bunu kare başlı cıvatalarla (14) sa-
bitleyiniz.

Şekil 4: Yaylı Gergi Mekanizmasının Montajı

12
6

14

3

2

15 7

11
4

13

1

2
3

9
Part numbers according to the parts list in the section on parts numbersParça numaraları, parça numaraları başlıklı bölümde yer alan parça listesinde belirtilmektedir
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K
u

ru
lu

m
  5. Konveyör bandı uçlarını altıgen somunları (11) yaya doğru ters
saat yönünde çevirerek gerdirme değerlerini içeren etiketteki
(Şekil 4) sıkıştırılmış uzunluk elde edilene kadar gerdiriniz. 

 6. Daha sonra, altıgen somunları (11) birbirine doğru sabitleyiniz.

 7. Karşı tarafta bant sıyırıcı eksenini kilit puluyla (13) ve iki adet cı-
vatayla sabitleyiniz.

Şekil 5: Yaylı gergi mekanizması gerdirme değerleri

MARTIN® spring tensioner
(Part no. 38180)

Conveyor belt
width

in         mm

QC™#1 Durt Hawg QC™#1
MT

Compressed spring lenght in mm

18 500 92 86 98

24 650 90 83 98

30 800 86 76 98

36 1000 83 76 98

42 1200 79 73 98

48 1400 76 70 98

54 1600 86* 86* 98*

60 1800 86* 83* 98*

72 2000 83* 76* 98*

84 2200 79* 76* 98*

96 2400 76* 70* 98*

*Per tensioner; dual tensioners are necessary

0049 (0)6123 9782 0
www.martin-eng.de

N° 32259Patents granted and registered

MARTIN® yaylı gergi mekanizması
(Parça no. 38180)

Konveyör 
bandı genişliği

inç         mm

QC™#1 Durt Hawg
QC™#1 

MT

mm olarak sıkıştırılmış yay 
uzunluğu

18 500 92 86 98

24 650 90 83 98

30 800 86 76 98

36 1000 83 76 98

42 1200 79 73 98

48 1400 76 70 98

54 1600 86* 86* 98*

60 1800 86* 83* 98*

72 2000 83* 76* 98*

84 2200 79* 76* 98*

96 2400 76* 70* 98*

*Gergi mekanizması başına; çiftli gerilere gerek duyulmaktadır.

Patent onay ve tescili                                                N° 32259
© Martin Engineering 16 M3263TR-06/16
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5.2.3 Hava yastıklı havalı gergi mekanizmasının takılması
(Parça no. 32745+E/33894)

 1. Kauçuk rondelayı (4) ve naylon burcu (15) bant sıyırıcı ekseni-
ne sürünüz ve şutun iç tarafından flanşa (1) yerleştiriniz.

 2. Aralık bileziğini (16) operatör tarafındaki bant sıyırıcı eksenine
ve flanşın (1) içine doğru sürünüz.

 3. Kenetleme kolunu (2) operatör tarafındaki bant sıyırıcı ekseni-
ne sürünüz.

 4. Hava yastığını (3) flanşın (1) üstüne ve kenetleme koluna (2) al-
tıgen cıvatalarla (8) ve pullarla takınız.

 5. Üç adet kare başlı cıvatayı (7) kenetleme koluna takınız ancak
henüz sıkılaştırmayınız.

 6. Sıyırıcı uçlarını konveyör bandından yaklaşık 2 mm uzağa yer-
leştiriniz.

 7. Çiftli gergi mekanizmaları için 1-6 adımlarını karşı tarafta da
tekrarlayınız.

 8. Kenetleme kolunu gergi mekanizmasına doğru çeviriniz ve
hava yastığını bastırınız, daha sonra üç adet kare başlı cıvatayı
102 Nm tork uygulayarak sıkıştırınız.

 9. Karşı tarafta bant sıyırıcı eksenini kilit puluyla (6) ve iki adet
kare başlı cıvatayla (7) sabitleyiniz. 

Şekil 6: Havalı gergi mekanizmasının takılması

5

10-13

4

8

4

15

7
6

15
167

2

3

1

Part numbers according to the parts list in the section on parts numbersParça numaraları, parça numaraları başlıklı bölümde yer alan parça listesinde belirtilmektedir
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 10. Hava kaynağı bağlantısı.

• Kelebek vanayı (2), basınç regülatörünü (3) ve T-bağlantıyı
(4) şut duvarına takınız.

• Hortumu (5) T-bağlantıdan (4) gergi mekanizmasının (6)
hava yastığına doğru döşeyip bağlayınız.

• Müşteri tarafından sağlanan kava kaynağını (asg. 3,5 bar)
kelebek vanaya (2) bağlayınız. 

Şekil 7: Müşteri tarafından sağlanan hava kaynağının bağlanması için
parçalar

Kalem 
no.

Adı

1 Müşteri tarafından sağlanan hava kaynağı

2 Kelebek vana

3 Basınçlı hava regülatörü

4 T-bağlantı

5 Hortum

6 Gergi mekanizmasına gider

Tablo 2: Müşteri tarafından sağlanan hava kaynağının bağlanması 
için parçalar

1

24
3

56
© Martin Engineering 18 M3263TR-06/16
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• Hava kaynağını açınız ve basınç regülatörünü (3)
kullanarak basıncı gerdirme değerlerinin bulunduğu etikete
göre ayarlayınız (Şekil 7 ya da 8).

Şekil 8: Hava yastıklı gergi mekanizması gerdirme değerleri (Part no.
32745)

Şekil 9: XHD hava yastıklı gergi mekanizması gerdirme değerleri
(Part no. 33894)

N° 30480

MARTIN ® air tensioner (Part no. 32745)
Conveyor belt

width

in         mm

Air pressure
in bar

QC™#1 HD Durt Hawg®

18 500 0.4 0.5

24 650 0.6 0.8

30 800 0.8 1.0

38 1000 1.0 1.2

42 1200 1.2 1.4

48 1400 1.4 1.6

54 1600 0.8* 1.0*

60 1800 0.9* 1.1*

72 2000 1.1* 1.3*

84 2200 1.2* 1.6*

96 2400 1.4* 1.8*

*Per tensioner; dual tensioners are necessary

0049 (0)6123 9782 0
www.martin-eng.de

Konveyör 
bandı genişliği

Bar olarak hava basıncı

inç         mm QC™#1 HD Durt Hawg

18 500 0.4 0.5

24 650 0.6 0.8

30 800 0.8 1.0

38 1000 1.0 1.2

42 1200 1.2 1.4

48 1400 1.4 1.6

54 1600 0.8* 1.0*

60 1800 0.9* 1.1*

72 2000 1.1* 1.3*

84 2200 1.2* 1.6*

96 2400 1.4* 1.8*

MARTIN® havalı gergi mekanizması(Parça no. 32745)

*Gergi mekanizması başına; çiftli gergi mekanizmalarına gerek
duyulmaktadır.

MARTIN® XHD air tensioner (Part no. 33894)
Conveyor belt

width

in         mm

Air pressure in
bar

QC™#1 XHD

18 500 0.6

24 650 0.7

30 800 0.9

36 1000 1.1

42 1200 1.4

48 1400 1.5

54 1600 0.8*

60 1800 1.0*

72 2000 1.1*

84 2200 1.4*

96 2400 1.5*

*Per tensioner; dual tensioners are necessary
0049 (0)6123 9782 0
www.martin-eng.de

Konveyör 
bandı genişliği

Bar olarak hava basıncı

inç         mm QC™#1 XHD

18 500 0.6

24 650 0.7

30 800 0.9

36 1000 1.1

42 1200 1.4

48 1400 1.5

54 1600 0.8*

60 1800 1.0*

72 2000 1.1*

84 2200 1.4*

96 2400 1.5*

MARTIN® XHD havalı gergi mekanizması 
(Parça no. 33894)

*Gergi mekanizması başına; çiftli gergi mekanizmalarına gerek
duyulmaktadır.
© Martin Engineering 19 M3263TR-03/16
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 5.2.4 Silindirli havalı gergi mekanizmasının takılması                        
(Parça no. 37843)

 1. Kauçuk rondelayı (2) ve naylon burcu (3) bant sıyırıcı eksenine
sürünüz ve şutun iç tarafından flanşa (1) yerleştiriniz.

 2. Operatör tarafındaki kenetleme kolunu (5) bant sıyırıcı eksenin-
deki naylon burca (3) doğru sürünüz ve bant sıyırıcı eksenine
kare başlı cıvatalar (12) yardımıyla sabitleyiniz

 3. Silindir çubuğunu (7) kenetleme koluna (5) takınız.
 4. Silindirin bağlama plakasını (4) silindire (6) takınız.

Şekil 10: Silindirli basınçlı havalı gergi mekanizmasının takılması

4
13

2

312

6
7

5

1

Part numbers according to the parts list in the section on parts numbers 
Parça numaraları, parça numaraları başlıklı bölümde yer alan parça listesinde belirtilmektedir
© Martin Engineering 20 M3263TR-06/16
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 5. Silindiri, bant sıyırıcının ekseninin merkez hattı ve kenetleme
kolunun (5) dikey merkez hattı arasındaki mesafe 25 ila 76 mm
olacak ve silindir bant sıyırıcı ekseninin dikey merkez hattında
dik duracak şekilde hizalayınız.

 6. Kenetleme kolunu (5), silindir rotunun (8) koruyucu manşonu
kendi kendine katlanana ve silindir rotu da dahil olmak üzere si-
lindirin tamamı 333 mm olana kadar silindire (6) doğru getiriniz.

 7. Silindirin bağlama plakasının (4) konumunu ve açılacak delikle-
ri işaretleyiniz.

 8. Silindirin bağlama plakasını (4) silindirden (7) sökünüz.

 9. Bağlama plakasını aşağıdaki şekilde cıvatalayarak ya da kay-
naklayarak monte ediniz:

• Cıvatalarla sabitleme: Şutun her iki tarafında cıvataların
ekseni için 16 mm ölçüsünde dört delik açınız. Çapakları ve
keskin kenarları tıraşlayınız. Bağlama plakasını cıvatalar
kullanarak sabitleyiniz.

• Kaynaklama: Bağlama plakasını daha önceden
işaretlediğiniz deliklerin üzerine yerleştiriniz ve bağlama
plakasının her yanından sabitleyiniz.

 10. Silindiri (7) silindirin bağlama plakasına (4) yeniden takınız.
 11. Çiftli gergi mekanizmaları için 1-10 adımlarını karşı tarafta da

tekrarlayınız.
 12. Karşı tarafta bant sıyırıcı eksenini kilit puluyla ve iki adet kare

başlı cıvatayla sabitleyiniz.

Şekil 11: Silindirli havalı gergi mekanizması - Kurulum boyutları

NOT

Martin Engineering bakım işleminin kolaylaştırılması için gergi
mekanizmasının şut duvarına kaynaklanması yerine cıvatalarla
monte edilmesini tavsiye etmektedir.

6

4 13

5

8

90°

25 min.
 76 max.

89

127

333
© Martin Engineering 21 M3263TR-03/16
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 13. Hava kaynağını havalı gergi mekanizmasına bağlayınız.

• Pnömatik hattı 3-yollu valfin 1. bağlantısından silindirin
(7.8) bir bağlantısına bağlayınız. Çiftli gergi
mekanizmalarının kullanılması durumunda silindire yönelik
pnömatik hat, bant sıyırıcı ekseni aracılığıyla karşı tarafa
yönlendirilebilir.

• Pnömatik hattı 3-yollu valfin 2. bağlantısından silindirin
diğer bağlantısına bağlayınız. Çiftli gergi mekanizmalarının
kullanılması durumunda silindire yönelik pnömatik hat, bant
sıyırıcı ekseni aracılığıyla karşı tarafa yönlendirilebilir.

Şekil 12: Pnömatik silindir şeması (2 gergi mekanizması)

Kalem no. Adı

1 Müşteri tarafından sağlanan hava kaynağı

2 Hortum

3 Kelebek valf

4 Tek yönlü valf

5 Manometreli basınç regülatörü

6 4/2 - yollu valf

7.8 Çift hareketli silindir

Tablo 3: Müşteri tarafından sağlanan kava kaynağının bağlanması 
için parçalar

DİKKAT! 

Havalı gergi mekanizmalarında azot kullanmayınız. Kauçuk conta-
lar kuruyabilir ve gergi mekanizması hasar görebilir. Yalnızca filtre-
lenmiş hava kullanınız.

DİKKAT! 

Çiftli gergi mekanizmalarının kullanılması durumunda, pnömatik
hatların her iki silindire aynı bağlantıda bağlandığından emin olu-
nuz.

1

23

42 3 4 5

6 7

8

1
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 14. Hava kaynağını açınız ve basınç regülatörünü (5) kullanarak
basıncı gerdirme değerlerinin bulunduğu etikete göre ayar-
layınız (Şekil 13).

DİKKAT! 

Gerdirme değerlerini içeren etikette belirtilen değerlerden daha
yüksek olan basınç değerleri kullanmayınız. Daha yüksek basınç
değerleri konveyör bandının hasar görmesine ya da konveyör
bandı sıyırıcısının ve sıyırıcı uçlarının daha hızlı aşınmasına
neden olabilir.

Şekil 13: Silindirli havalı gergi mekanizmasının gerdirme değerleri

N° 37844

MARTIN® air tensioner (Part no. 37843)
Conveyor belt

width

in         mm

Air pressure in 
bar

QC™#1 HD Durt Hawg®

18 500 0.5 0.6

24 650 0.8 0.9

30 800 1.1 1.2

38 1000 1.4 1.5

42 1200 1.6 1.9

48 1400 1.9 2.1

54 1600 1.1* 1.2*

60 1800 1.2* 1.4*

72 2000 1.5* 1.7*

84 2200 1.8* 2.0*

96 2400 2.1* 2.3*

*Per tensioner; dual tensioners are necessary

0049 (0)6123 9782 0
www.martin-eng.de

MARTIN® havalı gergi mekanizması(Parça no: 37843) 

Konveyör bandı genişliği Bar olarak hava basıncı

inç         mm QC™#1 HD Durt Hawg®

18 500 0.5 0.6

24 650 0.8 0.9

30 800 1.1 1.2

38 1000 1.4 1.5

42 1200 1.6 1.9

48 1400 1.9 2.1

54 1600 1.1* 1.2*

60 1800 1.2* 1.4*

72 2000 1.5* 1.7*

84 2200 1.8* 2.0*

96 2400 2.1 2.3*

*Gergi mekanizması başına; çiftli gergi mekanizmalarına gerek 
duyulmaktadır.
© Martin Engineering 23 M3263TR-03/16
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 5.3 Prova : Test çalıştırması

 1. Montaj alanındaki ve konveyör bandındaki tüm aletleri ve
yangın koruma kapaklarını çıkarınız.

 2. Konveyör bandında bir saatlik test işletimi gerçekleştiriniz.

 3. Bir saatlik test işletiminin sonunda konveyör bandı sistemini ka-
patınız, güç kaynağını kapalı konuma getirerek kazara açılma-
sına karşı güvenlik altına alınız.

 4. Tüm sabitleme parçalarının sıkıldığından emin olunuz. Gevşek
bağlantıları sıkılaştırınız.

NOT

Bant sıyırıcı ya da müşterinin konveyör bandı üzerinde herhangi
bir çalışma yapmadan önce bu bölümü sonuna kadar okuyunuz.

DİKKAT! FIRLAYAN PARÇALAR!

Kullanıldıktan sonra toplanmayan aletler ya da montaj parçaları
hareket halindeki konveyör bandından düşerek küçük çaplı yara-
lanmalara ve maddi hasara neden olabilirler.
Montaj sonrasında, güç kaynağını açık konuma getirmeden önce
ilk olarak aletleri montaj yerinden ve konveyör bandından çıkarı-
nız.

UYARI! YARALANMA TEHLİKESİ!

Vücut uzuvları ve/ya da giysiler dönen parçalar ya da hareket
halindeki konveyör bandı tarafından yakalanarak içeri çekilebilir.
Herhangi bir kurulum ya da bakım işlemi yapmadan önce konve-
yör bandı sistemine ve onun aksesuarlarına giden tüm güç kay-
naklarının kapalı olduğundan ve kazara etkinleştirmeye karşı
koruma altına alındığından emin olunuz.
Uyarı işaretleri kullanınız!

DİKKAT! HASAR TEHLİKESİ!

Bant sıyırıcıyı tam olarak gerili durumdayken kesinlikle hareketli ve
yüksüz bir konveyör bandı üzerinde 15 dakikadan daha uzun bir
süre boyunca çalıştırmayınız. Bant sıyırıcı hasara uğrayabilir ve/
ya da konveyör bandı aşırı ısınma nedeniyle hasara uğrayabilir.
Konveyör bandı sıyırıcısını, yalnızca konveyör bandı çalışır
durumdayken ve tam olarak yüklüyken tam gerginlikle işletiniz.
© Martin Engineering 24 M3263TR-06/16
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 5. Gergi mekanizmaları üzerinde aşağıdaki hususları kontrol edi-
niz:

• Bastırma kuvveti (Havalı gergi mekanizmaları için):
Konveyör bandı sisteminin her iki yanına aynı düzeyde
basınç uygulanmalıdır.

• Fonksiyon: Konveyör bandı sıyırıcısının sıyırıcı uçları
konveyör bandı sisteminin her iki yanında eşit olarak
yayılmalıdır ya da yay uzunluğu ya da basınç değerleri her
iki tarafta eşit olmalıdır.

 6. Gerdirme değerlerinin eşit olmaması ya da başka sorunların
söz konusu olması durumunda bölüm 5.4 "Kurulum - Kontrol
listesi" ya da bölüm 7 "Sorun giderme" kısımlarında yer alan bil-
gilere başvurunuz.

5.4 Kurulum – Kontrol listesi

Gergi mekanizmasının test işletimi sonrasında beklenen şekilde ça-
lışmaması halinde lütfen kullanılmakta olan ilgili konveyör bandı sı-
yırıcısının işletim talimatında yer alan yönergeleri izleyiniz ve
uygulayınız.
© Martin Engineering 25 M3263TR-03/16
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 5.5 Uyarı etiketinin ya da uyarı levhasının takılması

Şekil 14: Konveyör Ürünleri Uyarı Etiketi

 Part no. 23395G

DANGER
WARNING!

!

MARTIN® Federspannvorrichtung 
(Teilenr. 38180)

Förderband-
breite

in         mm

QC™#1 Durt Hawg QC™#1
MT

komprimierte Federlänge in mm

18 500 92 86 98

24 650 90 83 98

30 800 86 76 98

36 1000 83 76 98

42 1200 79 73 98

48 1400 76 70 98

54 1600 86* 86* 98*

60 1800 86* 83* 98*

72 2000 83* 76* 98*

84 2200 79* 76* 98*

96 2400 76* 70* 98*

*Pro Spannvorrichtung; Duale Spannvorrichtungen erforderlich

0049 (0)6123 9782 0
www.martin-eng.de

N° 32259Patente erteilt und angemeldet

Konveyör ya da konveyör aksesuarları üzerinde herhangi
bir işlem yapmadan önce tüm enerji kaynaklarını konve-
yör sistemine ve yükleme sistemine kilitleyiniz ve/veya
etiketleyiniz. Bu şekilde hareket edilmemesi, ağır yaralan-
maya ya da ölüme yol açabilir.

Konveyör sistemleri ve aksesuarları üzerinde çalışmaya
başlamadan önce konveyör ya da yükleme sistemine gi-
den tüm enerjiyi kapatıp izinsiz reaktivasyona karşı gü-
venliği sağlayınız.

TEHLİKE
UYARI
© Martin Engineering 26 M3263TR-06/16
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6.1 Güvenlik talimatı

6.2 Haftalık bakım

 1. Konveyör bandının ve diğer tüm donanımların güç kaynaklarını
kapatınız ve bunları kazara açılmaya karşı güvenlik altına alı-
nız.

 2. Yaylı gergi mekanizmaları için aşağıdaki işlemleri gerçekleştiri-
niz:

• Sıyırıcı uçlarının konveyör bandı üzerinde uygun basınçla
gerdirilip gerdirilmediklerini kontrol ediniz (Bkz. Şekil 5).

• Dişli çubuğa pas önleyici yağ püskürtünüz.

• Koruyucu burcun (varsa) altındaki yayları ve kalıntıları
kontrol ediniz ve gerekiyorsa temizleyiniz.

 3. Hava yastıklı havalı gergi mekanizmaları için aşağıdaki işlem-
leri gerçekleştiriniz:

• Sıyırıcı uçlarının konveyör bandı üzerinde uygun basınçla
gerdirilip gerdirilmediklerini manometre yardımıyla kontrol
ediniz (Bkz. Şekil 7, 8).

• Silindiri ve vidalı bağlantıları sızıntı ihtimaline karşı kontrol
ediniz. Gerekiyorsa aşağıda açıklanan şekilde değiştiriniz.

• Gergi mekanizmasına giden hava kaynağını bloke ediniz.

NOT

Bakım muayeneleri haftada en az bir kez gerçekleştirilmelidir.
Çalışma koşullarına bağlı olarak daha kısa bakım aralıklarına ihti-
yaç duyulabilir.

NOT

Herhangi bir çalışmaya başlamadan önce bu bölümü sonuna
kadar okuyunuz.

UYARI! YARALANMA TEHLİKESİ!

Vücut uzuvları ve/ya da giysiler dönen bileşenler ya da hareket halin-
deki konveyör bandı tarafından içeri çekilebilir. Konveyör bandı siste-
minin güç kaynaklarını kapatınız ve bakım işlemi sırasında yetkisiz bir
şekilde açılmasına karşı güvenlik altına alınız.
Uyarı işaretleri kullanınız!
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• Kontrol valfini açarak silindirdeki basıncı tahliye ediniz.

• Solenoid valften silindire giden bağlantı hatlarını kesiniz.

• Silindiri kenetleme kolundan ve bağlama plakasından
sökünüz.

• Yeni silindiri takınız.

• Solenoid valften silindire giden bağlantı hatlarını yeniden
bağlayınız.

• Hava kaynağını yeniden açınız ve havalı gergi
mekanizmasının içindeki basıncı gerdirme değerlerinin
bulunduğu etikete göre ayarlayınız.

 4. Silindirli havalı gergi mekanizmaları için aşağıdaki işlemleri ger-
çekleştiriniz:

• Sıyırıcı uçlarının konveyör bandı üzerinde uygun basınçla
gerdirilip gerdirilmediklerini manometre yardımıyla kontrol
ediniz (Bkz. Şekil 13).

• Hava yastığını ve vidalı bağlantıları sızıntı ihtimaline karşı
kontrol ediniz. Gerekiyorsa aşağıda açıklanan şekilde
değiştiriniz.

• Gergi mekanizmasına giden hava kaynağını bloke ediniz.

• Basınç tahliye valfini açarak hava yastığının içindeki havayı
tahliye ediniz.

• Hortumun hava yastığıyla olan bağlantısını kesiniz.

• Hava yastığını söküp elden çıkarınız.

• Yeni hava yastığını takınız.

• Hortumu yeniden bağlayınız ve basınç tahliye valfini
kapatınız.

• Hava kaynağını yeniden açınız ve havalı gergi
mekanizmasının içindeki basıncı gerdirme değerlerinin
bulunduğu etikete göre ayarlayınız.

 5. Tüm uyarı etiketlerini temizleyiniz. Okunaksız hale gelmiş tüm
uyarı etiketlerini değiştiriniz. Uyarı etiketlerini Martin
Engineering ya da yetkili satıcınızdan satın alabilirsiniz.

NOT

Herhangi bir arıza belirtisi varsa konveyör bandının ilgili kısımlarını
kapatınız. Destek almak için Martin Engineering ya da temsilcisi ile
iletişime geçiniz. Sorunun nedeni öğrenilene ve bir çözüm bulu-
nana kadar konveyör bandı sistemini KULLANMAYINIZ. 

DİKKAT! FIRLAYAN PARÇALAR!

Kullanıldıktan sonra toplanmayan aletler ya da montaj parçaları
hareket halindeki konveyör bandından düşerek küçük çaplı yara-
lanmalara ve maddi hasara neden olabilirler.
Montaj sonrasında, güç kaynağını açık konuma getirmeden önce ilk
olarak aletleri montaj yerinden ve konveyör bandından çıkarınız.
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 6. Çalışma alanındaki tüm aletleri dışarı çıkarınız.
 7. Konveyör bandı sistemini çalıştırınız.

 8. Konveyör bandı sıyırıcısını, yalnızca konveyör bandı çalışır du-
rumdayken işletiniz.

UYARI! YARALANMA TEHLİKESİ!

Vücut uzuvları ve/ya da giysiler dönen parçalar ya da hareket
halindeki konveyör bandı tarafından yakalanarak içeri çekilebilir.
Sistem çalışır durumdayken konveyör bandı sistemine ve aksesu-
arlarına dokunmaya ya da erişmeye kalkışmayınız.

DİKKAT! HASAR TEHLİKESİ!

Konveyör bandı sıyırıcısını kesinlikle hareketli ve yüksüz bir kon-
veyör bandı üzerinde 15 dakikadan daha uzun bir süre boyunca
çalıştırmayınız. Bant sıyırıcı hasara uğrayabilir ve/ya da konveyör
bandı aşırı ısınma nedeniyle hasara uğrayabilir.
Konveyör bandı sıyırıcısını, yalnızca konveyör bandı çalışır
durumdayken işletiniz.
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7.1 Güvenlik Talimatı

7.2 Sorun giderme

Kurulum sonrasında sıyırıcı ucunda anormal derecede yüksek aşın-
ma ve yıpranma söz konusu olursa ve/ya da temizleme verimliliği
çok düşük olursa aşağıdaki hususları kontrol ediniz:

NOT

Bu ürünler çok çeşitli farklı tiplerdeki dökme malzemelere maruz
kalmakta ve genellikle aşırı çalışma ve ortam koşullarında kullanıl-
maktadırlar. Bu nedenle burada listelenenlerden farklı arızalar
meydana gelebilir.
Böylesi bir durumda, Martin Engineering ya da onun temsilcileriyle
bağlantıya geçerek konumlandırma ve özelleştirilmiş çözümler
konusunda yardım alabilirsiniz. Konveyör bandı sistemini arıza
tespit edilip onarılana kadar kullanmayınız.

Sorun Neden Düzeltici eylem

Yetersiz temizleme
verimliliği ya da malze-
me birikmesi

Kazıyıcı konveyör bandına
doğru ya çok gevşek ya da
çok sıkı şekilde takılmış.

Gerekliyse gerginlik değerlerini
ayarlayınız.

Gürültü ve titreşimler Sıyırıcı konveyör bandına
ya çok gevşek ya da çok
sıkı şekilde takılmış.

Gerekliyse gerginlik değerlerini
ayarlayınız.

Sıyırıcı ucunda aşırı
hasar ya da olağan dışı
aşınma oluşumu.

Gerginin gerginlik değerleri
farklı.

Gerekliyse gerginlik değerlerini
ayarlayınız.

Sıyırıcı ucunda aşırı
aşınma ve yıpranma.

Sıyırıcı konveyör bandına
çok sıkı şekilde takılmış.

Gerekliyse gerginlik değerlerini
ayarlayınız.

Tablo 3: Sorun giderme
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a 8 Depolama, Sökme, Elden Çıkarma

8.1 Depolama

Ürününüzün en iyi şekilde çalışması için Martin Engineering, kauçuk
ve üretandan yapılmış olan bileşenleri oda sıcaklığındaki kuru bir or-
tamda depolamanızı ve bunları doğrudan gelen güneş ışığına ma-
ruz bırakmamanızı tavsiye eder.

Depolama için ideal koşullar 0°C ila +30°C ortam sıcaklığı ile %60
bağıl nemdir.

8.2 Sökme

Sökme işlemi takma işleminin tersi sıralama ile gerçekleştirilir (Bkz.
bölüm 5.2.2, sayfa 14).

8.3 Elden çıkarma

Martin Engineering ürünlerinin aksamları ve/ya da her bir bileşeni ya
da parçası kullanım sonrasında profesyonel bir şekilde elden çıka-
rılmalıdır.

• Toplu haldeki aksamlar demonte edilmeli ve malzeme
tipine göre sınıflandırılarak elden çıkarılmalıdır.

Bileşenler ve malzemeler elden çıkarılırken tüm ulusal ve uluslara-
rası atık bertarafı düzenlemelerine riayet edilmelidir.
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9 Parça Numaraları

Bu bölümde MARTIN® yaylı ve havalı gergi mekanizmalarına ve on-
ların aksesuarlarına yönelik ürün adları ve ilgili parça numaraları
listelenmektedir.

Sipariş verirken parça numarasını mutlaka belirtiniz.

9.1 Yaylı gergi mekanizması

400 - 1400 mm arasındaki konveyör bandı genişlikleri için:

• Yaylı gergi mekanizması: 
Parça no. 38180.

1400 -2400 mm arasındaki konveyör bandı genişlikleri için:

• Yaylı gergi mekanizması (Çiftli): 
Parça no. 38180-2.

9.2 Hava yastıklı havalı gergi mekanizması

400 -1.400 mm arasındaki konveyör bandı genişlikleri için:

• Hava yastıklı havalı gergi mekanizması: 
Parça no. 32745.

• XHD hava yastıklı havalı gergi mekanizması:
Parça no. 33894

1400 -2400 mm arasındaki konveyör bandı genişlikleri için:

• Hava yastıklı havalı gergi mekanizması (Çiftli):
Parça no. 32745-2R.

• XHD hava yastıklı havalı gergi mekanizması (Çiftli):
Parça no. 33894-2R

9.3 Silindirli havalı gergi mekanizması

• Silindirli havalı gergi mekanizması: Parça no. 37843-1

• Silindirli havalı gergi mekanizması (Çiftli): Parça no. 37843-
2

• Silindirli havalı gergi mekanizması kontrolör dolabı: Parça
no. 36489-2

DİKKAT! 

Yalnızca orijinal MARTIN® yedek yayları kullanınız, aksi takdirde
düzgün çalışma garanti edilemez.
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 9.4 Opsiyonel destekler

Köşe flanşı desteği: Parça no. 30537.

• Yayların, havalı gergi mekanizmasının gözlem pencereleri
ile şut duvarlarına sabitlenmesi için.

Askı kirişi: Parça no. 27382.

• Yaylı ve havalı gergi mekanizmalarının şut duvarındaki
dikey kirişlere sabitlenmesi için.

9.5 Kurulum kılavuzu

• MARTIN® Gözlem penceresi, parça no. M3127.

• MARTIN® DURT HAWG® DH2 konveyör bandı sıyırıcı
Parça no. M3619.

• MARTIN® QC1™ HD konveyör bandı sıyırıcı
Parça no. M3618.

• MARTIN® QC1™ XHD konveyör bandı sıyırıcı,
Parça no. M3504.

• Tungsten karbür uçlu MARTIN® QC1™ HD konveyör bandı
sıyırıcı, parça no. M3814.

• MARTIN® PM konveyör bandı sıyırıcı, parça no. M3389.

• MARTIN® Chevron konveyör bandı sıyırıcı,
parça no. M3266

9.6 Uyarı etiketi / Uyarı levhası

• Konveyör bandı ürünlerine yönelik uyarı etiketi: 
Parça no. 23395G

• Sıkışma riski uyarı etiketi 
Parça no. 30528G

• Hava yastığı uyarı etiketi 
Parça no. 32255

9.7 Muhtelif hususlar

• Tekli havalı gergi mekanizması için hava regülatörü ünitesi,
Parça no. 31772-AS.
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9.8 Yaylı gergi mekanizması

Şekil 14: Yaylı gergi mekanizması

Tablo 4: Yaylı gergi mekanizması - Parça numaraları

6

5
4

9 a,b 8
11

14

12

3

2

13
15

7

1

Miktar

Kalem Tekli Çiftli Açıklama Parça no.

1 1 2 Bağlama plakası 38179

2 2 2 Kauçuk rondela 32501

3 2 2 Naylon burç 33335

4 1 2 Kenetleme kolu 30588-ST

5 1 2 Germe çubuğu 38176

6 1 2 Düz pul 1 32315

7 1 2 Yaylı çatal pim .18 X 3.56 35171

8 2 4 Yaylı rondela 3/4 20164

9a 1 2 Primer sıyırıcı yayı (Orta) 32244-M

9b 1 2 Bant sıyırıcı yayı (Ağır hizmet) 32244-MH

11 2 4 Altıgen somun 3/4-6 38170

12 1 - Flanşlı destek 32496

13 1 - Kilit pulu 16845

14 5 6 Kare başlı cıvata 1/2-13NC X 1 22763-03

15 1 1 Kurulum için cıvata takımı 34498
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 9.9 Hava yastıklı havalı gergi mekanizması

Şekil 15: Hava yastıklı havalı gergi mekanizması

Tablo 5: Hava yastıklı havalı gergi mekanizması - Parça numaraları

2

7 16
15

4

10
13

12
11

5

8

1

6

3

9

Miktar

Kalem Tekli Çiftli Açıklama Parça numarası

1 1 2 Flanş 32521

2 1 2 Kenetleme kolu 30588-S

3 1 2 Hava yastığı 30587

4 2 2 Kauçuk rondela 32501

5 1 - Flanşlı destek 38436

6 1 - Kilit pulu 16845

7 5 6 Kare başlı cıvata 1/2-13NC x 1 22763-03

8 4 8 Altıgen başlı cıvata 3/8-16NC X 1-1/4 12215

9 4 8 Düz pul 3/8 18007

10 8 8 Altıgen başlı cıvata 1/2-13NC X 2 14196

11 8 8 Altıgen somun 1/2-13NC 11771

12 8 8 Düz pul 1/2 11750

13 8 8 Yaylı rondela 1/2 17328

15 2 2 Naylon burç 33335

16 1 2 Aralık halkası 33346
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9.10 XHD hava yastıklı havalı gergi mekanizması 

Şekil 16: XHD hava yastıklı havalı gergi mekanizması

Tablo 6: XHD hava yastıklı havalı gergi mekanizması - Parça numaraları

E

4

20
8

5

11
13

14
12

1

2

21
22

7

9
10

6

3

Miktar

Kalem Tekli Çiftli Açıklama Parça numarası

1 1 2 Flanş 33483

2 1 - Flanşlı destek 32342

3 1 2 Kenetleme kolu 33487

4 2 2 Kauçuk şok emici 32322

5 1 - Kilit pulu 32341

6 1 2 Hava yastığı 32537

7 1 2 XHD ana gövde kıskacı 34047

8 5 6 Kare başlı cıvata 1/2-13NC X 1 22763-03

9 4 8 Altıgen başlı cıvata 3/8-16NC X 1 11746-02

10 4 8 Düz pul 3/8 18007

11 12 16 Altıgen başlı cıvata 1/2-13 NC X 2 24308

12 12 16 Altıgen somun 1/2-13NC 17151

13 12 16 Düz pul 1/2 17152

14 12 16 Yaylı rondela 1/2 24310

20 2 2 Naylon burç 34306

21 1 2 Kare başlı cıvata 1/2-13NC X 1-1/2 33190

22 1 2 Kilit somunu 1/2-13NC 16889
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 9.11 Silindirli havalı gergi mekanizması

Şekil 17: Silindirli havalı gergi mekanizması

Tablo 7: Silindirli havalı gergi mekanizması - Parça numaraları

1 2
3

5 11

13

12

710896

4

Miktar

Kalem Tekli Çiftli Açıklama Parça no.

1 2 2 Flanşlı destek 38436

2 2 2 Kauçuk rondela 32501

3 2 2 Naylon burç 33335

4 1 2 Silindir bağlama plakası 37840

5 1 2 Kenetleme kolu 37842

6 1 2 Pnömatik silindir 37835

7 1 2 Silindir çubuğu 37836

8 1 2 Silindir çubuğu için koruyucu manşon 37837

9 1 2 Hortum klipsi 20 asg x 44 azm 20339-06

10 1 2 Hortum klipsi 14 asg x 27 azm 20339-03

11 1 - Kilit pulu 16845

12 4 4 Kare başlı cıvata 1/2-13NC X 1 22763-03

13 1 1 Kurulum için cıvata takımı 34845
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9.12 Silindirli havalı gergi mekanizması paneli

Şekil 18: Silindirli havalı gergi mekanizması paneli

Tablo 8: Silindirli havalı gergi mekanizması paneli - Parça numaraları

1

10

3

2

13 6,7,8 15

9 11 4,5 14
16

12

Kalem Miktar Açıklama Parça no.

1 1 Panel 300 x 250 x 150 - NEMA 4 30897-06

2 2 Basınç göstergesi 37195

3 6 Düz başlı cıvata #8X5/8 36372

4 3 İç dişli kilit pulu 1/2 30228

5 3 Takmalı cıvata bağlantısı 1/4 NPT (Dişi) 37186

6 8 Küçük düz pul 5/16 17083

7 4 Altıgen başlı cıvata 5/16-18NC X 1 32583

8 4 Altıgen kilit somunu 5/16-18NC 33054

9 2 Basınç regülatörü 37189

10 2 Açısal takmalı cıvata bağlantısı 1/4 NPT (Dişi) - Rotatif 37248

11 1 Takmalı cıvata bağlantısı 1/4 NPT (Erkek) 37187

12 1 Açısal takmalı cıvata bağlantısı 1/4 NPT (Erkek) 37192

13 1 Y-konektör 1/4 (Erkek) 37188

14 1 Redüksiyon 1/4 NPT X 1-1/2 37190

15 2 Kelebek valf 1/4 NPT 32284

16 1 Dirsek 1/4 NPT 37191
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Makine Direktifi (2006/42/EC) uyarınca Kuruluş Beyanı
Kurulumu yapılmamış makinenin kurulumuna ilişkin Ek II B

Martin Engineering şirketi olarak

                  In der Rehbach 14             Tel.: +49 (0)6123-97820

                  D-65396 Walluf                  Faks: +49 (0)6123-75533

aşağıda bahsi geçen ürünün

Ürün tanımlaması:

Konveyör bandı sıyırıcısı için gergi mekanizması

model / tip:

MARTIN® yaylı, basınçlı havalı gergi mekanizmaları

seri numarası:

gerekli değil

aşağıdaki hükümlere uygun olduğunu beyan ederiz:

AB Makine Direktifi 2006 / 42 / EC

DIN EN 618 - Dökme Malzeme Taşıma Donanımı ve Sistemleri

Özellikle aşağıdaki harmonize standartlar uygulanmıştır:

DIN EN ISO 12100 Makine güvenliği

DIN EN 349 Makine güvenliği - Ezilme tehlikesi

Onaylı kurum:

gerekli değil

Kurulum kılavuzunda ve teknik belgelerde yer alan bilgiler bahsi geçen ürünün orijinal
versiyonundadır.

Bu ürünün işletimine, kurulacak olan sistemin 98/37/EC sayılı AB direktifinin ve 2006/42/EC sayılı
tadilinin hükümlerine uygun olarak kurulması şartıyla izin verilir.

Tarih: 21/01/2010

Üreticinin imzası: Murahhas Üyesi, Michael Hengl                  
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	2. Bunun için, montaj plakasını baş tamburunun merkez hattına paralel olacak şekilde hizalayınız.
	3. Montaj plakalarını şuta aşağıda açıklanan şekilde cıvata kullanarak ya da kaynaklayarak monte ediniz:
	4. Bant sıyırıcıyı montaj plakalarının içine sürünüz.

	5.2.2 Yaylı gergi mekanizmasının takılması (Parça no. 38180)
	Şekil 4: Yaylı Gergi Mekanizmasının Montajı
	1. Kauçuk rondelayı (2) ve naylon burcu (3) bant sıyırıcı eksenine sürünüz ve şutun iç tarafından montaj plakasına (1 ya da 12) yerleştiriniz.
	2. Kenetleme kolunu (4) şutun dışından bant sıyırıcının eksenine sürünüz ve kenetleme kolunu montaj plakasının (1) cıvatalarının üstüne sürünüz.
	3. Kenetleme kolunu (4) düz pul (6) ve yaylı çatal pim (7) yardımıyla sabitleyiniz.
	4. Çiftli gergi mekanizmalarının kullanılması durumunda 1-3 adımlarını karşı tarafta da tekrarlayınız. Uçları hafifçe konveyör bandına doğru yerleştiriniz. Kenetleme kolunu (4) yaya (9) doğru bastırınız ve daha sonra bunu kare ...
	5. Konveyör bandı uçlarını altıgen somunları (11) yaya doğru ters saat yönünde çevirerek gerdirme değerlerini içeren etiketteki (Şekil 4) sıkıştırılmış uzunluk elde edilene kadar gerdiriniz.
	6. Daha sonra, altıgen somunları (11) birbirine doğru sabitleyiniz.
	7. Karşı tarafta bant sıyırıcı eksenini kilit puluyla (13) ve iki adet cıvatayla sabitleyiniz.


	5.2.3 Hava yastıklı havalı gergi mekanizmasının takılması (Parça no. 32745+E/33894)
	1. Kauçuk rondelayı (4) ve naylon burcu (15) bant sıyırıcı eksenine sürünüz ve şutun iç tarafından flanşa (1) yerleştiriniz.
	2. Aralık bileziğini (16) operatör tarafındaki bant sıyırıcı eksenine ve flanşın (1) içine doğru sürünüz.
	3. Kenetleme kolunu (2) operatör tarafındaki bant sıyırıcı eksenine sürünüz.
	4. Hava yastığını (3) flanşın (1) üstüne ve kenetleme koluna (2) altıgen cıvatalarla (8) ve pullarla takınız.
	5. Üç adet kare başlı cıvatayı (7) kenetleme koluna takınız ancak henüz sıkılaştırmayınız.
	6. Sıyırıcı uçlarını konveyör bandından yaklaşık 2 mm uzağa yerleştiriniz.
	7. Çiftli gergi mekanizmaları için 1-6 adımlarını karşı tarafta da tekrarlayınız.
	8. Kenetleme kolunu gergi mekanizmasına doğru çeviriniz ve hava yastığını bastırınız, daha sonra üç adet kare başlı cıvatayı 102 Nm tork uygulayarak sıkıştırınız.
	9. Karşı tarafta bant sıyırıcı eksenini kilit puluyla (6) ve iki adet kare başlı cıvatayla (7) sabitleyiniz.
	10. Hava kaynağı bağlantısı.

	5.2.4 Silindirli havalı gergi mekanizmasının takılması (Parça no. 37843)
	1. Kauçuk rondelayı (2) ve naylon burcu (3) bant sıyırıcı eksenine sürünüz ve şutun iç tarafından flanşa (1) yerleştiriniz.
	2. Operatör tarafındaki kenetleme kolunu (5) bant sıyırıcı eksenindeki naylon burca (3) doğru sürünüz ve bant sıyırıcı eksenine kare başlı cıvatalar (12) yardımıyla sabitleyiniz
	3. Silindir çubuğunu (7) kenetleme koluna (5) takınız.
	4. Silindirin bağlama plakasını (4) silindire (6) takınız.
	5. Silindiri, bant sıyırıcının ekseninin merkez hattı ve kenetleme kolunun (5) dikey merkez hattı arasındaki mesafe 25 ila 76 mm olacak ve silindir bant sıyırıcı ekseninin dikey merkez hattında dik duracak şekilde hizalayınız.
	6. Kenetleme kolunu (5), silindir rotunun (8) koruyucu manşonu kendi kendine katlanana ve silindir rotu da dahil olmak üzere silindirin tamamı 333 mm olana kadar silindire (6) doğru getiriniz.
	7. Silindirin bağlama plakasının (4) konumunu ve açılacak delikleri işaretleyiniz.
	8. Silindirin bağlama plakasını (4) silindirden (7) sökünüz.
	9. Bağlama plakasını aşağıdaki şekilde cıvatalayarak ya da kaynaklayarak monte ediniz:
	10. Silindiri (7) silindirin bağlama plakasına (4) yeniden takınız.
	11. Çiftli gergi mekanizmaları için 1-10 adımlarını karşı tarafta da tekrarlayınız.
	12. Karşı tarafta bant sıyırıcı eksenini kilit puluyla ve iki adet kare başlı cıvatayla sabitleyiniz.
	13. Hava kaynağını havalı gergi mekanizmasına bağlayınız.
	14. Hava kaynağını açınız ve basınç regülatörünü (5) kullanarak basıncı gerdirme değerlerinin bulunduğu etikete göre ayarlayınız (Şekil 13).


	5.3 Prova : Test çalıştırması
	1. Montaj alanındaki ve konveyör bandındaki tüm aletleri ve yangın koruma kapaklarını çıkarınız.
	2. Konveyör bandında bir saatlik test işletimi gerçekleştiriniz.
	3. Bir saatlik test işletiminin sonunda konveyör bandı sistemini kapatınız, güç kaynağını kapalı konuma getirerek kazara açılmasına karşı güvenlik altına alınız.
	4. Tüm sabitleme parçalarının sıkıldığından emin olunuz. Gevşek bağlantıları sıkılaştırınız.
	5. Gergi mekanizmaları üzerinde aşağıdaki hususları kontrol ediniz:

	6. Gerdirme değerlerinin eşit olmaması ya da başka sorunların söz konusu olması durumunda bölüm 5.4 "Kurulum - Kontrol listesi" ya da bölüm 7 "Sorun giderme" kısımlarında yer alan bilgilere başvurunuz.
	5.4 Kurulum – Kontrol listesi

	5.5 Uyarı etiketinin ya da uyarı levhasının takılması

	6 Bakım
	6.1 Güvenlik talimatı
	6.2 Haftalık bakım
	1. Konveyör bandının ve diğer tüm donanımların güç kaynaklarını kapatınız ve bunları kazara açılmaya karşı güvenlik altına alınız.
	2. Yaylı gergi mekanizmaları için aşağıdaki işlemleri gerçekleştiriniz:
	3. Hava yastıklı havalı gergi mekanizmaları için aşağıdaki işlemleri gerçekleştiriniz:
	4. Silindirli havalı gergi mekanizmaları için aşağıdaki işlemleri gerçekleştiriniz:
	5. Tüm uyarı etiketlerini temizleyiniz. Okunaksız hale gelmiş tüm uyarı etiketlerini değiştiriniz. Uyarı etiketlerini Martin Engineering ya da yetkili satıcınızdan satın alabilirsiniz.
	6. Çalışma alanındaki tüm aletleri dışarı çıkarınız.
	7. Konveyör bandı sistemini çalıştırınız.
	8. Konveyör bandı sıyırıcısını, yalnızca konveyör bandı çalışır durumdayken işletiniz.
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