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Giris

Bu Kurulum Kilavuzu Hakkinda

Bu kurulum kilavuzuna goére hareket edilmemesi halinde her tirl{
tazminat ve/ya da garanti talebi gecersiz kalabilir.

Kapsam

Bu kurulum kilavuzu yalnizca burada agiklanan drtn igin gecerlidir
ve bu Urtnin kurulumunu yapan, isletimini gergeklestiren ve kullani-
mini denetleyen kisilere yoneliktir.

Telif hakki

Bu kurulum kilavuzunda agiklanan Grin telif hakkiyla korunmakta-
dir. izinsiz olarak kopyalanmasi halinde yasal islem gergeklestirile-
cektir. S6z konusu olabilecek her tirli yontem ve bicimde
cogaltiimasi ve/ya da dagitilmasi dahil olmak lGzere bu belgeye ilis-
kin tim haklar sakhdir. Bu belge yalnizca Martin Engineering tara-
findan verilen yazili izne tabi olarak yeniden basilabilir.

Uriiniin ve teknik dokiimantasyonun teslimi sirasindaki teknik stan-
dart baska herhangi bir bilgi veriimedigi sUrece belirleyici niteliktedir.
Onceden herhangi bildirim yapmaksizin teknik degisikliklere gitme
hakkimiz saklidir. Daha dnceki belgeler gecerliligini yitirecektir. Mar-
tin Engineering Genel Satis ve Teslimat Kosullari gecerlidir.

Yasal Uyari

Martin Engineering Grindn reklami yapilan, dizenlenen Urin bilgile-
rine ve teknik dokiimantasyona gére hatasiz bir sekilde islemesini
garanti etmektedir. Martin Engineering, bu Griinin "Uygun Kullanim"
béliminde agiklanandan baska herhangi bir amagla kullaniimasi
halinde verimlilik ve duzgun igletim ya da Martin Engineering tarafin-
dan teslim edilmeyen ve/ya da onaylanmayan aksesuarlarin ve/ya
da yedek pargalarin neden oldugu herhangi bir zarar konusunda hig-
bir sorumluluk kabul etmemektedir.
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Martin Engineering tarafindan Uretilen Grtnler uzun bir hizmet 6mru-
ne sahip olacak sekilde tasarlanmistir. Bunlar, en gtincel ileri bilim
ve teknolojiye uygun Urtnlerdir ve teslimat dncesinde kapsamli bir
sekilde test edilirler. Martin Engineering Urinlerin strekli olarak ge-
listiriimesinin yani sira surekli olarak trln ve pazar analizleri gercek-
lestirmektedir.

Martin Engineering ariza ve/ya da teknik sorunlarin yasanmasi du-
rumunda profesyonel destek saglamaktadir. Gerekli adimlar kisa
surede atilacaktir. Talep Uzerine temin edilebilen Martin Engineer-
ing garanti kosullari gegerlidir.

ilave dokiimantasyona yapilan atiflar

Bu kurulum kilavuzunun hazirlanmasinda asagidaki standartlar ve
direktiflerden faydalaniimistir:

» AB Makine Direktifi (2006 / 42 / EC)

* ISO/IEC Kilavuzu 37 "Son tlketici tarafindan kullanilan
ardnlere iligkin kurulum kilavuzu®, basim 1995

* DIN 1421 "Metinlerdeki yap! ve numaralandirma", basim
1983-01

+ DIN/EN 12100 "Makine guvenligi - Temel kavramlar, genel
tasarim ilkeleri", basim 2013-08

« DIN / ISO 16016 "Teknik Urin dokimantasyonu -

Belgelerin ve Urdnlerin kullaniminin kisitlanmasina iligkin
koruma bildirimleri", basim 2007-12

» DIN/EN 60204-1 "Makine glvenligi - Makinelerin elektrikli
donanimi, Bélim 1, Genel gereklilikler", basim 2007-06

« DIN EN 82079-1 Kullanim talimatinin hazirlanmasi -
Yapilandirma, igerik ve sunum - Bolim 1: Genel ilkeler ve
ayrintili gereklilikler.

4 M3248TR-10/15



21.5 Tehlikelerin siniflandiriimasi

Bu isaret, 6nlenmedigi takdirde ciddi yaralanma ya da olumle
sonuglanacak olasi bir tehlikeli durumu belirtmektedir.

UYARI!

Bu igaret, dnlenmedigi takdirde ciddi yaralanma ya da o6lumle
sonuclanabilecek potansiyel bir tehlikeli durumu belirtmektedir.

DIKKAT!

Bu isaret, dnlenmedigi takdirde hafif yaralanma ve/ya da maddi
hasarla sonuglanabilecek potansiyel bir tehlikeli durumu belirtmek-
tedir.

NOT

Uriiniin kurulumuna ya da kullanimina iligkin bilgiler igerir yara-
lanma ya da maddi hasara neden olmayacak olsa da énemli bilgi
icermesi nedeniyle belirli durumlara isaret eder.

S>>
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Uygun Kullanim

MARTIN® APRON SEAL™ yan kenar sizdirmazlik sistemi konveyor
bantlarinin yalnizca transfer noktalarinda kullanilarak buralari kon-
veyor bandina kadar yalitarak toz ¢ikigini dnlemeyi saglar. Tasin-
makta olan dékme drlnleri tutmak ya da tasimak icin kullaniimaz.

Baglatma aninda konveyér bandinda higbir asimetri ya da asir yik-
lemenin olmamasi gereken azami oluk agisi 45° olan konveyor
bantlarinda kullanilabilir. Azami konveyor bandi hizi 3,8 m/sn olma-
hdir.

Bu UrGindn bagka tarld kullanimlari uygunsuz olarak degerlendiril-
mektedir. Uriin(i baska bir amagla kullanmay! planliyorsaniz Iitfen
Martin Engineering Misteri Hizmetleri ile baglantiya geciniz. Uriin
konfiglrasyonu konusunda size yardimci olmaktan memnuniyet du-
yacagiz.

Acik transfer sistemlerine sahip konveyor bandi sistemleri

Bu kurulum kilavuzu, konveyér bandi sistemi tzerine kapsul igine
alinmig bir sevk sistemi ile birlikte yapilan kurulum islemini agikla-
maktadir. Acgik sevk sistemlerinin izerine kurulum icin farkh MAR-
TIN® kurulum konsollari kullanilabilir.

Asllamaz statik bilesenler ya da bas tamburun gerdirme noktasi ola-
rak kullanildigi durumlarda oldugu gibi kurulum kosgullarinin gig ol-
dugu kanitlandidi takdirde, Martin Engineering ya da onun temsilcisi
konumlandirma ya da 6zellestiriimis ¢ézumler bulma konusunda
yardimci olabilir.

Patlamaya karsi korumali alanlarda kullanim

Burada bahsi gegen urin patlama potansiyeli barindiran alanlarda
kullanilamaz.

Uriiniin igletim sinirlan

Burada bahsi gecen urinin kullanimina yalnizca belirtilen teknik
Ozellikler dahilinde izin verilir. Bunun belirtilenden daha yuksek bir
donanim kategorisinde ya da bahsi gegcen ve Martin Engineering ta-
rafindan dnceden belirtilenden farkli isletim kosullarinda kullaniima-
sI uygunsuz kullanim olarak nitelendirilir ve bdylesi kullanimlar
yalnizca Martin Engineering tarafindan onaylandigi takdirde gercek-
lestirilebilir.

Burada agiklanan urtnin farkli bir amag igin kullaniimasi planlan-
diysa Martin Engineering ya da onun temsilcisi trtin konfigtrasyonu
konusunda yardimci olabilir.
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Is Giivenligi
Givenlik talimati, is glivenligi

Uriin ya da misterinin konveyér bandi (izerinde galismaya baglama-
dan 6nce bu kurulum kilavuzu sonuna kadar okunmalidir.

isletmeci tiim kurulum, muayene ve bakim gérevlerinin yalnizca yet-
kili uzmanlarca gergeklestiriimesini saglamalidir.

Konveyor bantlar ve bunlarin aksesuarlari Uzerinde yapilan ¢alis-
malar daima sistem hareketsiz durumdayken gercgeklestiriimelidir.
Konveyor sisteminin nasil kapatildigini aciklayan ilgili kurulum kila-
vuzunda belirtilen prosedurlere riayet edilmelidir.

Calismanin tamamlanmasindan sonra tim givenlik donanimlari ve
koruyucu siperliklerin yerine geri takilmasi ve igletime konulmasi ge-
rekir.

Devreye alma dncesinde kurulum isleminin tamamlanmasi gerekir.
Konveydr bandinin yeniden isletime alinabilmesi igin tim adimlarin
sorunsuz bir sekilde gergeklestirildigi kontrol edilip onaylanmalidir.
UriinGin kurulumu ve devreye alinmasina iligkin tiim notlar g6z éniin-
de bulundurulmahdir.

isletmecinin yiikiimliiliikleri

Bu Urlnin isletmecisi bu Grandn kurulumu, bakimi ve kullanimini
gerceklestirecek olan kisilerin asagidaki vasiflara sahip oldugundan
emin olmalidir

* is guvenligi ve kazalarin o©nlenmesi Kkonularindaki
dizenlemelerin bilincinde,

e Urdndn kullanimi konusunda egitim almis ve bu kurulum
kilavuzunu okuyup anlamis.

7 M3248TR-10/15
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Yetkili personel

Personel gerekli egitimi tamamladiginda, teknik deneyime, ilgili
standartlara ve direktiflere yonelik bilgiye sahip oldugunda ve kritik
bir durumu gecikmeden ve ilk safhasina tespit edebilecek sekilde
her tarli duruma hakim oldugunda yetkili personel olarak degerlen-
dirilir.

isletim, Bakim ve Kurulum Personeli

Uriiniin kullanimi konusunda egitim almis ve bu kurulum kilavuzunu
okuyup anlamis olan personel yetkili personel olarak nitelendirilir.

8 M3248TR-10/15
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Uriin Aciklamasi

Tasarim ve islev

MARTIN® APRON SEAL™ yan kenar sizdirmalik sistemi, malzeme
sacgiimasinin 6nlenmesine ve etkili bir sizdirmazligin elde edilmesi
icin bakim islemine duyulan gereksinimin ortadan kaldiriimasina
yardimci olan, konvey0r bantlarina yonelik bir kendi kendine ayarla-
mali sistemdir.

Cift sizdirmazlik 6zelligine sahip MARTIN® APRON SEAL™ yan ke-
nar sizdirmazlk sistemi kauguktan Uretilmis bir primer sizdirmazlik
ve bir sekonder sizdirmazlik elemanindan meydana gelen ciftli bir
tek parca sizdirmazlik sistemidir. Primer sizdirmazlik elemani tasin-
makta olan dékme Grtnlerin sut duvari ve konveyoér bandi arasina
saclimasini  Onler. Sekonder sizdirmazlik elemani konveyér
bandinin hareket yoluna adapte olarak primer sizdirmazlik ele-
maninin yakalayamadigi malzemeleri toplar. Tek parga ciftli sizdir-
mazlik elemani ayni zamanda cift-tarafli versiyon olarak da
mevcuttur.

NOT

Bir Grdndn kurulumunun dogru ve uygun sekilde yapilmamasi
durumunda tasima isleminde sikinti meydana gelebilir ve tasina-
cak dokme malzeme kontaminasyona ugrayabilir.

isletmeci bu nedenle gerekli tedbirlerin uygulamasindan sorumiu-
dur.

Kirletici maddeler ile birlikte kullaniimasi halinde Martin Engineer-
ing ya da onun temsilcilerinden konumlandirma ve 6zellestirilmis
¢ozUmler konusunda yardim alabilirsiniz.

9 M3248TR-10/15
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Kurulum Hazirhgi

Kurulum Oncesi islemler

Gerekli malzemeler ve aletler

Yan kenar sizdirmalik sisteminin kurulum ve bakim islemleri igin yal-
nizca standart aletlere gerek duyulmaktadir.

Hazirhk tedbirleri

NOT

Asagidaki kontrollere O6zen gosteriniz ve bunlari eksiksiz bir
sekilde gergeklestiriniz.

Sevkiyat sirasinda meydana gelen herhangi bir hasar tasiyici fir-
manin sorumlulugundadir! Her tirlG zararin tazmini icin lGtfen tagsi-
yici firma ile baglantiya geciniz.

1.

Teslimata yonelik olarak asagidaki hususlari dikkate aliniz:

+ Teslimat tam mi? Paletlerin/kutularin/konteynirlarin sayisi
irsaliyedekilerle ayni mi?

« Tim sevkiyat ambalaji saglam gériiniiyor mu? igindeki
urdnlerin hasara maruz kalmis olabilecegini gdsteren
herhangi bir hasar s6z konusu mu?

Teslimatin eksik olmasi ya da sevkiyat sirasinda herhangi bir
hasar meydana gelmesi halinde bu durumu belgelendirmeyi ve
bu belgeleri taglyici firmaya onaylatmayi unutmayiniz. Tim ha-
sarli Urlinler muayene i¢in muhafaza edilmelidir.
Siparisin kapsamina bagl olarak teslimat asagidakileri icerme-
lidir:
« MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmalik Sistemi,
» siparis edilen her tlrlli aksesuar,

Eksik ya da hasarli parcalari Martin Engineering ya da yetkili
saticiniza raporlayiniz.

11 M3248TR-10/15
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5 Kurulum

5.1 Givenlik Talimati

wnjninyj

NOT

Herhangi bir calismaya baslamadan 6nce bu bélimU sonuna
kadar okuyunuz!

UYARI! YARALANMA TEHLIKESI!

@ Vicut uzuvlari vel/ya da giysiler dénen pargalar ya da hareket
@ halindeki konveyoér bandi tarafindan yakalanarak igeri ¢ekilebilir.
Herhangi bir kurulum ya da bakim iglemi yapmadan nce konve-
yor bandi sistemine ve onun aksesuarlarina giden tiim gii¢ kay-
naklarinin kapali oldugundan ve kazara agilmaya Kkarsi koruma
altina alindigindan emin olunuz. Uyari igaretleri kullaniniz!
¢

UYARI! PATLAMA TEHLIKESI!

Kapali alanlarda kesme salomasi ya da kaynak donanimi kullanir-
ken patlama riski ylksektir!

Kullanima baslamadan énce havadaki gaz ve toz seviyelerini kont-
rol ediniz.

NOT

Yan kenar sizdirmalik sisteminin takilacagi sut duvari "operator
tarafi" olarak belirtiimektedir. Diger sut duvari 'kargi taraf olarak
belirtilir.

© Martin Engineering 13 M3248TR-10/15
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Kurulum prosediiri

MARTIN® APRON SEAL™ yan kenar sizdirmalik sistemi, baska
hi¢cbir Grindn monte edilmesine gerek duyulmaksizin dogrudan
mevcut sut duvarina monte edilir.

MARTIN® APRON SEAL™ yan kenar sizdirmalik sisteminin kurulu-
mu bu kurulum kilavuzunda agiklanmistir.

Kurulum adimlari asagida genel olarak anlatiimaktadir:

No. Kurulum adimi Talimat
1 |Yan kenar sizdirmalik sisteminin kurulumu M3248
2 |Kosebentli kiskaglarin takilmasi M3248
3 |Kaucuk kenar sizdirmazlik seridinin takilmasi M3248

Tablo 1: Kurulum adimlari

Konveyor bandi sisteminin kurulum galismasina baslamadan 6nce
tum aksesuarlari kapali konuma getiriniz ve bunlari kazara agilmaya
karsi glvenlik altina aliniz.

14 M3248TR-10/15
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Yan kenar sizdirmalik sisteminin kurulumu

NOT

Yan kenar sizdirmalik sisteminin ideal bir performansa sahip
olmasi igin MARTIN® DURT TAMER™ asinma seritlerinin (parca
numaralari "Par¢a numaralan” baslkh bélimde listelenmistir) kul-
laniimasi tavsiye edilir. Sut duvarinin ve asinma seritlerinin diz
olmasi ve uygun destege sahip olmasi dnemlidir.

1. MARTIN® DURT TAMER™ asinma seridi (A, Sekil 1) transfer
noktasinin baglangicinda konveyor bandindan yaklasik 10 mm
(B, Sekil 1) uzakta olmalidir. Bu aciklik transfer noktasinin
sonunda yaklasik 20 mm (C, Sekil 1) kadar artmahdir (ayrintili
bilgi icin bkz. Sekil 3'teki nokta C ve Sayfa 15'teki Tablo 2).

A. Asinma seridi
B. Transfer noktasinin baslangici - 10 mm agiklik

C. Transfer noktasinin sonu -20 mm agciklik

Dokme drtinler

N
.

IS

@B
@&
(&

Sekil 1: Sut duvarinin ve asinma seridinin pozisyonu.

NOT

Etkili bir sizdirmazlik elde etmek icin dokme Urinlerin APRON
SEAL™ sistemine temas etmesini Onlemek Uzere DURT
TAMER™ asinma seritleri (dUz ya da egimli) takilmahdir.

15 M3248TR-10/15
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Kdsebentli kiskaglarin takilmasi

s 8 e

A
[ o o o s Aty
I e — O — e —— S —— - Ep——

Sekil 2: Késebentli kiskaglarin pozisyonlarinin yandan goérinimu

1.

2.

Sutun sevk noktasinin yaklasik 300 mm 6éntinde bulunan pozis-
yonu tasima yonin aksine dogru tespit ediniz.

Sut duvarinda (E, Sekil 2) sut duvarinin alt kenarinin (A, Sekil
2) yukarisina ona paralel olacak sekilde 162 mm (45° oluk agisi
icin 180 mm) bir hat aginiz.

Bu hat boyunca sut duvarinin sonundan itibaren 150 mm'den
(B, Sekil 2) baslayarak her 305 mm'de bir isaretleme yapiniz
(C, Sekil 2).

M12 kaynak civatalarini dikey olarak bu isaretlere kaynaklayi-
niz (D, Sekil 2).

MARTIN® APRON SEAL™ vyan kenar sizdirmalik sisteminin
daha ileri sekilde hazirlanmasi igin bolum 5.2.3'teki ilgili talimati
izleyiniz.

16 M3248TR-10/15
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Sekil 3: MARTIN® APRON SEAL™ yan kenar sizdirmalik sisteminin kurulum boyutlari (6rnek)

Oluk agisi a
Boyutlar 20° 350
(mm)
HD STD HD STD HD

B 10-19 10-19 10-19 10-19 10-19 10-19 10-19 10-19
C 10-19 10-19 10-19 10-19 10-19 10-19 10-19 10-19
D* 55 76 67 96 72 107 76 112
D** 81 51 93 57 91 56 82 51

Tablo 2: Kurulum boyutlari
MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmalik Sistemi
** Ciftli MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmalik Sistemi

I — —— ———
© Martin Engineering 17 M3248TR-10/15
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Kauguk kenar sizdirmazlik seridinin takilmasi

NOT

Gida maddesi endustrisinde kullanilirken badimsiz sizdirmazlik
seritlerinin birlestiriimesi i¢in yapistirici olarak Permabond kullanil-
masina izin verilmez. Bu nedenle, ek noktalarinin Késebentli kis-
kaclarin kullanilarak birlegtiriimesi gerekir.

SBR kauguk, nitril ya da silikondan dretilmis birden fazla sizdirmaz-
lik seridinin birlestiriimesi gerekiyorsa asagida agiklanan sekilde de-
vam ediniz:

NOT

Kaucguktan uretilmis birden fazla sizdirmazlik seridini birlestirmek
icin MARTIN® APRON SEAL™ kauguk yapistirma seti (Parga no.
34147) kullanilabilir.

1. Her iki ucu duz bir sekilde keserek temizleyiniz.
2. MARTIN® APRON SEAL™ kaucguk yapistirma setini ekteki tali-
matta acgiklanan sekilde kullaniniz.

NOT

Mevcut kauguk sizdirmazlik elemani dahi Martin Engineering tara-
findan primer sizdirmazlik elemani olarak kauguktan Uretilmis
sekonder sizdirmazlik seridi ile birlikte kullanilabilir. Bunlari bolim
5.2.1'de yer alan talimata gore takiniz.

18 M3248TR-10/15
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1. Sut duvarina (B, Sekil 5) kauguktan Uretilmis sekonder sizdir-
mazlik seridini ya da kauguktan uretilmis tek parcali bir sizdir-
mazhk seridi (A, Sekil 5) yerlestiriniz.

Buraya kiskaglayiniz

v

A. Sekonder sizdirmalik seridi
B. Sut duvari

C. Konveydr bandi
R

Sekil 4: Kauguk sekonder sizdirmazlik seridinin takilmasi

Buraya kiskaglayiniz

A. Tek parca sizdirmalik seridi
B. Sut duvari ‘

C. Konveydr bandi
N

Sekil 5: Kauguk tek parga sizdirmazlik seridinin takilmasi
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2. Sizdirmazlik seridini konveyér bandinin (C, Sekil 5) Ustinde

yatacak sekilde, ancak, konveydr bandina baski uygulamaya-
cak sekilde ayarlayiniz. Sekonder sizdirmazlik seridinin konve-
yor bandinin yukarisindan ¢ikinti yapmasi durumunda bu kismi
bir bicak yardimiyla kesiniz ve konveyér bandi ile ayni hizada
olmasini saglayiniz. Sekonder sizdirmazlik seridinin en az iki
profilinin mevcut olduguna ve bunlarin konveyor bandi Gzerinde
bulunmasina 6zen gdsteriniz. Bunu gergeklestirmek tek parga
sizdirmazlik seridi ile mumkuan degildir.

Sekonder sizdirmazlik seridinin tst kismini Martin Engineering
tarafindan Uretilen (ya da esdegeri olan) Kosebentli kiskag
yardimiyla sut duvarina kiskaglayiniz. Bu sayede kosebentli
kiskacin (sayfa 14, Sekil 2) késebentinin kenar sizdirmazlik
elemaninin ortasina oturmasi saglanir.

NOT

Martin Engineering tarafindan uretilen Késebentli kiskaglar kulla-
nilmiyorsa, konveydr bandi ¢alisirken (yuUkll ya da yuksiz olarak)
sizdirmazlik seridinin yerinden kaymasini onlemek icin azami
montaj ac¢ikligi 305 mm olan uygun kiskaclar takiimalidir.
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Yik altinda isletim

NOT

Bant siyirici ya da masterinin konveyor sistemi Gzerinde herhangi
bir calisma yapmadan dnce bu bélimi sonuna kadar okuyunuz.

DIKKAT! FIRLAYAN PARGCALAR!

Kullanildiktan sonra toplanmayan aletler ya da montaj pargalari
hareket halindeki konveyér bandindan diserek kiglk ¢apli yara-
lanmalara ve maddi hasara neden olabilirler.

Montaj sonrasinda, glic kaynadini agik konuma getirmeden 6nce
ilk olarak aletleri montaj yerinden ve konvey6r bandindan c¢ikari-
niz.

UYARI! YARALANMA TEHLIKESI!

Vicut uzuvlari vel/ya da giysiler donen pargalar ya da hareket
halindeki konveyoér bandi tarafindan yakalanarak igeri ¢ekilebilir.
Herhangi bir kurulum ya da bakim islemi yapmadan bnce konve-
y6r bandi sistemine ve onun aksesuarlarina giden tiim gli¢ kay-
naklarinin kapall oldugundan ve kazara etkinlestirmeye kargi
koruma altina alindigindan emin olunuz.

Uyari isaretleri kullaniniz!

1. Montaj alanindaki ve konveyo6r bandindaki tim aletleri ve yan-

gin koruma kapaklarini ¢ikariniz.

Konveyér sistemini yuk altinda bir saat boyunca ¢alistiriniz.

3. Yk altinda gerceklestirilen bir saatlik isletimin sonunda konve-
yor sistemini kapatiniz, gl¢ kaynagini kapali konuma getirerek
kazara acilmasina karsi guvenlik altina aliniz.

4. Tum sabitleme parcgalarinin sikildigindan emin olunuz. Gevsek
baglantilari sikilastiriniz.

N
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Yan kenar sizdirmalik sistemini asagidaki belirtiler icin kontrol
ediniz:
+ Eskime ve yipranma: az miktarda asinma ve yipranma
normaldir, sizdirmazlik seridi konveydr bandinin konturuna
ayarlanir ayarlanmaz bu durum ortadan kalkar.

 DOkme malzeme birikmesi: sizdirmazlik seridi ve geri
donus tarafi arasinda hicbir dokme malzeme birikmesi
olmamalhdir.

Asinma ve yipranma ya da dékme malzeme birikmesi asiri
orandaysa ya da baska sorunlar meydana geliyorsa kullanil-
makta olan konveydr bandi siyiricisinin kurulum kilavuzundaki
ilgili bolume bakiniz.
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Bakim

Givenlik Talimati

NOT

Bakim muayeneleri haftada en az bir kez gerceklestiriimelidir.
Calisma kosullarina bagli olarak daha kisa bakim araliklarina ihti-
ya¢ duyulabilir.

NOT

Herhangi bir calismaya baslamadan 6nce bu bdélimi sonuna
kadar okuyunuz.

UYARI! YARALANMA TEHLIKESI!

Vicut uzuvlari ve/ya da giysiler donen pargalar ya da hareket
halindeki konveyor bandi tarafindan yakalanarak igeri gekilebilir.
Herhangi bakim iglemi yapmadan énce konveyér bandi sistemine
ve onun aksesuarlarina giden tiim gli¢ kaynaklarinin kapali oldu-
gundan ve kazara agiimaya karsi koruma altina alindigindan emin
olunuz.

Uyari isaretleri kullaniniz!

Haftalik bakim

1. Konveyoér bandinin ve diger tim donanimlarin gli¢ kaynaklarini
kapatiniz ve bunlari kazara agilmaya karsi glvenlik altina ali-
niz.

2. Yan kenar sizdirmalik sistemindeki tim malzeme kalintilarini
gideriniz.

3. Tdm sabitleme pargalarinin sikilmis olmasini kontrol ediniz.
TUm gevsek baglantilari geregince sikiniz.

4. Sekonder sizdirmazlik seridinin ya da tek parca sizdirmazlik
elemaninin sekonder sizdirmazlik parcasinin konveydr bandi-
na yaslanmis olmasini ve hareket etmemesini kontrol ediniz.
Bu durum saglanmamigsa sizdirmazlik seridinin yeniden hi-
zalanmasi gerekir.

5. Yan kenar sizdirmalik sistemini aginma ve yipranmaya karsi
kontrol ediniz. Profiller ¢ok zor gérinlyorsa ya da hi¢ gorin-
muyorsa sizdirmazlik seridinin degistiriimesi gerekir. Bu islem
icin bolim 6.3'te verilen adimlari uygulayiniz.
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NOT

Herhangi bir ariza belirtisi varsa konveydr bandinin ilgili kisimlarini
kapatiniz. Destek almak i¢in Martin Engineering ya da temsilcisi ile
iletisime geginiz. Sorunun nedeni dgrenilene ve bir ¢dzim bulu-
nana kadar konveydr bandi sistemini KULLANMAYINIZ.

6. Tdm uyar etiketlerini temizleyiniz. Okunaksiz hale gelmis tim
uyari etiketlerini degistiriniz. Uyari etiketlerini Martin Engineer-
ing ya da yetkili saticinizdan satin alabilirsiniz.

DIKKAT! FIRLAYAN PARGCALAR!

Kullanildiktan sonra toplanmayan aletler ya da montaj pargalari
hareket halindeki konveyodr bandindan diserek kuglk capli yara-
lanmalara ve maddi hasara neden olabilirler.

Montaj sonrasinda, glic kaynadini agik konuma getirmeden 6énce
ilk olarak aletleri montaj yerinden ve konveyér bandindan ¢ikari-
niz.

7. Calisma alanindaki tim aletleri disari ¢ikariniz.
8. Konveyor bandi aciniz.

UYARI! YARALANMA TEHLIKESI!

Vicut uzuvlarl velya da giysiler dénen pargalar ya da hareket
halindeki konveyor bandi tarafindan yakalanarak igeri ¢gekilebilir.
Sistem caligir durumdayken konveydr bandi sistemine ve aksesu-
arlarina dokunmaya ya da erismeye kalkismayiniz.
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6.3 Sizdirmazlik seritlerinin degistirilmesi

6.3.1 MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmalik Sistemi
A
e
| B
) C
L

Sekil 6: MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmalik Sistemi

1.

Tam Kosebentli kiskaglarinin somunlarini (A, Sekil 6) gevseti-
niz.

2. Kosebentli kiskaclari (B, Sekil 6) sokunuz.

3. MARTIN® APRON SEAL™ yan kenar sizdirmalik sistemini (C,
Sekil 6) sokunuz.

4. BOlUim 5.2'de yer alan talimata gore yeni bir MARTIN® APRON
SEAL™ yan kenar sizdirmazlik sistemi takiniz.

NOT

© Martin Engineering

Ciftli MARTIN® APRON SEAL™ yan kenar sizdirmazlik sistemi
degistirme gerekmeden énce bir kez cevrilebilir.
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Sorun giderme

Givenlik Talimati

NOT

Bu Uriin c¢ok cesitli farkl tiplerdeki dokme malzemelere maruz kal-
makta ve genellikle asir ¢alisma ve ortam kosullarinda kullanil-
maktadir. Ayni nedenle ¢ok farkl tiirde arizalarin meydana gelme
nedeni budur.

Ariza durumunda litfen Martin Engineering ya da yetkili temsilcisi
ile baglantiya geciniz. Konveydr sistemini ariza tespit edilip onari-
lana kadar kullanmayiniz.
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8.2

8.3

8.4
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Depolama, sokme, elden ¢ikarma

Ambalajlama ve sevkiyat

Burada agiklanan Urinler Martin  Engineering tarafindan
ambalajlanarak sevk edilmistir.

Uriinler yalnizca Martin Engineering tarafindan  kullanilan
ambalajlarin iginde taginabilir.

Tasima igini gergeklestiren lojistik sirketi her tirlG hasar velya da
ziyandan sorumlu olacaktir.

Depolama

Martin  Engineering, Urinin iglevlerinin optimum dizeyde
gerceklestirilebilmesi icin bilesenlerin dogrudan gines 1sidina
maruz kalmayan oda sicakligindaki kuru bir ortamda depolanmasini
tavsiye eder.

En iyi depolama kosullari 0 °C ila +30 °C ve %60 bagil nem
seviyelerindedir.

Martin Engineering, depolanan Urlnlerin burada belirtilen depolama
kosullarinda tutulduklari takdirde en az 2 yil boyunca islevselliklerini
kaybetmeyecegini garanti eder.

Sokme

Sokme iglemi kurulum isleminin tersi siralamayla uygulanir (bkz.
Bolim 5.2.2).

Elden ¢ikarma

Martin Engineering Urlnlerinin aksamlari ve/ya da her bir parcasi
kullanim sonrasinda asagida ac¢iklandigi gibi profesyonel bir sekilde
elden cikariimahdir.

* Toplu haldeki aksamlar demonte edilmeli, malzeme tipine
gore siniflandirilarak ayri ayri elden gikariimalidir.

Uriiniin elden ¢ikarilimasi sirasinda yrirlilkte olan tim ulusal ve
uluslararasi elden ¢ikarma duzenlemelerine riayet ediniz.
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Depolama, sokme, elden ¢cikarma
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Parca numaralan

Bu bolimde MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmalik
Sistemine ve onun aksesuarlarina yénelik Grin tanimlamalari ve il-

gili parca numaralari listelenmektedir.

Latfen her sipariginizde parga numaralarini belirtmeyi unutmayiniz.

Pargca numaralarinin agiklamasi

MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmalik Seridi

Parga numarasi

6-haneli parca numarasi

AAAAAA -BBCD

100724: Standart

100723: Agir-Hizmet
100873: Ciftli - Standart
100861: Ciftli - Agir-Hizmet

Sizdirmazlik seridinin in¢ olarak uzunlugu

12: 12 in¢ (305 mm)
24: 24 in¢ (610 mm)

Sizdirmazlik seridinin in¢ olarak kalinligi
3: 3ing (76 mm)
5: 5in¢ (127 mm)

Sizdirmazlik seridi malzemesi

F: Gida uyumlu*

H: YUksek sicakliklara uygun (220°C'ye kadar)*
*yalnizca 100723/100724 parga numaralari igin gegerlidir
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Parca numaralan

MARTIN® DURT TAMER™ asinma astarlari:

Parca numarasi WL - AAAABBBB CCC D

Asinma seridinin in¢ olarak yiksekligi— |

Asinma seridinin ing olarak uzunlugu

Asinma seridinin ing olarak kalinhgi

Asinma seridi malzemesi

M: Magnabraze cgelik

6: Tuffbraze celik

5: AR500 celik

4: AR400 celik

C: Krom karblir Wearcon 700 celik
T: Tricon Super C celik

A: paslanmaz celik (1.4301)

© Martin Engineering 32 M3248TR-10/15
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9.3
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Kosebentli kiskag

Kosebentli kiskag (1,8 m)
Parca No. 32049

Kdsebentli kiskag (1,8 m) montaj kiti olmadan

Pargca No. 32049-H+E

Kdsebentli kiskag (1,8m) - algak tasarim

Parga No. 32600

Kdsebentli kiskag (1,8 m) - alcak tasarim, montaj kitiyle
Parca No. 32600-H+E

Kdsebentli kiskag (1,8 m) - algak tasarim, montaj kitiyle ve
hizli sokulebilir sabitleyici ile Par¢a No. 32600-QRH

Cesitli pargalar

MARTIN® DURT TAMER™ Asinma Astari
Parga No. WL-XXXXXXXXXXXX

MARTIN® DURT TAMER™ Asinma Astari (asinmaya
direncli) Pargca No. 32055-AR
MARTIN® DURT TAMER™ Acili Asinma Astari (asinmaya
direngli) Pargca No. 32056-AR

MARTIN® DURT TAMER™ Dz Asinma Astari (UHMW)
montaj kiti ile Parga No. 32054-XX*
* XX = derece olarak oluk agisi

MARTIN® APRON SEAL™ Uretan Yapistirici Seti
Parca No. 34146

MARTIN® APRON SEAL™ Kaucuk Yapistirici Seti
Parca No. 34147
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Parca numaralan

94 MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmalik Sistemi

Sekil 7: MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmalik Sistemi

Kalem Aciklama Parca No. Miktar

1T |MARTIN® APRON SEAL™ Sekonder Sizdirmazlik Seridi|32048-XXR| 1
(kauguk) - tek parca

2 |MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmaziik Seridi| 100724
(standart) - tek parcga

3 |MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmazlik Seridi| 100723 *
(agir-hizmet) - tek parca

4 |MARTIN® Ciftli APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmaziik| 100873 *
Seridi (standart) - tek parga

5  |MARTIN® Ciftli APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmaziik| 100861
Seridi (agir-hizmet) - tek parca

Tablo 3: Parga listesi - MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmalik Sistemi
* uzunluk olarak tedarik edilir.
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Sekil 8: Boyutlar - MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmazlik Sistemi (6rnek)

Boyutla Oluk agisi a
r 20° 35°
() STD HD STD )
245 245 325 325 375 375
2 89 89 89 89 89 89 89 89
3 193 193 193 193 193 193 193 193

Tablo 4: Boyutlar - MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmalik Sistemi

© Martin Engineering
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Parca numaralari

(-

Sekil 9: Boyutlar - MARTIN® Ciftli APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmazlik Sistemi (6rnek)

Boyutla Oluk agisi a

r 0° 20° 35°

(mm)

STD
225

HD
225

STD
227

HD
227

STD
233

HD
232

250

76

76

76

76

76

76

76

76

192

193

192

193

192

193

192

193

Tablo 5: Boyutlar - MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sizdirmalik Sistemi

9.5 Derecelendirmeler - Sizdirmazlik seridi

Shore

asg. - azm. isletim

Malzeme <
sicakhgi

sertligi
A

-29°C - +121°C
-29°C - +121°C
-29°C - +121°C

Tek parca ciftli
sizdirmalik elemani*

EPDM kauguk
EPDM kauguk (agir-hizmet) 70
EPDM kauguk 70

Tek parga ciftli
sizdirmalik elemani
(two-sided)

Tablo 6: Derecelendirmeler - Sizdirmazlik seritleri
**ayni zamanda gidayla uyumlu malzemeden Uretilmis versiyonu mevcuttur.
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Kurulus Beyani

2006/ 42/EC sayili Makine Direktifinin - Madde 2'si uyarinca MAR-
TIN® APRON-SEAL™ yan kenar sizdirmalik sistemleri "Makine",
"kurulumu yapiimamis makine" ya da "guvenlik bileseni" kriterlerini
karsilamamaktadir.

Bu nedenle AT - direktiflerine uygun bir kurulus beyani hazirlamak
mumkun degildir.
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	5.2.1 Yan kenar sızdırmalık sisteminin kurulumu
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	A
	162
	162
	162
	162
	162
	162
	180
	180
	B
	10-19
	10-19
	10-19
	10-19
	10-19
	10-19
	10-19
	10-19
	C
	10-19
	10-19
	10-19
	10-19
	10-19
	10-19
	10-19
	10-19
	D*
	55
	76
	67
	96
	72
	107
	76
	112
	D**
	81
	51
	93
	57
	91
	56
	82
	51
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	1. Her iki ucu düz bir şekilde keserek temizleyiniz.
	2. MARTIN® APRON SEAL™ kauçuk yapıştırma setini ekteki talimatta açıklanan şekilde kullanınız.
	1. Şut duvarına (B, Şekil 5) kauçuktan üretilmiş sekonder sızdırmazlık şeridini ya da kauçuktan üretilmiş tek parçalı bir sızdırmazlık şeridi (A, Şekil 5) yerleştiriniz.
	2. Sızdırmazlık şeridini konveyör bandının (C, Şekil 5) üstünde yatacak şekilde, ancak, konveyör bandına baskı uygulamayacak şekilde ayarlayınız. Sekonder sızdırmazlık şeridinin konveyör bandının yukarısından çıkıntı yap...
	3. Sekonder sızdırmazlık şeridinin üst kısmını Martin Engineering tarafından üretilen (ya da eşdeğeri olan) Köşebentli kıskaç yardımıyla şut duvarına kıskaçlayınız. Bu sayede köşebentli kıskacın (sayfa 14, Şekil 2) köşe...



	5.3 Yük altında işletim
	1. Montaj alanındaki ve konveyör bandındaki tüm aletleri ve yangın koruma kapaklarını çıkarınız.
	2. Konveyör sistemini yük altında bir saat boyunca çalıştırınız.
	3. Yük altında gerçekleştirilen bir saatlik işletimin sonunda konveyör sistemini kapatınız, güç kaynağını kapalı konuma getirerek kazara açılmasına karşı güvenlik altına alınız.
	4. Tüm sabitleme parçalarının sıkıldığından emin olunuz. Gevşek bağlantıları sıkılaştırınız.
	5. Yan kenar sızdırmalık sistemini aşağıdaki belirtiler için kontrol ediniz:
	6. Aşınma ve yıpranma ya da dökme malzeme birikmesi aşırı orandaysa ya da başka sorunlar meydana geliyorsa kullanılmakta olan konveyör bandı sıyırıcısının kurulum kılavuzundaki ilgili bölüme bakınız.



	6 Bakım
	6.1 Güvenlik Talimatı
	6.2 Haftalık bakım
	1. Konveyör bandının ve diğer tüm donanımların güç kaynaklarını kapatınız ve bunları kazara açılmaya karşı güvenlik altına alınız.
	2. Yan kenar sızdırmalık sistemindeki tüm malzeme kalıntılarını gideriniz.
	3. Tüm sabitleme parçalarının sıkılmış olmasını kontrol ediniz. Tüm gevşek bağlantıları gereğince sıkınız.
	4. Sekonder sızdırmazlık şeridinin ya da tek parça sızdırmazlık elemanının sekonder sızdırmazlık parçasının konveyör bandına yaslanmış olmasını ve hareket etmemesini kontrol ediniz. Bu durum sağlanmamışsa sızdırmazlık şer...
	5. Yan kenar sızdırmalık sistemini aşınma ve yıpranmaya karşı kontrol ediniz. Profiller çok zor görünüyorsa ya da hiç görünmüyorsa sızdırmazlık şeridinin değiştirilmesi gerekir. Bu işlem için bölüm 6.3'te verilen adımları ...
	6. Tüm uyarı etiketlerini temizleyiniz. Okunaksız hale gelmiş tüm uyarı etiketlerini değiştiriniz. Uyarı etiketlerini Martin Engineering ya da yetkili satıcınızdan satın alabilirsiniz.
	7. Çalışma alanındaki tüm aletleri dışarı çıkarınız.
	8. Konveyör bandı açınız.

	6.3 Sızdırmazlık şeritlerinin değiştirilmesi
	6.3.1 MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sızdırmalık Sistemi
	1. Tüm Köşebentli kıskaçlarının somunlarını (A, Şekil 6) gevşetiniz.
	2. Köşebentli kıskaçları (B, Şekil 6) sökünüz.
	3. MARTIN® APRON SEAL™ yan kenar sızdırmalık sistemini (C, Şekil 6) sökünüz.
	4. Bölüm 5.2'de yer alan talimata göre yeni bir MARTIN® APRON SEAL™ yan kenar sızdırmazlık sistemi takınız.



	7 Sorun giderme
	7.1 Güvenlik Talimatı

	8 Depolama, sökme, elden çıkarma
	8.1 Ambalajlama ve sevkiyat
	8.2 Depolama
	8.3 Sökme
	8.4 Elden çıkarma

	9 Parça numaraları
	9.1 Parça numaralarının açıklaması
	9.2 Köşebentli kıskaç
	9.3 Çeşitli parçalar

	9.4 MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sızdırmalık Sistemi
	Şekil 7: MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sızdırmalık Sistemi
	1
	32048-XXR
	1
	2
	100724
	*
	3
	100723
	*
	4
	100873
	*
	5
	100861
	*
	Tablo 3: Parça listesi - MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sızdırmalık Sistemi * uzunluk olarak tedarik edilir.
	Şekil 8: Boyutlar - MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sızdırmazlık Sistemi (örnek)


	1
	245
	245
	325
	325
	375
	375
	393
	393
	2
	89
	89
	89
	89
	89
	89
	89
	89
	3
	193
	193
	193
	193
	193
	193
	193
	193
	Tablo 4: Boyutlar - MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sızdırmalık Sistemi
	Şekil 9: Boyutlar - MARTIN® Çiftli APRON SEAL™ Yan Kenar Sızdırmazlık Sistemi (örnek)


	1
	225
	225
	227
	227
	233
	232
	250
	241
	2
	76
	76
	76
	76
	76
	76
	76
	76
	3
	192
	193
	192
	193
	192
	193
	192
	193
	Tablo 5: Boyutlar - MARTIN® APRON SEAL™ Yan Kenar Sızdırmalık Sistemi
	9.5 Derecelendirmeler - Sızdırmazlık şeridi

	Tek parça çiftli sızdırmalık elemanı*
	EPDM kauçuk
	70
	-29°C - +121°C
	EPDM kauçuk (ağır-hizmet)
	70
	-29°C - +121°C
	(two-sided)
	EPDM kauçuk
	70
	-29°C - +121°C
	Tablo 6: Derecelendirmeler - Sızdırmazlık şeritleri **aynı zamanda gıdayla uyumlu malzemeden üretilmiş versiyonu mevcuttur.



	10 Kuruluş Beyanı
	PROBLEM SOLVED™




