TEKNIK VERI SAYFASI

Martine QC1+™ Siyinct HD MT
Tek Parca Ana Govde

Martine QC1+™ Siyiricit HD MT* en zor uygulama kosullari igin
geligtirilmistir. Primer siyirici ve gergi mekanizmasindan olusan
ekonomik olarak verimli olan bu sistem, etkili temizlik, uzun 6mar
ve minimum bakim ihtiyacini birlestirmektedir.

Farkli Gretan ug secenekleri, bu siyiriciyr normal kosullara olugu
kadar yuksek sicaklikh veya yluksek asindirici kosullara da uygun
hale getirmektedir.

*MT = Metal Uglu

TEKNIK OZELLIKLER

Bant Genisligi Tambur Gapr* (mm) Maksimum Bant Hizi (m/s) S?:a::fl:g?** Gift yonlii
(mm) “C) caligma*™*
500 - 2400 300 - 600 4.6 -40 - +150 Var

* 600 mm Ulizerindeki tambur gaplari igin Ilitfen Martin Engineering temsilcisi ile iletisime geginiz.
**Politiretan tipine baglidir
**Cift ybnli calisma miimkiind(ir, ancak temizleme etkisi yoktur.

SINIFLANDIRMA C1QCM1 XXX XX X

= =

X  OZELLIKLERIi ve AVANTAJLARI

Orijinal Martin® QC1™ Siyiricilari ile ayni kullanim

P/N Oneki
Bant Genisgligi (crmy

Siyirma Genisligi (cm)

Uretan Rengi

Ug Tiirii

Ana Gévde

Gergi Mek.

BANT GENISLIGI

XXX: cm cinsinden bant
genisligini gosterir
(050 - 240)

SIYIRMA GENISLIGI*
XX: Bant Genigligi (cm)
eksi xx (cm)

URETAN RENGI
0: Ugsuz

B: Kahverengi
G: Yesil

O: Turuncu

UG TURU

0: Ugsuz

T: Karbon Celik TC Uglar

C: Paslanmaz Celik TC Uglar

ANA GOVDE

A: Paslanmaz Celik

B: Uzatilmis Paslanmaz Celik
E: Uzatiimis Boyali Celik

P: Boyali Celik

i

kolayligina ve standart kurulum ve servis maliyetlerine
sahiptir.

GERGI MEKANIZMASI

T: Martine Twist Gergi
Mekanizmasi (P/N 38850)

S: Martine Yayli Gergi Mekanizmasi
(P/N 381802)

P: Martine Yayl Gergi Mekanizmasi
Paslanmaz Celik
(P/N 38180-SS)

0: Gergi mekanizmasiz

* Mevcut Siyirma Genisligi (= Ug Genisligi) Opsiyonlari, sayfa 2'deki tabloda
veya CT1QCMIXXXXXXXXX ciziminde gdsteriimektedir.
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TEKNIK VERI SAYFASI

KURULUM KONUMU

J

|

\ \\ Tambur Gapr* (mm) Kurulum Konumu X (mm)

| \ 300-375 114

B N S N | I _ 376-475 102
| 476-600 89
{ //1 *(Tambur kaplamasi ve konvey6r bandi dahil)
210 min
=00 | o ¢ 0
©x
46\2).14
BOYUTLAR (mm)
Siyirma Genisligi (A) | Siyirma Genisligi (A) | Ana Govde Uzunlugu | Ana Govde Uzunlugu
Bant Genisligi (mm . (B) (B)
min. maks.
(mm) (mm) Standart (mm) Uzatilmis (mm)

500 305 406 1.300 1.700
600 406 457 1.400 1.800
650 457 559 1.450 1.850
750 559 610 1.550 1.950
800 610 711 1.600 2.000
900 610 711 1.700 2.100
1.000 711 762 1.800 2.200
1.050 762 864 1.850 2.250
1.200 864 1016 2.000 2.400
1.350 1016 1168 2.150 2.550
1.400 1016 1219 2.200 2.600
1.500 1016 1321 2.300 2.700
1.600 1168 1372 2.400 2.800
1.650 1168 1473 2.450 2.850
1.800 1321 1626 2.600 3.000
2.000 1473 1778 2.800 3.200
2.100 1524 1930 2.900 3.300
2.200 1626 1981 3.000 3.400
2.400 1778 2235 3.200 3.600

Not: A boyutu, bant genigligi eksi XX cm’ye esittir.
1400 mm’den daha blyiik bant geniglikleri icin Cift Gergi Mekanizmalarina gereksinim vardir.

Boyut B Ana Gévde Uzunl.

Boyut A

=

Problem Solved™ GuARANTEE> !
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TEKNIK VERI SAYFASI

TAVSIYE EDILEN GERGI MEKANIZMALARI

Gergi Mekanizmasi Uriin No
Martin® Twist Gergi Mekanizmasi 38850
Martin® HD Twist Cift Gergi 38850-2
Mekanizmasi

SIK SORULAN SORULAR

Bant siyiricim, siyirmadan gegiyor.
Kurulum yeri, banttan ¢ok uzak olabilir. Uygun
mesafeye gére yeniden monte edin.
Eger blkdlmisglerse, ana gbvdeyi degistirin.

Siyiricim, bigadin orta kisminda daha ¢ok asiniyor.

Ug, bu uygulama igin ¢ok genis. Daha kisa bir u¢
ile degistirin.

YEDEK UC SINIFLANDIRMASI

C1QCMB SXX SX XX XX

P/N Oneki

= 5

Bant Genisligi (cm)
Ug Genisligi (cm)

Uretan Rengi

Ug Tiirti

BANT GENISLIGI
SXX: in¢ cinsinden bant
genisligini gosterir.

UG GENISLIGI*

00: Ugsuz

S$2: 2 in¢ eksi bant genisligi
S6: 6 in¢ eksi bant genisligi
$6: 8 ing eksi bant genigligi

URETAN RENGI
BC:Kahverengi
GC: Yesil

OC: Turuncu

UG TURU

T1: Karb.Celik TC Ug (Tek

Parga)

C1: Pasl.Celik TC Ug (Tek
Parga)

*Mevcut Ug Genisligi (= Siyirma Genisgligi) Opsiyonlari, sayfa
2'de veya C1QCMIXXXXXXXXX ciziminde gdsteriimektedir.

Martin Engineering Tiirkiye

imes Sanayi Sitesi, B Blok 205 Sokak No.6
34775 Umraniye Istanbul, Tiirkiye

Tel +90 216 499 34 91

Problem Solved™ GuARANTEE> !
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