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SIiZIN KONVEYORUNUZE, SiZiN MALZEMENIZE
VE SiZIiN PROSES SARTLARINIZA
UYACAK SEKILDE OZELLESTIRILIR.

Bant siyiricilar geri tagsinan malzemenin en aza
indirilmesini, plansiz duruslarin azalmasini,
bakim maliyetlerinin asagi ¢cekilmesini

saglar ve ekipman émrind uzatir.

Dokilmeyi en aza indiren etkili bir transfer
noktasi olusturmak icin yukleme bdlgesinde
uygun bant destegiyle bant hareket

hattinin stabilize edilmesi 6nemlidir.

Transfer noktasinda dokilmeyi azaltmak ve yluksek
verim saglamak igin bandin kenarina etkili bir
sizdirmazlik sisteminin uygulanmasi gerekir.

Doékilmenin énlenmesi igin 6ncelikle bant
merkezlemesi kontrol edilmelidir.

Tambur koruma siyiricilari, yapisip topaklasmis
malzemeyi ve yabanci cisimleri tambura veya banda
zarar vermeden 6nce temizlemek igin monte edilir.

Havaya yayilan toz, ddkme malzeme tasima islemlerinde
yaygin bir sorundur. Hem malzeme ddkiilmesi hem

de havadaki toz kontrol edildiginde, operasyon daha
temiz, daha glvenli ve daha verimli hale gelir.

Martin Engineering, yukarida bahsedilenler dahil olmak (izere
tozu ve dbkilmeyi azaltan, akigsi iyilestiren, bilesen émriinii uzatan
ve duruslar azaltarak daha iyi calisma ortamlari ve daha yiiksek
karlilik saglayan genis bir (iriin ve teknoloji yelpazesi sunmaktadir.
Daha fazla bilgi igin Iiitfen Martin ile iletisime gegin.



PRIMER BANT SIVIRICILAR

MARTIN® PRIMER SIYIRICILAR

Primer siyirici, coklu siyirici sisteminin
ilk agsamasi olarak banda yapismis
malzemenin buyuk bir kismini giderir ve
geride yalnizca yapigkan ince taneler
iceren ince bir katman birakir.

Primer siyiricilar genellikle bantla
aralarindaki temas basinci dugiik

olacak sekilde gerdirilir. Siyirici ugla bant
arasindaki basincin distk olmasi, primer
slyiricinin banda gore agresif bir siyirma
agisiyla konumlandirilabilmesini saglar. Bu
acida basincin artmasi banda, bant ekine
veya slyiricinin kendisine zarar verebilir.

Primer siyiricilar tipik olarak bas tamburu
ylzeyine, malzeme akis hattinin hemen
altina monte edilir. Siyirici, malzeme
birikmesini dnleyecek sekilde tasarlanmali
ve malzeme akigini engellemeyecek
sekilde monte edilmelidir.

SEGIM KILAVUZU
Gerekli Bilgiler

Bant genigligi

Bas tamburu ¢api
Bant hizi

Malzeme 6zellikleri

Uygulama sicakligi

Se¢im Siireci
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. Sonraki sayfada bulunan Primer Siyirici
Boyut Tablosu araciligiyla bir primer siyirici
secmek igin konveyorinizin bant genigligi
ve tambur ¢api degerlerini kullanin.

. Segiminizi bir sonraki sayfada yer alan

Onerilen Primer Siyirici Boyut Tablosunda
bulunan maksimum bant hizlar
degerleriyle kiyaslayarak kontrol edin.

. Sayfa 8’deki tabloda uygun Uretan siyirici

ucu belirlemek icin malzeme 6zelliklerini
ve uygulama sicakhgini kullanin.




PRIMER BANT SIVIRICILAR

PRIMER SIYIRICI BOYUT TABLOSU

Bant Genigligi Bas Tamburu Capt — mm
mm 180-250 300-400 450-560 600-760 810-970 | 1010-1170 1220+

300-400 1 2 - - - - -
400-500 1 2 3 veya 4

500-650 1 2 3 veya 4

650-800 1 2 3veya4

800-1000 1 2 3 veya 4

1000-1200 2 2 3veya4

1200-1400 2 2 3 veya 4

1400-1600 2 2 3veya4

1600-1800 2 2 3veya 4

1800-2000 2 2 3veya4

2000-2200 - 3 veya 4 3 veya 4

2200-2400 - 3 veya 4 3 veya 4

2600-2800 - = -

2800-3000 - - -

1 = Kompakt Siyirici
2 = Pit Viper Siyirici
3=QC1™HD Swyirici

4 =QC1™ PD Siyirici
5=QC1™ HD Max Siyirici
6 = QC1™ XHD Suyirici

PRIMER SIYIRICI SKALASI VE BANT HIZLARI

Kategorilere Gére Maksimum Bant Hizi: m/s

Siyirici Ug Boyutlari mm cinsinden verilmigstir

HIZ

BOYUTLAR

Dikkat: Korozif ortamlar i¢in paslanmaz celik ana gévdeler ve gergiler mevcuttur.

7 = SHD 600 Serisi Siyirici
8 = SHD 1200 Serisi Siyirici

) ) Q ) g . @
— 45 48 48 73 73 73 73 b7
o o

152 152

Boyut ve hiz arasinda tereddlitte kalirsaniz daha bliylik boyutu segin.



PRIMER BANT SIVIRICILAR

MARTIN® PIT VIPER SIYIRICI

» Siyirici ug servis islemlerini kolaylastirmak ve
maliyetleri azaltmak icin tasarlanan Martin®
Pit Viper Siyirici, hizli ve kolay “tek pimli, alet
gerektirmeyen” siyirici ug degisimi saglar.

» Bantla arasindaki agresif siyirma
acisl, stylrma verimini artirir.

» Bakimin hizli ve kolay olmasinin yani sira
siyirici ug servis iglemleri icin gerekli durug
surelerinin kisalmasini saglayan “tek pimli”

Martin® Pit Viper Styirici (2) baglant, sizi pasl civatalarla ve kayip

baglanti elemanlariyla ugrastirmaz.

MARTIN® QC1™ AGIR HiZMET
TiPi SIYIRICI VE MARTIN®
QC1™ MT SIYIRICI

» Daha az bakim iggiligi. Hizl siyirici ug
degisimi: Alet gerektirmez, tek bir kilit pimini
cikarip yeniden takmaniz yeterlidir.

» Dengeli styirma sonuglari. Patentli “CARP”
(Sabit A¢ili/Sabit Alanli Radyal Basing)
tasarimina sahip siyirici uglar ve kullanilan
gergiler, 6zellikle yiksek bant hizlarinda ve
mekanik bant eklerinde siyirici ucun tim
asinma 6émru boyunca verimli siyirma saglar.

in® ™ - -
Martin® QC1™ HD Siyirie () « Saglam ve esnek tasarim. Saglam

ana govde, kaynakla baglanmis sac
malzemeyle takviye edilmistir. Siyiric
ucun aliminyum yatagi, ana govdeye
glvenli bir sekilde sabitlenmesini saglar.

Metal Uglu Martin® QC1™ Siyirici, ok
cesitli hizmet sinifi ve uygulamalarda

Martin® QC1™ maksimum dayaniklilik ve performans

MT Siyirict Ug sunar. Bu dayanikh siyirici, geleneksel
uretan siyirici uglardan 2 ila 3 kat daha uzun
6murla bir tungsten karblr uca sahiptir.

s
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PRIMER BANT SIVIRICILAR

Martin® QC1™ XHD Siyinici (8)

W
AN

111

=

Martin® SHD Siyirici (7)1
SHD 600 Siyirici Ug

MARTIN® QC1™ XHD EKSTRA
AGIR HIZMET TiPIi SIYIRICI

Yiksek bant hizlarina ve ¢ok sayida bant ekinin
varligina karsi korumak igin tasarlanmistir.

Patentli “CARP” (Sabit A¢gili/Sabit Alanli Radyal
Basing) siyirici ug tasarimi, siyirici ug émrinin
tim asamalarinda siyirma performansini korur.

Siyirici ucun tabanindaki aliminyum yuva,
siyirici gévdesine sikica baglanmasini saglar.

MARTIN® SHD 600 VE 1200
SERISi SIYIRICILAR

Yapi ¢eliginden imal edilmis ana gdvde,
yuksek tonajlarin ve buyuk parcali
malzemenin etkisiyle deforme olmaz.

Masif Uretan siyirici uglar, 305 mm’ye
kadar asinma 6émri saglar.

Martin® SHD Siyirici ve gergi, bir
arada etkili siyirma ve daha az servis
gereksinimi icin tasarlanmistir.

Patentli “CARP” (Sabit Acili/Sabit Alanl Radyal
Basing) siyirici ug tasarimi, siyirict ug dGmriiniin
tim asamalarinda siyirma performansini korur.

SHD 1200 Siyirici Ug



PRIMER BANT SIVIRICILAR

CleanScrape® Siyirici

MARTIN® CLEANSCRAPE® SIYIRICI

CleanScrape® Bant Siyirici Sistemi, bant siyirma
teknolojisinde devrim niteliginde bir yenilik sunar.

+ Verimli ve etkili performans
» Geleneksel siyiricilara kiyasla daha az bakim
+ Bantlar igin glvenli

+ Daha dusuk isletme maliyeti

CleanScrape®, tahliye tamburuna gaprazlama
takilir ve t¢ boyutlu bir egri olusturur.

Bu siyiricl, bir karbur ug matrisi icerir ve bant
boyunca belirli bir agida gerdirilir. Bant ve siyirici
arasindaki temas basinci ¢ok disik olmasina
ragmen banda yapisan malzemeler etkili sekilde
temizlenir.

Boyutlar @ Tambur ¢api (mm) Bant genisligi (mm)
CSPS 300 - 550 400 - 1000

CSPM 550 - 900 500 - 1800

CSPL 900 - 1250 800 - 2400

CSPH 800 - 2000 1000 - 3000
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SIYIRICI UGLAR

Martin bant siyirici uglar, bandi ve bant eklerini
korurken her tirden geri tasinan malzemeyi en
etkili sekilde temizlemek igin gok cesitli sekil,
boyut ve malzeme segenekleriyle sunulur.

Uretan, kauguk, seramik, diisiik karbonlu

ya da paslanmaz celik ve tungsten karbur
dahil olmak Gzere metal veya metal olmayan
slyiricl u¢ malzeme secgenekleri mevcuttur.

Martin® CARP Siyirici Ug Tasarimi

Patentli Sabit Acili/Sabit Alanli Radyal Basingli
slyirici u¢ tasarimi, ucun émri boyunca
dengeli temas saglar. Bu tasarimda gergi, her
zaman maksimum siyirma verimi saglayacak
sekilde uygun gerginligi koruyabilir.

Sabit
Siyirma
Agisi

Sabit
Siyirma
Agisi

Yari Asinmis Siyirict Ug Tamamen Asinmis

Siyirict Ug

Martin® CARP Siyirici Uglar 4.917.231 numarali ABD Patentiyle korunmaktadir.

SECIiM KILAVUZU

Renk Uygulama Aciklamasi Tipik Malzemeler Sicaklik Araligi
Turuncu Standard Martin® Uretan, asindirici kosullara Boksit, kok, -30°ila 70°C
(bos veya | ve solventlere ya da yaga maruz kalma dahil kédmdir, atik,

OR) olmak {izere gogu uygulama igin uygundur. cevher vb.

Kahverengi | Kimyasallara Direngli Uretan, yiiksek nemli Kirectas! —40°ila 70°C

(BR) ortamlarda kimyasallara kargi daha iyi direng

ve daha az nem ¢ekme 6zelligi saglar.
Yesil Yiiksek Sicakhk Uretani, siirekli Klinker —40° ila 150°C
(GR) maruz kalmamak kosuluyla 177°C’ye

kadar sicakliklara dayanabilir.

Seffaf Rijitligi Diisiik Uretan, kum ve cakil Cakil, kuru kum —40°ila 70°C

(CL) gibi kuru Uriinler igin idealdir.

Lacivert Yapigmaz Uretan, yapiskan Cimento, cam, -30°ila 70°C

(NB) malzemeler igin idealdir. odun talas!




SEKONDER BANT SIYIRICGILAR

MARTIN® SEKONDER SIYIRICILAR \

Bandin tahliye tamburundan ayrildigi
noktaya monte edilen bir sekonder
slyiricl, primer siyiriclyl asarak bantta
kalan artik ince taneleri temizler.

Siyiricinin konumu, tipik olarak artik
malzemenin ana akiga dénecegi
malzeme yoluna yakin tutulur.

Son siyirma islemi igin ilave tersiyer

UYARILAR
styiricilar takilabilir. Bu siyiricilar, sekonder
siyiriclyla ayni model olabilir veya mevcut +  Konveyorinuzin bant hizini, asagidaki
alan iginde etkili siyirma ve bakim tabloda sekonder siyiricilar igin verilen
saglayacak farkli bir tasarim kullanilabilir. degerlerle kiyaslayarak kontrol edin.
Bu siyiricilar tipik olarak tamburdan uzaga * Bandinizda birden fazla mekanik ekleme
monte edildiginden, bandin bir ruloya denk varsa veya kotl durumdaki bir mekanik
gelen noktasina ya da bu noktanin yakinina ekleme mevcutsa tungsten karbur siyirici
yerlestiriimelidir. Bu saglam destek, siyirma uclar kullanmaktan kaginin. Bunlarin
basincinin bant eksenini bozmasini ve kullaniimasi durumunda hem siyirici
slyirma veriminin dismesini 6nler. ucta hem de bant ekinde hizli aginma

veya hasar meydana gelebilir.

UYGULAMA OZELLiKLERI

Cift Yonlu Mevcut Siyirici Ug Malzemeleri
Bantta ve Anlik
Bant S Maks. Bant Hizi Geri Kavabil
ant Siyirici s eri Kayabilen | o .~ Tungsten Oretan
Eantards Celik Karbir
Kullanilabilir
DT2S Cift Yonlu Siyirici 4,6 X X X X
SQC2S™ Suyirici 5,1 X X X X
CleanScrape®
5/3* X X X

Sekonder Siyirici
DT2H Cift Yonli Siyirici 6,1 X X X

* Vulkanize bant ekleri icin 5 m/s ve mekanik eklemeler igin 3 m/s

Dikkat: Korozif ortamlar i¢in paslanmaz gelik ana gévdeler ve gergiler mevcuttur.
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SEKONDER BANT SIYIRICGILAR

Martin® SQC2™ Siyirici

Martin® SQC2™ Mini Siyirici

Martin® DT2S™ Cift Yonlii Siyirict

MARTIN® SQC2™ VE sQcC2™
MiNi SIYIRICI

Birbirinden bagdimsiz monte edilen tungsten karbir
siyirici uglar; bantla, bant ekiyle veya siyirici ugla
ilgili bir risk dogurmadan etkili siyirma saglar.
Kauguk siyirici ug tamponlari, her bir siyirici ugta
olugan darbe etkisini ayri ayri sdnimleyerek

sabit siyirma basincini korur. Siyirici ug kartusu,
hizlica yeniden hizmete almak igin tim siyirici ug
bélimlerinin hizli ve kolay sekilde sokilmesini
saglar. Kompakt tasarimi dar alanlarda montaja
izin verirken, dar profili malzeme birikimini azaltir.

* Aside dayanikli uglar mevcuttur.

»  Siyirici ug tamponlari, kaliplanmis
kauguk ve alev geciktirici kauguk
malzeme segenekleriyle sunulur.

MARTIN® DT2S GiFT YONLU SIYIRICI

Kaydirilarak takilip ¢ikarilabilen bant siyirici

ug kartusu, siyirici ug servis islemlerinin
konveydrin durus siresini en aza indirecek
sekilde hizlica ve kolayca yerine getirilebilmesini
saglar. Siyirici yizeyi malzemeyle kaplanmis
olsa bile pargali gbvdenin bir yarisi siyirici ug
degisimine imkan taniyacak sekilde cikarilabilir.

Etkili bant siyirma, tesisteki temizleme isciligini
azaltir ve konveyor ekipmaninin dmrind uzatir.

Cift yonli konveyorlere monte edilebilir.

ince profili, alan gereksinimlerini en
aza indirerek 178 mm gibi dar alanlara
monte edilmesine olanak tanir.



SEKONDER BANT SIYIRICGILAR

Cleanscrape® Sekonder Siyirici

CLEANSCRAPE® CS2
SEKONDER SIYIRICI

CleanScrape® Sekonder Siyirici, 6 ing genisliginde
bagimsiz karbir uglara sahip paslanmaz celik veya
kismen gelik bir ekipmandir. Her bir siyirici ucu

her iki yandan yayh kollar ile desteklenmektedir.
YUk yaylari, uglar tek tek geri, ileri, asagi ve
yukari déndirebilmektedir. Bu hareket alani, her
bir u¢ boyunca esit bir yik basinci saglarken
engelleri absorbe eder ve surekli degisen bant
dalgalanmalarina uyum saglar. Bant tersine veya
geriye dogru hareket ederken glivenle esneyebilir.

+ ideal siyirma sonuglari

* Malzemelerin kollardan gegmesini
saglayan “Serbest Akis"tasarimi

« Kauvisli aks tasarimi, ortadaki bant
asinmalarini kompanseeder.

* Ugtan banda distk basing aktarimi
* Suticine veya disina kolay montaj

*  Cikarilan malzemelerin ana
akisadondirilmesisHizmet 6mri
boyunca daha az gerdirmeihtiyaci

« Kolaylikla takip ¢ikarilabilen kartus

« Kolay ayarlanir siyirma basinci
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OZEL BANT SIVIRICILAR

Martin® Washbox™ Temizleme Sistemi

Martin® Yiiksek Sicaklik Siyiricisi

Martin® Firgali Siyirici

MARTIN® WASHBOX™
TEMIZLEME SiSTEMi

Konveyorin geri dénus yoluna sekonder
slyirma/temizleme sistemi olarak kurulan
Martin® Washbox™ Temizleme Sistemi, bant
temizleme teknolojisinde en Ust seviyeyi saglar.
Martin® Washbox™ Temizleme Sistemlerinin
her biri, temizlik gereksinimlerinize uyacak
sekilde 6zel olarak tasarlanabilir.

Martin® Washbox™ Sprey Yikama Sistemleri,
konveyoér bandinin ¢gok temiz olmasi gereken
uygulamalarda kullaniimak Gzere tasarlanmistir.
Bant, Washbox™ sistemine girerken bir dizi geri
donis rulosu tarafindan dengelenir. Bir plskirtme
cubugu, banda esit sekilde su pUskurtur.

Cift sekonder bant siyirici, malzemenin
¢ogunu banttan siyirir. Kalan malzeme,
Uguincl sekonder siyirici tarafindan siyirilir.

MARTIN® YUKSEK
SICAKLIK SIYIRICISI

Martin® Yiiksek Sicaklik Siyiricisi, tamamen gelik
yapisiyla 315°C’ye kadar sicakliklara dayanabilir.

Helisel yayli kollar Gizerindeki Ust Uiste binen
paslanmaz celik veya tungsten karbur
siyirici uglar etkili temizlik saglar.

MARTIN® FIRGALI SIYIRICI

MARTIN® firgali siyirici, tek basina veya diger
siyiricilarla birlikte, konveyor bantlardaki malzeme
kalintilarini giderir ve bdylece bantli konveydr
sistemi boyunca toz ve malzeme birikmesini énler.



e@

Martin® Twist™ Gergi

Martin® XHD Yayli Gergi

Martin® Havali Gergi

MARTIN® TWIST" GERGI

Martin® Twist™ Gergi, hem primer hem de
sekonder siyiricilarda kullanilabilir.

Kauguk eleman, siyirma basincini koruyarak bant
styiriclyl yeniden gerdirme gerekliligini en aza
indirir.

Gergi, mekanik ek gecislerinde eklerin zarar
gOrmesini Onler.

Siyirici uglar zorlandiginda gerginin baglantisi
donerek basinci ortadan kaldirir ve personel ya da
ekipmana zarar gelmesi riskini azaltir.

Hafif aliminyum gévde ve tamamen kapali
tasarim, gergi mekanizmasini temiz tutar.

MARTIN® XHD YAYLI GERGILER

XHD yayl gergiler etkili siyirma basinci saglar.
Bant eklerinin darbe etkilerini sénimleyerek
ekstra agir hizmet tipi bant siyiricilarda hasari
Onler. Zorlu kosullara karsi ekstra agir hizmet bant
temizleyicileri icin yeterli gerdirme kuvveti saglar.

MARTIN® HAVALI GERGILER

Havali Gergiler, darbeyi sdnimlemek
icin bir hava yastigi etkisi yaratir.

Cesitli montaj segenekleri mevcuttur.
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AKSESUARLAR

MARTIN® GOZLEM PENCERESI

Dusuk karbonlu gelik veya paslanmaz gelik
malzeme secgenekleriyle sunulan Martin®
Gozlem Pencereleri, bant siyiricilara

ve sutlar ya da kapali bolmeler igindeki
diger bilesenlere, muayene veya servis
amaciyla hizli ve kolay erigim saglar.

Go6zlem pencereleri -30°C ile 80°C
arasindaki sicakliklarda kullanilabilir. Bunlar,
ihtiyaca gore ¢esitli boyutlarda sunulur.

Martin® Gézlem Pencereleri




BANT DESTEGI

MARTIN® BANT DESTEK COZUMLERI

Tipki bir bina gibi, verimli bir konveydr sisteminin ingsasi da saglam bir temelle
baslar. Bir binada temel ne ise, konveyor sisteminde de bant hattidir.

Kararli ve dengeli bir bant, ylikleme boélgesi darbelerini sonimler, sarkmayi ve
malzemenin sikigsmasini 6nler. Dokulmeyi en aza indiren etkili bir transfer noktasi i¢in
bant hareket hattinin yik bdlgesinde uygun bant destegiyle stabilize edilmesi gerekir.

MARTIN® DARBE BARLARI

Bantl konveydr yukleme bdlgesinin altina
monte edilen Martin® Darbe Barlari, banda ve
yaplya zarar vermemek i¢in digen malzemenin
kuvvetini séntimler. Darbe barlari, bant hattini
dengeler ve malzemenin kagmasini onler.

* Saglam ve dayanikl barlar, disik surtinmeli
¢ok yliksek molekil agirhkli polimer Ust katman
ve enerji emici kauguk alt katmandan olusur.

Martin ® Darbe Barlari
» Her bir darbe bari, ¢elik kanalli bir

yatakla takviye edilmigtir.

» Kanatlar, kolay kurulum igin herhangi bir
standart oluk agisina uyacak sekilde ayarlanir.

Martin® Trac-Mount™
tasarimi, bakim gerekliligini
azaltmak igin kizakl

sasiye monte edilen

darbe barlari igerir.
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BANT DESTEGI

SISTEM SECIiM KILAVUZU

En bliyiik malzeme pargasi agirligini ve diisme yliksekligini belirleyin.
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Darbe (Ibf.) < 8.500
Kuvveti (kN) < 35
Ib.-fit <200
AXY (ref.)
kg-m <28




BANT DESTEGI

Martin® Yiiksek Hiz Darbe Rulosu Istasyonlari

Coklu Bar Sistemleri

MARTIN® YUKSEK HIZ DARBE
RULOSU iSTASYONLARI

Yuksek hizl / yiksek tonajli bantlar igin tasar-
lanan ve imal edilen Martin® Yiksek Hiz Darbe
Rulosu Istasyonlari, bant hizlarinin normal darbe
bari galisma sinirlarini astigi transfer noktalarinda
bant destegi saglar.

COKLU BAR SiSTEMLERI

Genellikle darbe barlarinin ve sizdirmazlik

destek barlarinin bir arada kullanildigi kombine
sistemlerin kurulmasi uygun bir ¢6zim saglar.
Bandi darbe bélgesinin sonuna kadar desteklemek
icin yeterli sayida darbe bari kullaniimalidir.
Sistemin tamamlanmasi igin toz lastigiyle
cevrelenen mesafe boyunca yuku dengelemek

icin yan sizdirmazlik destek barlari eklenir.

Bu sistemler, optimum bant destegini, sistem
yapisinda ve gug¢ tiketiminde maksimum maliyet
verimliligiyle birlestirmek igin etkili bir yol saglar.
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BANT DESTEGI

MARTIN® BANT DESTEK BARLARI

Transfer noktasi yiukleme teknesinin altina
yerlestirilen Martin® Bant Destek Barlari,
sarkmayi 6nlemek i¢in bandin kenarlarini
destekler. Bu destek barlari, bant yolunu
dengeleyerek transfer noktasinda dokilmeleri
onler ve etkili bant kenari sizdirmazhgi

saglar. Uygulama sartlarini karsilamak icin
kullanilabilecek yiiksek performansli ¢ok yluksek
molekdl agirlikli polimer veya paslanmaz gelik
barlar igeren destek barlari mevcuttur.

* Martin Engineering, her bardan énce
ve sonra bir Martin® Trac-Mount™
Rulo setinin takilmasini 6nerir.

Martin® Bant Destek Barlari

» Destek Barlari, bant kenarlarini
destekleyerek dengeli bir bant
yolunda etkili sizdirmazlik saglar.

» Destek Barlari, sikisan malzemenin
bandi oyabilecegi kistirma noktalarini
ortadan kaldirarak bandi korur.

* Cok yuksek molekul agirlikh polietilen
barin benzersiz “kutu” tasarimi, dGmrini
iki katina ¢ikarmak igin hem Ust hem
de alt yizeyin kullaniimasini saglar.

« Asinmayi telafi etmek igin el aletleri kullanarak,
sistemi sbkmeden basit bir bar degisikligiyle
destek barlarini kolayca ayarlayabilirsiniz.

» Destek Barlari herhangi bir oluk agisina
uyacak sekilde ayarlanabilir.

Uygulama sartlarini karsilayacak
segenekler mevcuttur.

MARTIN® RULO DONUSTURME KiTi

Martin® Rulo Déndistiirme Kiti o L . )
Basit bir donanim iyilestirme islemiyle kanat

rulolari Martin® Destek barlariyla degistirilebilir
ve boylece 2 veya daha fazla oluklu rulo govdesi
birbirine baglanabilir. Bu durumda mevcut rulo
gOvdeleri ve merkez rulolari kullanihr.




SIZDIRMAZLIK SISTEMLERI

Herhangi bir sizdirmazlik sisteminin amaci tozun ve ince tanelerin kagmasini
Onlemektir. Higbir sizdirmazlik sistemi malzeme yikinun getirdigi uzun sireli baskiya
dayanamaz. Etkili bir sizdirmazlik sisteminde, dékilmeyi dnlemenin yani sira sistemi
malzeme yuki kuvvetlerinden korumak igin birden fazla bilesen bulunur.

Martin® Cift Tarafli Toz Lastigi

Martin® Harici Asinma Astari

MARTIN® DOUBLE APRONSEAL
TOZ LASTIGI

Martin® Double ApronSeal™ ‘toz lastigi,
cift tarafli tek bir elastomerde primer ve
sekonder toz lastiginden olusur.

* Yiksek hizli bantlarda etkili sizdirmazlik saglar.

+ ki kat dmdir saglar: Bir tarafin émrii
tamamlandiginda tersine cevrilip kullanilabilir.

» 70 Shore D durometre degerinde kauguk
kompozit, iyi kimyasal diren¢ ve disik
asinma indeksi 6zellikleri sunar.

* 90 m'ye kadar tek parga olarak mevcuttur.

* 0°-45° oluk agllarinda uygulanabilir.

MARTIN® HARICi ASINMA ASTARI

Konveyor transfer noktasi yikleme teknelerinin
disina monte edilen Martin® Harici Asinma Astari
Retrofit Kiti, ylikleme teknesi sizdirmazhigini arti-
ran ve dokilmeyi 6nleyen ekonomik bir iyilestirme-
dir. Yeni kurulumlarda veya Martin® ApronSeal ™
kullanan sistemleri iyilestirmek amaciyla kullani-
labilir. Asinma astarlari, tipik olarak sutun icinde
¢alisma gerektirmeden veya mevcut sut destekle-
rine midahale edilmeden monte edilebilir.
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SIZDIRMAZLIK SISTEMLERI

MARTIN® KENDiINDEN
AYARLI TOZ LASTIGI

Kendinden ayarli toz lastigi sistemi, otomatik
olarak etkili sizdirmazlik saglayacak sekilde
bandin lGzerinde galisir. Sizdirmazlik igin yalnizca
152 mm bosluk ve yalnizca 38 mm serbest bant
alani gerekir. Uretan XHD profil segenegi de
mevcuttur.

Martin® Kendinden Ayarli Toz Lastigi

Sizdirmazlik Sistemleri Uygulama Seg¢im Kilavuzu

Bant Oluk Agisi
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Kendinden Ayarli Standart Agir Hizmet
Toz Lastigi ApronSeal™ ApronSeal™

MARTIN® KUYRUK
SIZDIRMAZLIK KUTUSU

Konveyorde malzemenin geri yuvarlanmasini
Onlemek igin transfer noktasi ylikleme bélgesinin
girigsinde etkili sizdirmazlik saglar. Malzemeyi bant
Uzerinde tutarak ve yere dismesini 6nleyerek kritik
hareketli parcalari ve bilesenleri korur. Arka toz
lastigi sabitleme elemanlari, servis kolayligi i¢in
distan monte edilir ve toz lastiginin kendisi etkili
sizdirmazlik igin igeride kalir.

Martin® Kuyruk Sizdirmaziik Kutusu



BANT MERKEZLEME

Martin Engineering’in bant merkezleme Urlnleri, konveyor bantlarin, yiksek hizlarda agir yikler
tasiyan genis ve kalin bantlarda ortaya ¢ikan gerilmelere bile dayanabilecek sekilde kusursuz
merkezlenmesi igin aninda ve surekli hassas ayar saglar.

Martin® bant merkezleme Grlinleri kenar hasarini 6nler, bant dmriini uzatir, dokiilmeyi azaltir ve
ekipmandaki asinma ve yipranmayi en aza indirir.

Doékilmenin 6nlenebilmesi igin dncelikle bant
merkezlemesi dlzeltiimelidir. Bandin ekseninin
uygun sekilde hizalanmasi, bant kenari
hasarini ve bakim masraflarini azaltir. Uygun
bant merkezleme ekipmanlariyla, bant kaymasi
kontrol edilebilir, hatta ortadan kaldirilabilir.

Martin® Tracker Ust Unitesi

MARTIN® TRACKER™

Bir bandin dogrultusunu dizeltmek igin anin-
da, etkili ve surekli ydnlendirme saglar; dokul-
meyi, ekipman hasarini ve onarim ihtiyacini
ortadan kaldirir. Ofset rulo sistemleri mevcut-
tur. Malzeme tasima ihtiyaglarini karsilamak
icin dort farkh hizmet sinifinda sunulur.

Martin® Tracker Alt Unitesi

MARTIN® TRACKER™ GCIiFT YONLU

Martin® Tracker™ Cift Yonl(, merkezlenmesi
zor olan gift yonli konvey®érlerin aninda,
surekli ve hassas sekilde ayarlanmasini
saglar. Hareket yéniinden bagimsiz olarak
bandi etkili sekilde merkezler. Tracker™,
kenar hasarini azaltir, dokilmeyi 6nler ve bant
omrini uzatir.

Martin® Tracker Cift Yonli
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BANT MERKEZLEME

SECIM KILAVUZU

Martin® Tracker™ bant merkezleme sistemleri, bant genigligine ve bant hizina gére segilir.

Tasarim Mini Temel Agir Hizmet Ekstra Agir Hizmet
Bant genisligi 41142-
(mm) e 0405XXMI | 0609XXBA | 1013XXBA | 1013XXHD | 1417XXHD | 1417XXMO | 1820XXMO

400 - 500

500 - 1000

1000 - 1400

1400 - 1800

1800 - 2200
Bant hizi <=1,5m/s <=3,5m/s <=4,0m/s <=5,0m/s

Martin® Rulo Merkezleyici

MARTIN® RULO MERKEZLEYiCi

*  Ylksek kalite igin kaliteli rulmanlar kullanilir

« Polidretan kaplama, dayaniklihg artirir

*  Cift yonll bantlar igin uygundur

¢« Maksimum bant hizi 5 m/s’dir.




KUYRUK TAMBURU KORUMASI

Konveyor bandi, bag tamburundan yukleme bélgesine geri donerken kuyruk tamburunun Gzerinden
gecer. Geri dénen bandin i¢ tarafi, zaman zaman istenmeyen malzemeyi kuyruk tamburuna tasir ve kalici
hasara neden olur. Bu olasiliga kargi koruma saglamak i¢in kuyruk tamburu i¢ siyiricilari takilmahdir.

Martin® Torsion VPlow Plus

Martin® VPlow Modular

Martin® Diyagonal Siyirici

MARTIN® TORSION VPLOW

Martin® Torsion VPlow essiz bir slispansiyon
Ozelligi ile birlikte monte edilir. Bu sayede, siyirici
bant gerilimine ve hareketine bagl dalgalanmalara
uygun sekilde yikselmesi ve algalmasi saglanir.
Bu kendinden ayar 6zelligi ile, u¢g aginmasinin

her agsamasinda son derece verimli bir temizleme
islemi gerceklestirilir.4,6 m/sn’ye kadar bant
hizlarina sahip bantlarda kullanilabilir.

MARTIN® VPLOW MODULAR

Martin® VPlow Modular, orta ila agir hizmet
uygulamalarinda kuyruk korumasi igin ekonomik
bir ¢6ztiimdur. 900 fpm'’ye (4,6 m/sn) kadar
bant hizlarina sahip bantlarda kullanilabilir.

Kolayca degistirilebilen siyirici ug, 2 ing (50 mm)
asinma émru saglar. Siyirici ug, uzun émdarli
90 Shore A Durometer retan dan Uretilmistir.

MARTIN® DiYAGONAL SIYIRICI

Cift ydnlu bantlarda kuyruk korumasi igin Martin®
Diyagonal Siyirici kullanilir. Konveyorin her iki
yanindaki braketlere asilan Martin® Diyagonal
Siyirici, ayar gerektirmeden kendi agirhgiyla
banda basar. 90 Shore A sertlige sahip saglam
PU siyirici uglar, 121°C’ye kadar varan galisma
sicakliklarinda ve 4,6 m/s’ye kadar varan bant
hizlarinda 1,5 in¢ (38 mm) asinma saglar.

Alternatif olarak kauguk siyirici
uclar da tedarik edilebilir.
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TOZ YONETIMi ESASLARI

Bir malzeme tasima sistemi tarafindan uretilen toz miktari, tg faktérin iligkisine
baghdir. Uretilen Toz miktari, asagidaki denklemde gdsterildigi gibi Hava Hizrnin
Parcacik Boyutu ve Malzeme Kohezyon katsayilarina boélimuyle orantilidir.

URETILEN a HAVA HIZI

T0Z PARGACIK BOYUTU « KOHEZYON

[A] MALZEME KOHEZYONUNU
ARTIRMA

TOZ BASTIRMA

Bir malzemenin kohezyonunun, yani
kendi icinde baglanma kabiliyetinin
artirllmasi, pargaciklarinin birbirinden
ayrilmasini zorlagtirir. Bu durumda
malzemenin pargaciklari bir arada
kalir ve havaya yaylimaz.

[B] PARCACIK BOYUTUNU
ARTIRMA

Daha blyuk parcaciklar daha agirdir ve
havanin bu parcaciklari hareketlendirmesi
daha zordur. Bu parcaciklar, havaya
karissa bile daha hizli ¢oker.

[C] HAVA HIZINI EN
AZA INDIiRME

Toz, hava akisiyla birlikte ugar.

Dolayisiyla hava akigi kontrol altina .

alinabilirse toz da kontrol altina TOZ FILTRELEME
alinabilir. Hava hizinin azaltiimasiyla

havadaki pargaciklarin malzeme

akigina geri ddbnmesi saglanabilir.




TOZ YONETIMININ UC YONTEMI

Uretilen toz miktarini en aza indirmek igin tozun (i¢ dzelliginden herhangi biri degistirilebilir.
Cogu toz yonetimi ¢dozima, bu 6zelliklerden birini veya daha fazlasini hedefler.

SINIRLAMA
Hava Hizini En Aza indirme

Havadaki tozun etkili sekilde tasarlanmig bir
transfer sutuyla ¢evrelenmesi, transfer noktasina
cekilen havayi en aza indirerek hava hizini
azaltir, tozun kagmasina izin veren sizintilari
kapatir ve pargaciklarin ¢gokmesine imkan tanir.

TOZ BASTIRMA

Malzeme Kohezyonunu Artirma +
Pargacik Boyutunu Artirma

Toz bastirma sistemleri, parcaciklari sivi
damlaciklariyla birlestirerek tozun agirhigini ve
kohezyonunu arttirir. Bu, pargaciklarin havaya
yayilmasini 6nler ve havadaki pargaciklarin
malzeme akisina geri ddnmesini saglar.

TOZ FiLTRELEME

Parcacik Boyutunu Artirma +
Hava Hizini En Aza indirme

Toz filtreleme sistemleri, havayi ve tozu malzeme
tasima sisteminden gekerek hava hizini en aza
indirir. Ayrica malzeme akisina geri ddnmeden
once pargaciklarin topaklanmasini saglayarak
havadaki tozun pargacik boyutunu buydtur.
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PowerCore® filtreli
Air Cleaner

Martin® Dust Bag ‘Toz Torbasi’

MARTIN® AIR CLEANER

Transfer noktasindaki tozlu havayi, merkezi “torba
filtreli” uygulamalarin kanal sistemine veya biyuk
fanlarina ihtiya¢c duymadan filtreler; malzemeyi
akisa dondirir. Kompakt filtrenin degistiriimesi
kolaydir. Tim filtre elemanlar “temiz taraftan”
degistirilir ve kapali alan ¢alisma izni gerekmez.

Uygulama ilkeleri:

+ “Torba filtreli” Gnitelerin veya merkezi toz
toplama sistemlerinin yerine kullanilir

* Malzeme akisa geri dondurulur
* Nem ilavesine izin verilmez
* Yukleme teknesi muhafazasi gereklidir

 Tehlikeli (patlayici) ortamlarda kullanilabilir

MARTIN® DUST BAG TOZ TORBASI

Yukleme teknesi icerisindeki toz partikillerini
tutarak pozitif basincin tahliyesine izin verir. Tozu
enerji kaynagi kullanmadan kontrol eder; hava akigi
durdugunda ¢ékme yoluyla kendi kendini temizler.
Toz torbasi, transfer noktasindaki en kolay hava
tahliye yolunu olusturmalidir; perdeler de igeren
etkili bir tutma ydnteminin kullanilmasi sarttir.

Uygulama ilkeleri:

+ Gug tuketimi yok

+ Su ilavesi istenmez

» Hava akisi i¢in pasif bir yol olustururken kullanilir
+ Yikleme teknesi muhafazasi gereklidir

+ Tehlikeli (patlayici) ortamlarda kullanilabilir




Martin® Toz Perdeleri

MARTIN® SiS SiSTEMLERI

Sis sistemleriyle kimyasal ilavesi olmadan tek
noktada diisiik nemli toz bastirma saglanir.

Uygulama ilkeleri:

Yiksek basingh puskirtme sistemleri, dokme
malzeme transfer noktalarinda olusan tozlari
cok etkili sekilde baglar. Nozullar muhafazalarin
icine monte edilmistir. Bdylece ince su damlalari,
toz pargaciklariyla etkili sekilde birlesir.

Tek maddeli plskiirtme sistemleri basingli hava
gerektirmez. Su ve gerekirse ek kimyasallar,
pozitif deplasmanli bir pompayla yiksek
basinca getirilir ve puskirtme nozullarinda

¢ok ince bir damla spektrumu olusturulur.

MARTIN® TOZ PERDELERI

Transfer noktasi ylikleme teknesinin sonuna
yakin bir yere monte edilen Martin® Toz Perdeleri,
havadaki tozun ¢okerek yeniden bant ylkiine
katilmasini saglamak igin yukleme bdlgesi hava
akisini yavaslatir. Tek parga veya serit tipi 6
mm’lik saglam kaucguk yapi, zorlu kosullarda daha
uzun hizmet saglar. Perdeler, kolay degistirme
icin civatalarla ¢elik gbvdeye sabitlenir.
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Martin® Pit Viper Siyirici
Takim P/N PV1S
Siyirici Ug P/N PV-XXXXXXXX
Teknik Bilgi Formu L3736
Martin® QC1™ HD Siyirici
Takim P/N 35382
Siyirici Ug P/N 35381
Teknik Bilgi Formu L3370-07
Martin® QC1™ MT
Takim P/N QC1H
Siyirict Ug PIN QC1HC
Teknik Bilgi Formu L3823
Martin®QC1™ Cleaner XHD
Takim PN 35899
Siyirict Ug P/N 35897
Teknik Bilgi Formu L3501

Havali Gergi P/N 37707-A

Teknik Bilgi Formu L3685
CleanScrape® Sekonder Siyirici

Takim P/N C2C1S

Siyirict Ug PIN C2CB1

Teknik Bilgi Formu L4129
Martin® Firgali Siyirici

Takim Tertibati P/N 41580

Yedek Fir¢a Elemani P/N 41586

Teknik Bilgi Formu L3863
Martin® Yiiksek Sicaklik Siyiricisi

Takim P/N 21042

Tungsten Karblr Siyirici Ug PIN | 27924

Paslanmaz Celik Siyirict Ug P/N | 16960

Teknik Bilgi Formu L3370-12

Martin®SHD 600 & 1200 Series Cleaners

Martin® Washbox Temizleme Sistemi*

Cift Bant Siyirici Tertibati P/N WBPXX

Tek Bant Siyirici Tertibati P/N WBSCPXX

Teknik Bilgi Formu L3780
Martin® Twist™ Gergi

Single Tensioner P/N 38850

Dual Tensioner P/N 38850-2

Teknik Bilgi Formu L3839
Martin® Yayli Gergi

Tek Gergi PN 38180

Cift Gergi PIN 38180-2

Teknik Bilgi Formu L.3370-16
Martin® Haval Gergi

Gergi PIN 32745

Gift Gergi PIN 32745-2R

Teknik Bilgi Formu L.3370-16
Martin® Gozlem Pencereleri

Paslanmaz Celik Pencere P/N CYA-XXXXMG-A2+E

Disiik Karbonlu Celik Boyal
Pencere P/IN

CYA-XXXXMG-P+E

Teknik Bilgi Formu

13432

Takim P/N 600 41046

Tertibat P/N 1200 41047

600 Serisi Siyirict Ug P/N 35541

1200 Serisi Siyirict Ug PN 35540

SHD Yatakli Yay Gergi P/N 35600

SHD Flangli Yay Gergi P/N 35978

Teknik Bilgi Formu L3439
CleanScrape® Primary Cleaners

Takim P/N C1CXXRXXXXXX

Siyirict Ug PIN C1CXBRXXXXXX

Teknik Bilgi Formu L4040

Gergi PIN C1CTXXX
Martin® SQC2™ SIYIRICI

Takim P/N 41605

SQC2™ Siyirici Ug PIN SC-10002

Kauguk Tampon P/N SC-10001

Teknik Bilgi Formu L3686
Martin® SQC2™ MiNi SIYIRICI

Takim P/N 41641

SQC2™ Mini Siyirici’ Ug PIN SCM-10002

Kauguk Tampon P/N SCM-10001

Teknik Bilgi Formu L3686
Martin® DT2S Gift Yonlii Siyirici

Takim P/N DT2S

Cift Yonli Siyirici Ug PIN 31104

Aks Kartusu P/IN DT2SC

Yayl Gergi PN 37707
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Martin® LD ve MD Darbe Barlari

Tek Parca Boyu 10m
Min. bant kenari gereksinimi 58 mm
Teknik Bilgi Formu L4005

MARTIN® Kuyruk Sizdirmazlik Kutusu

Orta Hizmet P/N 36318

Hafif Hizmet P/N 36010

Yedek Bar (Cok Yiiksek Molekdl

Agirlikl Polimer) el

Standart Bar Uzunlugu 1220 mm

- . Cok Yiiksek Molekil
Ust Kaplama Malzemesi Akl Polimer

Martin® Yiiksek Hiz Darbe Rulosu Istasyonlari

PN | HSRC
Martin® Bant Destek Barlari
PIN 30970
Yedek barlar P/N 31275
Standart Bar Uzunlugu 1220 mm
. Gok Yiiksek Molekiil
Bar Malzemesi Agirlikli Polietilen

Martin® Rulo Doniistiirme Kiti

PIN 37135
. Gok Yiiksek Molekiil
Bkl Agirlikit Polietilen
Teknik Bilgi Formu L3614
MARTIN® ApronSeal™ Toz Lastigi
Sizdirmazlik Sistemi Segim 13636
Kilavuzu
Apronseal Toz Lastigi P/N 100724
Apronseal Toz Lastigi HD P/N 100723
Double Apronseal Toz Lastigi P/N 100873
Double Apronseal Toz Lastigi HD 100861
PIN
Malzeme Durometre Degeri 60 veya 70 (standart)
Tek parca boyu 90m
Oluk Araligi 0° to 45°

Sabitleme Elemani Segenekleri

standart, diisiik profilli, agir
hizmet tipi, kolay ¢oz(len

Teknik Bilgi Formu

13298-10

Martin® Harici Aginma Astari

PIN

38481

MARTIN® Kendinden Ayarl Toz Lastigi

PIN 33268

Teknik Bilgi Formu 1L.3298-09
MARTIN® Tracker™

Standard P/N 41142-BA

AQdir Hizmet P/N 41142-HD

Ekstra Agir Hizmet P/IN 41142-MO
MARTIN® Tracker™ Gift Yonlii

Alt Standart P/N 41143-B

Alt P/N 41143-HD
MARTIN® Roller Tracker

PIN MRT

Maks. Bant Hizi 5mls
MARTIN® Torsion VPlow Plus

Tertibat P/N CPVTAS

Urethane Blade Nose CPVTBO001X

Urethane Side Blade CPVTBSXXX

Teknik Bilgi Formu L4120
MARTIN® VPlow Modular

Tertibat P/N CPVHAS

Urethane Blade Nose CPVHB001X

Urethane Side Blade CPVHBSXXX

Teknik Bilgi Formu L4099
MARTIN® Diyagonal Siyirici

PIN 22662

Kauguk Siyiric Ug PIN 24112

Uretan Siyirici Ug PIN 25403

Maks. Bant Hizi: 4.6 mlis

Siyirict Ug Malzemesi: Kauguk veya Uretan

Teknik Bilgi Formu .3298-12

PIN 37911 MARTIN® Dust Bag Toz Torbasi

Yedek Kauguk P/N 37911-R PIN @610 mm 34840

Tek Parga Boyu 30m PIN @ 305 mm 34839

Min. bant kenari gereksinimi 30 mm Teknik Bilgi Formu 1.3298-07
MARTIN® XHD Kendinden Ayarli Toz Lastigi MARTIN® Air Cleaner

Tertibat PN 41720 PIN 41730

Yedek Kauguk P/N 41721 Teknik Bilgi Formu 1.3906-02

* Martin, 6zel uygulamalariniza uyacak sekilde 6zellestirilmis modeller sunar. Daha fazla bilgi icin Martin ile iletisime gegin.
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