Teknik veri:
Maks. bant hizi 2.5m/s
Tambur ¢apr* 200 - 400 mm
Bant genisligi 500 - 2400 mm
Aks tipi boyali (RAL 2004) veya

paslanmaz celik (1.4571)

Calisma sicakligr**

-20°C to +70°C

Maks. dékme
malzeme sicakligr
yesil hari¢ tim Uretanlar

+70 °C
+150°C

(aralikli olarak +177 °C’ye
kadar)

*

*k

Problem Solved™

400 mm Uzerindeki tamburlar igin litfen Martin
Engineering ile iletisime geginiz.

Martin Engineering, -20 °C altindaki ¢alisma sicakliklari
icin 6zel 1sitma sistemleri tedarik etmektedir. Daha fazla
bilgi i¢in litfen Martin Engineering ile iletisime geciniz.

Daha fazla teknik bilgi igin L3375 teknik veri tablosunu

inceleyiniz.

Martin® PIT VIPER™ Primer Siyirici, 6zellikle siyirici ucu
degisimini kolaylastirmak ve maliyetleri dislirmek icin
gelistiriimigtir. U¢ degisimini higbir el aleti kullanmadan hizli ve
kolay bir sekilde tek pim sokup takarak gergeklestirmeye imkan
verir.

Ozellikleri

Etkili siyirma performansi

Olagandsti fiyat-performans oranina bagh mikemmel
styirma performansi. Yeni geligtirilen siyirici ucu ve ucun
dlizguin aginma hatti sayesinde yalnizca alti ayda bir
tekrar gergi verilmesi yeterlidir.

El aletine ihtiya¢ duymadan bakim
Siyirict ucu hizh bir sekilde degistirilir. El aleti gerekmez,
yalnizca pim sokdulur ve yeniden takilir.

Saglam tasarim

Saglam siyirici aksi, Uzerine kaynakh celik destek
lamasi sayesinde guglendirilmigtir. Ug, alt kisminda
yer alan aluminyum profil sayesinde aksa emniyetli bir
sekilde sabitlenir.

Kurulum pozisyonu
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Martin® PIT VIPER™ Primer Siyirici - Boyutlar

ML = aks uzunlugu

CW = siyirma genigligi

o

| - |
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J 247
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L - J ¢ 48.3 40
RL = destek lamasi uzunlugu

Uriin no.: PV1S-XXXXXXXXXX+E
Bant genisligi (] CV\.’ ML* RL (gesrgilmzlfag:::a;m Gergi Mekanizmasi

dar genis harig)
[in] [mm] [in] [mm] [in] [mm] [mm] [mm] [ka] tek Gift
18 (500) 12 305 16 406 1219 - 12 12 X -
24 (650) 18 457 22 559 1372 - 14 14.5 X -
30 (800) 24 610 28 711 1524 - 16 16.5 X -
36 (1000) 30 762 34 864 1676 - 18.5 19 X -
42 (1200) 36 914 40 1016 1829 - 21 21.5 X -
48 (1400) 42 1037 46 1168 1981 - 23 23.5 - X
54 (1600) 48 1219 52 1321 2134 1325 30.5 31 - X
60 (1800) 54 1372 58 1473 2286 1477 33 33.5 - X
72 (2000) 66 1676 70 1778 2591 1782 39 39.5 - X

* Aks uzunlugu (ML) 100 mm’ lik artislarla uzatilabilir. Uzatilmis aks standart akstan en fazla 600 mm daha uzun olabilir.

Dar ve genis siyirma genisligi ile ilgili agiklama

Dogru siyirma genisligi secilirken konveydr bandinin temizlenmesi gereken alani dikkate alinmalidir.
Martin Engineering siyirma genigliginin bant genisliginden yaklasik olarak 200 mm daha az olmasini énerir. Malzeme ¢ogunlukla
tim banda yayilmaz, daha ¢ok bant merkezinde tasinir. Bandin malzeme taginmayan bélimduyle siyirici arasindaki surtinme

daha az olacagindan bu bdlgelerde siyirici orta boélime kiyasla daha az asinacak ve banda esit temas etmeyecektir. Bu sebeple

bandin sadece malzeme tagiyan kismi temizlenmeye calisilir.

Problem Solved™ GuARANTED !
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Martin® PIT VIPER™ Primer Siyirici - Uriin numaralari

Martin® PIT VIPER - Uriin numarasi agiklamasi
PV1S-aabbccddeef-gg+E

a Bant genisligi (in¢)

b Ug tasarimi

11: tek parga

10: segmentli
c Siyirma genisligi (ing)
d Uretan segenekleri

OR:  turuncu

BR: kahverengi (kimyasallara dayanikli)
CL: seffaf (kuru malzeme)

GR: yesil (sicakliga dayanikl)

NB: lacivert (yapigkan malzeme)

e Aks Secenekleri
P: Boyali (RAL 2004 - Turuncu)
A4: Paslanmaz Celik (1.4571)

f Gergi Mekanizmalar

yok

=

Twist Gergi Mekanizmasi ile birlikte

Kablolu Gergi Mekanizmasi ile birlikte

g Uzatilmis aks uzunlugu (dm)
Martin®PIT VIPER™ Primer Siyirici Siyirici ucu
icin yedek siyirici ucu lriin numarasi rengi Uygulama kapsami
PV-XXXXXXOR Turuncu Tdm uygulamalarin %80’i igin uygundur.
PV-XXXXXXBR Kahverengi Kimyasal igerikli malzeme ile kullanilir.
PV-XXXXXXCL Seffaf Kuru dékme malzeme ile kullanilr.
PV-XXXXXXGR Yesil 120° C uzerindeki sicakliklarda kullanilir.
PV-XXXXXXNB Lacivert Yapiskan dokme malzeme ile kullanilir.
Martin®PIT VIPER™ Primer Siyirici igin Gergi Uriin no. Agirhk
Mekanizmalari
(kal
Martin® Twist gergi mekanizmasi 31443-1+E 17
Martin® Twist gergi mekanizmasi (gift) 31443-2RI+E 26
Martin® Twist gergi mekanizmasi - yuvarlak 38850 9
Martin® Twist gergi mekanizmasi - yuvarlak (gift) 38850-2 14
Martin® Kablolu gergi mekanizmasi 37944 6
Martin® Kablolu gergi mekanizmasi (gift) 37944-2 8
Aksesuarlar Uriin No.
Martin® Goézlem Penceresi (gelik) CYA-XXXXXXXX+E
Martin® Gézlem Penceresi (kauguk) CYAR-XXXXXXXX+E
Martin® Montaj Askisi 27382+E
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Martin® PIT VIPER™ Primer Siyirici - Aksesuarlar

Gergiler - Boyutlar

Martin® Twist Gergi Mekanizmasi (Uriin no. 31443-I+E)

Martin® Twist Gergi Mekanizmasi - Yuvarlak (Uriin no. 38850)

Martin® Kablolu Gergi Mekanizmasi (Uriin no. 37944)

Martin Engineering Tiirkiye $\G\:,vmncﬁ,)/
imes Sanayi Sitesi, B Blok 205. Sokak, No:6 &N %
Y.Dudullu / Umraniye - istanbul 34775 5)50(/9%0 5\
Tel +90 216 499 34 91 | Fax +90 216 499 34 90 =

. . . =
info@martin-eng.com.tr | www.martin-eng.com.tr %o&

Onceden haber vermeksizin degisiklik yapma hakki saklidir. Kalite yénetimi sistemi DNV — ISO 9001 sertifikalidir.

™ / Bel . L3736TR-02/16
PrOblem SO’VEd GM@' ©el\/£|;:rtri]r? Engineering Company 2016




