Martin® SQC2™ Sekonder Siyirici

MARTIN® SQC2™ Sekonder Siyirici birbirinden
bagimsiz olarak esneyen tungsten karbur ugclar
sayesinde bandi, bant ekini ve siyirici ucunu riske
atmadan etkili temizlik elde eder.

Tungsten karblr uglarin altinda yer alan kauguk
tamponlar bir yandan darbeyi sdénumlerken diger
yandan gerekli styirma basincini muhafaza eder.

Teknik bilgi: Ozellikleri
Maks. bant hizi 5.1 m/s Soéniimleyici Siyirici Uglari
Bant genisligi 500 - 3000 mm Birbirinden bagimsiz olarak esneyen tungsten

karbur uclar, emniyetli ve verimli bant temizligi

Boyali (RAL 2004) veya icin mekanik eklerin gegmesine izin verir.

paslanmaz celik (1.4571)
Calisma sicakligi** | -20°C -+70 °C

Aks tipi

— . Zor Sartlar icin Gelistirildi
Maks. dékme malzeme sicakhgi | 121°C (Ug tipine bagl Saglam yapisi yiiksek hizli bantlar veya yiiksek
olarak) tonajli yiikler gibi yorucu uygulamalara dayaniklidir.

Maks. u¢ asinma boyu | 10 mm

Kolay Cikabilen Siyirici Ucu Kartusu
Kartusu ¢ikarma islemi kolaydir: Pimi sokun,
kartusu kaydirarak gikarin, bakim yapin ve
geri takin. (Sadece kartuslu modelde)

** Martin Engineering, -20 °C altindaki galisma sicakliklari igin
Ozel 1sitma sistemleri tedarik etmektedir.
Daha fazla bilgi i¢in litfen Martin Engineering ile iletisime geginiz.

Kolay Ayarlanan Siyirma Basinci

MARTIN® SQC2™ Gergi Mekanizmasi, siyirici ucu
asinsa bile siyirma veriminin surekliligini saglayan uc-
bant baskisini kolay bir sekilde ayarlamaya imkan

Cesitli teknik tasarimlar ile mevcuttur: verir.

Dizayn Parga Dar Alanda Kolay Montaj
no. Kompakt tasarimi kisith bélgelerde montaja imkan

Aliiminyum kartuglu sekonder siyirici aparati verir. Dar profili, Gzerinde malzeme birikmesini énler.
Burada belirtilen kullanim kosgullari dahilindeki her SQC2
turld konvansiyonel uygulama igin uygundur. Uygulamaya Goére Siyirici Uglari

Normal, asidik ve yiksek darbeli sartlara gére

tungsten karbur u¢ secenekleri mevcuttur.
Aliiminyum kartugsuz sekonder siyirici aparati 41605
Patlayici alanlarda ek kullanim igin. Cift Yonlii Bant Calismasina Uygun

Sonimleme ve "R" tipi bigcagin kombinasyonu, cift
Mini tasarim i¢in aliiminyum kartugsuz sekonder yonll ¢alisan konveyor bantlarinda veya yuksek geri
slyirici aparat 41641 akisa sahip bantlarda, konveyor bandina zarar
Ozellikle dar montaj kosullarinda kullanim igin. vermeden kullanim saglar.
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Martin® SQC2™Sekonder Siyirici - Kurulum Pozisyonu

SQC2, 41605, 41641 SQC2, SAF3 siyirici uglariyla

Bant yénu
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Kurulum Pozisyonu
.. DIMC DIM D
Uriin numarasi Parga numarasi
[mm] [mm]

SQC2 190 SQC2-3 203

41605 184

41641 125

Uygulama Notlari

Martin Engineering, MARTIN® SQC2™ Sekonder Siyiricinin, bandin tambur ile temasinin kesildigi noktanin 50 ila 100 mm
ilerisinde banda temas edecek sekilde kurulumunu 6nerir. Bu noktada kurulum mimkiin degilse veya baska siyiricilar yer
aliyorsa, ters baski rulosunun bant ile temasinin kesildigi noktanin 50 ila 100 mm ilerisinde banda temas edecek sekilde
kurulum yapilabilir. SAF-3 siyirici uglarina sahip SQC2'nin gergi mekanizmasi, bant yonunin tersine de kurulabilir.

Daha fazla bilgi icin Martin Engineering ile iletisime geginiz.
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Martin® SQC2™ Sekonder Bant Siyirici - Boyutlar

Uriin no. SQC2-XXXXXXXXXXXX+E Aliiminyum kartuglu sekonder siyirici
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Uriin no. SQC2-XXXXXXXX3X+E - Aliiminyum kartuslu ve SAF3 uglu sekonder siyirici
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Martin® SQC2™ Sekonder Bant Siyirici - Boyutlar

SQC2-XXXXXXXXX+E SQC2-XXXXXX3X+E ML SQC2 | sQC2-3
Bant Genisligi oW oW oW oW oL P
Dar Genis Dar Genis std. uzt* g
(in] | [mm] | [in] | [mm] | [in] | [mm] | [in] | [mm] | [in] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] kgl

18 | (500) | 12 | 300 | 18 | 450 | 12 305 18 | 457 | 1250 | 1900 | 480 | 30/33 28/29

24 | (650) | 18 | 450 | 24 | 600 | 18 | 457 | 24 | 610 | 1400 | 2100 | 630 | 35/37 31/32

30 | (800) | 24 | 600 | 30 | 750 | 24 610 30 | 762 | 1550 | 2200 | 780 | 39/42 34/35

36 | (1000) | 30 | 750 | 35 | 900 | 30 | 762 | 36 | 914 | 1750 | 2400 | 930 | 44/46 38/39

42 | (1200) | 35 | 900 | 41 | 1050 | 36 914 42 | 1067 | 1900 | 2500 | 1080 | 48/51 41/42

48 | (1400) | 41 | 1050 | 47 | 1200 | 42 | 1067 | 48 | 1219 | 2050 | 2700 | 1230 | 52/55 44/45

54 | (1600) | 47 | 1200 | 53 | 1350 | 48 | 1219 | 54 | 1372 | 2200 | 2800 | 1380 | 57/59 47148

60 | (1800) | 53 | 1350 | 59 | 1500 | 54 | 1372 | 60 | 1524 | 2350 | 3000 | 1530 | 61/64 51/52

66 | (1900) | 59 | 1500 | 65 | 1650 | 60 | 1524 | 66 | 1676 | 2500 | 3100 | 1680 | 65/68 54/55

72 | (2000) | 65 | 1650 | 71 | 1800 | 66 | 1676 | 72 | 1829 | 2650 | 3300 | 1830 | 70/72 57/58

78 |(2100)| 71 | 1800 | 77 | 1950 | 72 | 1829 | 78 | 1981 | 2800 | 3500 | 1980 | 74/77 60/61

84 | (2200) | 77 | 1950 | 83 | 2100 | 78 | 1981 | 84 | 2134 | 2950 | 3600 | 2130 | 78/81 63/64

90 | (2300) | 83 | 2100 | 89 | 2250 | 84 | 2134 | 90 | 2286 | 3100 | 3700 | 2280 | 83/85 66/67

96 | (2400) | 89 | 2250 - - 90 | 2286 | 96 | 2438 | 3250 | 3900 | 2430 87 70/71

* Belirtilen agirliklar yaklasik verilerdir ve gergi mekanizmasini igerir. Sadece standart aks uzunluklari igin gegerlidir.
Uzatilmis akslar her 100 mm uzatma igin yaklasik 1 kg ek agirliga sahip olabilir.

Dar ve genis siyirma genisligiyle ilgili not

Dogru siyirma genisligi segilirken konveydr bandinin temizlenmesi gereken alani dikkate alinmalhdir. Martin
Engineering siyirma genisliginin bant genisliginden yaklasik olarak 100 mm daha az olmasini énerir. Malzeme
c¢ogunlukla tim banda yayilmaz, daha ¢ok bant merkezinde taginir. Bandin malzeme tasinmayan bélimiyle siyiric
arasindaki surtinme daha az olacagindan bu bélgelerde siyirici orta bélime kiyasla daha az asinacak ve banda esit
temas etmeyecektir. Bu sebeple bandin sadece malzeme tagiyan kismi temizlenmeye calisilir. Bu éneri sadece
takribi segim kriteri olarak kullanilabilir. Soru ve problemleriniz icin llitfen Martin Engineering ile iletisime geginiz.
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Martin® SQC2™ Sekonder Bant Siyirici - Boyutlar

Uriin no. 41605-XXXXXXXXXXXX - Aliminyum tuslu olmayan sekonder siyirici
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Uriin no. 41641-XXXXXXXXXXXX - Aliminyum kartuglu olmayan sekonder siyirici Mini tasarim
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Martin® SQC2™ ™ Sekonder Bant Siyirici - Boyutlar

41605 & 41641
Bant Genisligi o o " AL 41605 | 41641
Dar Genis

[in] [mm] (in] | [mm] | [in] | [mm] | [mm] | [mm] (kal
18 (500) 12 | 300 18 | 450 | 1300 - 28/31 | 26/27
24 (650) 18 | 450 | 24 | 600 | 1450 - 32/34 | 28/29
30 (800) 24 | 600 | 30 | 750 | 1600 - 35/37 | 30/31
36 (1000) 30 | 750 | 35 | 900 | 1750 - 39/41 | 32/33
42 (1200) 35 | 900 | 41 | 1050 | 1900 - 42/44 | 34/35
48 (1400) 41 | 1050 | 47 | 1200 | 2050 | 1250 | 51/53 | 41/42
54 (1600) 47 | 1200 | 53 | 1350 | 2200 | 1400 | 55/57 | 43/44
60 (1800) 53 | 1350 | 59 | 1500 | 2350 | 1550 | 59/61 | 46/47
66 (1900) 59 | 1500 | 65 | 1650 | 2500 | 1700 | 63/65 | 49/50
72 (2000) 65 | 1650 | 71 | 1800 | 2650 | 1850 | 67/69 | 51/52
78 (2100) 71 | 1800 | 77 | 1950 | 2800 | 2000 | 71/73 | 54/55
84 (2200) 77 | 1950 | 83 | 2100 | 2950 | 2150 | 75/77 | 57/58
90 (2300) 83 | 2100 | 89 | 2250 | 3100 | 2300 | 79/81 | 60/61
96 (2400) 89 | 2250 - - 3250 | 2300 83 62
102 (2600) 96 | 2400 - - 3400 | 2600 87 65
108 (2800) 100 | 2550 - - 3550 | 2750 91 68
114 (2900) 106 | 2700 - - 3700 | 2900 95 70
120 (3000) 112 | 2850 - - 3850 | 3050 99 73

* Belirtilen boyutlar standart aks uzunluklaridir. Gerekli uzunlugu dm cinsinden, 41605 ve 41641 parca numaralarina
ekleyin, 6rnegin 1500 mm uzunlugunda bir aksicin 41605-18 G12MRPT-15. Uzatilmis aksa, standart akstan
600 mm'den fazla uzun olmamalidir. Ek 6zellikler igin ilgili Griin gizimine bakiniz.

** Belirtilen agirhklar yaklasik verilerdir ve gergi mekanizmasini igerir. Bu agirliklar yalnizca standart aksuzunluklari igin
gecerlidir. Uzatilmig akslar her 100 mm uzatma igin yaklasik 1 kg ek agirlida sahip olabilir.

Dar ve genis siyirma genisligiyle ilgili not

Dogru siyirma genisligi segilirken konveydr bandinin temizlenmesi gereken alani dikkate alinmahdir. Martin Engineering
slyirma genigliginin bant genigliginden yaklasik olarak 100 mm daha az olmasini énerir. Malzeme ¢ogdunlukla tim banda
yayilmaz, daha ¢ok bant merkezinde tasinir. Bandin malzeme taginmayan bolimuyle siyirici arasindaki siirtinme daha az
olacagindan bu bolgelerde siyirici orta bolime kiyasla daha az asinacak ve banda esit temas etmeyecektir. Bu sebeple
bandin sadece malzeme tasiyan kismi temizlenmeye calisilir. Bu 6neri sadece takribi segim kriteri olarak kullanilabilir. Soru
ve problemleriniz i¢in lutfen Martin Engineering ile iletisime geciniz.
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Martin® SQC2™ Sekonder Siyirici - Urtin Numaralari

SQC2™ and SQC2™ Mini
AAAAA-aabbccddeef-gg+E***

A Uriin numarasi

SQC2: Aluminyum kartuslu SQC2
41605: Aluminyum kartuslu olmayan SQC2

41641: Aluminyum kartuslu olmayan Mini SQC2

a Bant genisligi (in¢g)
b* Ug Tipi
C: Paslanmaz celik plaka / Tungsten karbdr siyirici ug
H: Celik plaka / Tungsten karbur siyirici ug
R: Celik plaka / Tungsten karbdr siyirici ug
S: Paslanmaz ¢elik plaka
c Siyirma genisligi ing cinsinden
d U¢ Tampon Tipi

MR: Standart

FR: Yanmaz

e** Aks secgenekleri
P: Boyali(RAL 2004)
E: Uzatilmis ve boyanmis (RAL 2004) C5M -
C: boyali (RAL 2004)
A4: Paslanmaz Celik (1.4571)
EC: Uzatilmis ve C5M - boyali (RAL 2004)

E4: Uzatilmis ve paslanmaz celik (1.4571)

f Gergi segenekleri
a: Yok
T: Gergi mekanizmasi dahil

S: Paslanmaz celik (1.4571)

g** Uzatilmis aks segenegi

Aks uzatmasi (dm cinsinden)

* Index b: Parga numarasi 41641 yalnizca “H” ve “R” ug segenegiyle mevcuttur.
** Index e: "E", "EC" ve "EA4" segenekleri yalnizca SQC2 parga numarasi igin mevcuttur.

Index g: SQC2 parga numarasi i¢in kullanilamaz. Gerekli uzunlugu dm olarak 41605 ve 41641 parca numaralarina
ekleyin Index g: 1500 mm uzunlugundaki aks igin 41605-18G12MRPT-15. Standarttan 600 mm'den daha uzun olan
genigletilmis akslar igin litfen Martin Engineering ile iletisime gecin. Genigletilmis aksicin ek 6zellikler igin ilgili Griin
tanimina bakin.

*+ +E” segenegi yalnizca “SQC2” parga numarasi igin kullanilabilir.
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Martin® SQC2™ Sekonder Siyirici - Urtin Numaralari

SQC2™ with SAF3 - blades
SQC2-aabccddeef+E

a Bant genisligi in¢ cinsinden

b Ug tipi
T: Tungsten karbdr siyirict uglu tretan
u: Uretan

c Siyirma genisligi in¢ cinsinden

d Ug rengi

03: Turuncu (standart)
B3: Kahverengi (kimyasallara dayanikli)

G3: Yesil (1siya dayanikli)

e Aks secenekleri Boyali (RAL
P: 2004)
E: Uzunlugu uzatilmis ve boyanmis (RAL 2004)
C: C5M - boyali(RAL 2004)
A4: Paslanmaz celik (1.4571)
EC: Uzunlugu uzatiimis ve C5M - boyali (RAL 2004)

E4: Uzunlugu uzatiimis ve paslanmaz celik (1.4571)

f Tensioner options
a: Yok
Gergi mekanizmasi dahil

S: Paslanmaz gelik (1.4571)
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Martin® SQC2™ Sekonder Siyirici - Yedek Parcgalar ve Aksesuarlar

Yedek Uglar

Par¢a numarasi Siyirici Ug Uygulama Alani Kullanilan Uriin Tipi
SC-XXC+E | Tungsten karbur Paslanmaya dayanikli SQC2, 41605
SC-XXG+E | Tungsten karbtir Mekanik baglantilara sahip asite dayanikli SQC2, 41605
SC-XXH+E | Tungsten karbir Asite dayanikli SQC2, 41605
SC-XXR+E | Tungsten karbur Cift yonli ve mekanik ekli bant SQC2, 41605
SC-XXS+E | Paslanmaz gelik(1.4571) | Paslanmaya dayanikli SQC2, 41605

SCM-MRR+E | Tungsten karbiir Cift yonlii ve mekanik ekli bant 41641
38718-TXX | Tungsten karbiir Genel kullanim SQC2
38718-UXX |- Genel kullanim SQC2

SC-aaX+E

a

Ug tampon tipi
MR: Standard
FR: Yanmaz

38718-Xaa
a Ug renkleri

@9: Turuncu (standart)

BR: Kahverengi (kimyasallara dayanikli)

GR: Yesil (1siya dayanikli)

Parca no. SC-XXX+E Parca no. SCM-MRR+E
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Martin® SQC2™ Sekonder Siyirici - Yedek Parcgalar ve Aksesuarlar

Agirhk
Aksesuarlar Parga no. E—
(kal
MARTIN® SQC2™ gbzlem penceresi 38014-SQC 5.0
MARTIN® SQC2™ gergi (gift) SQC2-35701 10.8
Martin® montaj askisi (gift) 27382+E 10.0

Martin® SQC2™ gergi - par¢a no. SQC2-35701
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