Martin® QC™#1 XHD Primer Siyirici en zor uygulama
kosullari igin geligtirilmigtir.

Primer Siyirici ve gergi mekanizmasindan olusan
ekonomik olarak verimli sistem, etkili temizligi uzun émur
ve minimum bakim gereksinimiyle birlestirmektedir.

Farkh Uretan ug secenekleri, bu siyiriclyl normal kosullara
olugu kadar yuksek sicaklikl veya ylksek agindirici
kosullara da uygun hale getirmektedir.

Teknik veri: Ozellikleri
Maks. bant hizi 6 m/s +  Kolay bakim
Tambur gapi* 400 - 750 mm Hizl siyirici ucu degisimi — el aleti gerekmez, sadece bir
Bant genisligi 500 - 3000 mm adet kilitli pim sokulur ve takilir.
e  Sirekli siyirma performansi
Aks tipi aslbaori’n‘:gz(R/;‘:i‘kzgojg " Ozellikle yiiksek hizli ve mekanik ekli bantlarda, patentli
= P ¢ . CARRP (Sabit agili radyal basing) tasarimli siyirici ucu
Caligma sicakhigr™ -20°C-+70°C ve kullanilan gergi mekanizmasi, ucun galisma émrii
. +70 °C suresince verimli bir sekilde siyirmasini saglar.
Maks. dokme malzeme R .
sicakhgr***yesil hari¢ tim Uretanlar +150 °C . Saglam ve esnek tasarim
(aralikli olarak +177 ° C’ye Saglam siyirici aksi, Uzerine kaynakli gelik destek
yesil kadar) lamasi sayesinde guglendirilmistir. Ug, alt kisminda
yer alan aluminyum profil sayesinde aksa emniyetli
Ug tasarimi — diiz tamburlar ve mekanik bir sekilde sabitlenir. Genis (> 2000 mm) bantlarda
Tek parca P — ekler igin kullanilan teleskopik aks, farkli kosullara uygulanabilirlik
— acisindan esneklik saglar.
Ug tasanimi - temiz siyirma kenari igin
Cizgili - o y ¢
=5
_ figi tamburlarda ve
Ugtasarlrrtllll __ ||| merkezde yuklemede ucun
egmentll NS B esit asinmasi igin
Ug tasarimi — figi tamburlarda, merkezde
Cizgili ve | — yuklemede ve mekanik
segmentli 1 eklerde

*

750 mm Gzerindeki tamburlar igin lGtfen Martin
Engineering ile iletisime geginiz.

*k

Martin Engineering, -20 °C altindaki ¢alisma sicakliklari
icin 6zel 1sitma sistemleri tedarik etmektedir. Daha fazla
bilgi icin lutfen Martin Engineering ile iletisime geginiz.

Daha fazla teknik bilgi igin L3375 teknik veri tablosunu
inceleyiniz.
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Martin® QC™#1 XHD Primer Siyirici — Kurulum Pozisyonu

N
Bant hareketyond A Tambur gap!

merkez ekseni

1N

N
/

min. 356

Kurulum pozisyonu

Tambur ¢apr* C = mesafe
[mm] [mm]
400 164
500 140
600 133
700 127
750 120

* tambur kaplamasi ve bant kalinlklari dahil
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Martin® QC™#1 XHD Primer Siyirici - Boyutlar

< ML = aks uzunlugu

\4

CW = siyirma genigligi ———»| —> 17
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Uriin no.: 35899-XXXXXXXXX+E T
T cw cw Siyirici agirhgi Gergi
Bant genisligi dar genis ML (gergi mekanizmasi harig) Mekanizmasi
[in] [mm] [in] [mm] [in] [mm] [mm] [ka] single dual
18 (500) - - 12 305 1676 34 X -
24 (650) 12 305 18 457 1829 35/38 X -
30 (800) 18 457 24 610 1981 41/ 45 X -
36 (1000) 24 610 30 762 2134 48 /52 X -
42 (1200) 30 762 36 915 2286 56 / 60 X -
48 (1400) 36 915 42 1067 2438 63 /67 - X
54 (1600) 42 1067 48 1219 2590 70/74 - X
60 (1800) 48 1219 54 1372 2743 78 /81 - X
66 (1900) 54 1372 60 1524 2896 85/88 - X
72 (2000) 60 1524 66 1676 3048 92/95 - X
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Uriin no.: 35899-DXXXXXXXXX+E
. cw cw Siyirici agirhgi Tensioner
Bant genisligi dar genis ML (gergi mekanizmasi harig) design
[in] [mm] [in] [mm] [in] [mm] [mm] [kal single dual
72 (2000) 60 1524 66 1676 3048 95 - X
84 (2200) 72 1828 78 1981 3353 114 - X
96 (2400) 84 2134 90 2286 3658 131 - X
102 (2600) 96 2286 96 2438 3810 155 - X
120 (3000) 108 2744 114 2896 4267 163 - X

Dar ve genig Siyirima genisligi ile ilgili

Martin Engineering siyirma genigliginin bant genisliginden yaklasik olarak 200 mm daha az olmasini énerir. Malzeme ¢ogunlukla
tim banda yayilmaz, daha ¢ok bant merkezinde tasinir. Bandin malzeme tasinmayan bélimduyle siyirici arasindaki surtinme
daha az olacagindan bu bdlgelerde siyirici orta bélume kiyasla daha az aginacak ve banda egit temas etmeyecektir. Bu sebeple
bandin sadece malzeme tasiyan kismi temizlenmeye calisilir. Bu dneri sadece takribi segim kriteri olarak kullanilabilir. Soru ve
problemleriniz icin lGtfen Martin Engineering ile iletisime geginiz.
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Martin® QC™#1 XHD Primer Siyirici - Boyutlar

< OL (Tam uzunluk) = ML + PL >
< ML = Aks genigligi >
. CW =Siyirma Genigligi — 117 |je—
) PL = kenar «
pargasi
uzunlugu 349
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a76.1 — )
' il il S 1 © 4
Uriin no.: 41700-XXXXXXXXX

G(eBr\ai‘;:igi g:{ g(;‘:\\i; ML (Eer:;ﬁr;?ai?:::glsl_ve Uc secenekleri Mekgg:'g;am

enar pargalari harig)

[in]| [mm] [in] [mm] [in] [mm] [mm] [kg] tek Gift tek Gift
24 (650) 12 305 18 457 945 40/ 44 X - X -
30 (800) 18 457 24 610 1097 50/ 54 X - X -
36 | (1000) 24 610 30 762 1247 60 / 64 X - X -
42 | (1200) 30 762 36 915 1400 70/74 X - X -
48 | (1400) 36 915 42 1067 1550 80/84 X - - X
54 | (1600) 42 1067 48 1219 1704 90/94 X - - X
60 | (1800) 48 1219 54 1372 1856 100/ 103 X - - X
66 | (1900) 54 1372 60 1524 2010 109 /113 X - - X
72 | (2000) 60 1524 66 1676 2160 119/123 - 114/ 118 X X - X
84 | (2200) 72 1828 78 1981 2465 124 /128 - X - X
96 | (2400) 84 2134 90 2286 2770 141 /145 - X - X
102 | (2600) 90 2286 96 2438 2923 169/173 - X - X
120 | (3000) | 108 | 2744 114 2896 3380 176/ 180 - X - X

Dar ve genig Siyirima genisligi ile ilgili

Martin Engineering siyirma genigliginin bant genisliginden yaklasik olarak 200 mm daha az olmasini énerir. Malzeme ¢ogunlukla
tiim banda yayilmaz, daha g¢ok bant merkezinde tasinir. Bandin malzeme taginmayan boliimayle siyirici arasindaki siirttinme
daha az olacagindan bu bdlgelerde siyirici orta bélime kiyasla daha az aginacak ve banda egit temas etmeyecektir. Bu sebeple
bandin sadece malzeme tasiyan kismi temizlenmeye calisilir. Bu dneri sadece takribi segim kriteri olarak kullanilabilir. Soru ve
problemleriniz icin litfen Martin Engineering ile iletisime geginiz.

Kenar pargasi uzunlugu - iiriin no.: 41043-XXX

Option PL Weight
[mm] kgl
-250 250 5
-500 500 7
-750 750 10
-1000 1000 13
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Martin® QC™#1 XHD Primer Siyirici — Urtin Numaralandirma

Martin® QC™#1 XHD Primer Siyirici
(flansh versiyon) - tirin numarasi

41700-abbccddeefghh

Martin® QC™#1 XHD Primer Siyirici Grin numarasl

35899-abbccddeefg+E

segmentli ve cizgili

a Ug secenekleri a Ug secenekleri
@: tek @: tek
D: ift D: ¢ift
b Bant genisligi (ing) b Bant genisligi (ing)
c Ug tasarimi c Ug tasarimi
% 11: tek parca g 11: tek parga
= cizgili . cizgili
segmentli : segmentli

. segmentli ve gizgili

* Daha detayh teknik 6zellikler icin L3375’i inceleyiniz.
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d Siyirma genisligi (ing) d Siyirma genisligi (ing)
e Uretan segenekleri* e Uretan segenekleri*
bkz. siyirict ucu {iriin numarasi bkz. siyirici ucu trlin numarasi
f Aks segenekleri f Aks segenekleri
P: boyali (RAL 2004) P: boyali (RAL 2004)
C: Ozel boya C5M (RAL 2004) C: Ozel boya C5M (RAL 2004)
A4: paslanmaz gelik (1.4571) A4: paslanmaz cgelik (1.4571)
g Gergi mekanizmasi segenekleri g Gergi mekanizmasi se¢enekleri
T: vyayli gergi mekanizmasi T: yayli gergi mekanizmasi
S: ¢evirmeli yayl gergi mekanizmasi S: cevirmeli yayli gergi mekanizmasi
A: havali gergi mekanizmasi A: havali gergi mekanizmasi
h kenar aks uzunlugu
02: 250
05: 500
07: 750
10: 1000
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Martin® QC™#1 XHD Primer Siyirici — Urtin Numaralandirma

Martin® QC™#1 XHD Siyirici Ucu - Grlin numarasi

35897-abbccddeef+E

a Ug segenekleri
@: tek
D: cift
b Bant genisligi (ing)
c Ug tasarimi
g 11: tek parca
—. 0L izgili

10: segmentli

00: segmentli ve cizgili

d Siyirma genisligi (ing)

e Uretan segenekleri*
@@: turuncu
BR:  kahverengi (kimyasallara dayanikli)
GR:  yesil (sicakliga dayanikli)
NB: lacivert (yapiskan malzeme)
CL:  seffaf (kuru malzeme)

CY:  sari (yliksek asindirict malzeme)

f Ug yonii
bos (sadece tek ug)
R: sag (cift ug)

L: sol (gift ug)

* Daha detayli teknik 6zellikler igin L3375’ inceleyiniz.

Uriin numarasi indeksiyle ilgili bilgi:
e indeksi: a indeksinde “D” segildiginde yalnizca “@Q” veya “BR” segenekleri secilebilir.
f indeksi: a indeksinde “D” segcildiginde kullanilr.
“+E” secenegi: a indeksinde “D” secildiginde kullanilir.
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Martin® QC™#1 XHD Primer Siyirici - Yedek Parcalar ve Aksesuarlar

Gergi Mekanizmalari Uriin no. Agirhik Aksesuar Uriin no.
kgl Martin® Gézlem
. . - +

Martin® XHD Yayl Gergi Mekanizmasi 38003+E 20 Penceresi (celik) CYARIINNNXXAE
Martin® XHD Yayh Gergi Mekanizmasi (Cift 38003-2+E 25 in® Go

: sl Wl ) Martin® Gozlem = | oy aAR-XXXXXXXX+E
Martin® XHD Havali Gergi Mekanizmasi 32135 24 Penceresi (kauguk)
Martin® XHD XHD Havali Gergi Mekanizmas! (Gift) |~ 32135-2R Es Martin® Montaj 27382+E
Martin® XHD Cevirmeli Yayli Gergi Mekanizmasi | 35978-SXXX+E | 45 Askisi
Martin® XHD Cevirmeli Yayli Gergi Mekanizmasi 35978-DXXX+E 80
(Cift)

Martin® XHD Gevirmeli Yayli Gergi Mekanizmasi (“S” segenegi)

Martin® XHD Yayli Gergi Mekanizmasi (“T” segenegi)
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Martin® XHD Havali Gergi Mekanizmasi (“A” segenegi)
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Onceden haber vermeksizin degisiklik yapma hakki saklidir. Kalite yénetimi sistemi DNV — ISO 9001 sertifikalidir.
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