Teknik veri:

Maksimum konveyor bant hizi
Standart
Standart (YUksek sicaklik) Agir
Hizmet XHD

3.1m/s
3.5m/s
3.8 m/s
3.8 m/s

Calisma sicakhigr min./maks. H
ve F hari¢ hepsi
H
F

-29°C-+121°C
-29 °C - +204 °C
-29°C-+135°C

Malzeme Standardi

EPDM kauguk
(70 velveya 60 Shore A)

Malzeme opsiyounu “H”

Yuksek sicakliga
dayanikli kauguk
(80 Shore A)

Malzeme opsiyounu “F”

Gidaya uygun kauguk
(65 Shore A)

Problem Solved™ GuUARANTE !

Martin® ApronSeal™ Sizdirmazlik Sistemi, malzeme
doékilmesini énleyen ve etkili sizdirmazlik i¢in gerekli
bakimi gereksiz kilan gift sizdirmazlik sistemidir.

Martin® ApronSeal ™ Sizdirmazlik Sistemi gift
sizdirmazlik ylizeyleri saglar - birincil conta sut duvarina
kelepgelenir, bu sayede kendiliginden hizalanan ikincil
conta, malzeme akigi tarafindan uretilen toza karsi etkili
bir sizdirmazlik saglamak ve malzeme kaybini 6nlemek
icin harici olarak konumlandirilir.

Daha fazla 6zellik ve 6zel segim kriterleri igin Iitfen yan
sizdirmazlik sistemi segim listesini (Yayin No. L3636)
kullanin.

Ozellikler

Yiiksek konveyor bant hizlan
Yuksek konveydr bant hizlarinda bile etkili sizdirmazhk

Basit Kurulum
Tek parga tasarimli ¢ift katmanh sistem kurulumu
kolaylastirir

Yiiksek Dayanma Giicii
Kaucuk iyi bir kimyasal direng ve dusik asinma saglar

Baglantisizlik

91 m uzunlu@a kadar parcalar halinde 1 metrelik artislarla
siparis edilebilir, bu da uzun konveyor sistemlerinde bile ek
yeri olmadigi anlamina gelir

Esnek
0° ila 45° arasi oluk agilari agilari igin kullanilabilir

Konveyor bant rulolari igin

Martin® Apron Seal™ yalnizca normal konveydr rulolariyla
birlikte kullanilabilir, garland rulolarin kullanilmasi miumkin
degildir.

Garland rulolariyla kullanildiginda Martin Engineering,
Martin® BOCO™ Yan Sizdirmazlik Sisteminin
kullanilmasini 6nerir; daha fazla bilgi icin L3617 veya
L3915 ve L4005 teknik veri sayfasina bakin.

Ayrica Martin Engineering, Martin® Guardaseal™
Konveyor Bant Destek Sisteminin ve/veya Martin®
Guaradseal™ Rulo Dénistirme Kitinin L3298-03 ve/veya
L3614 Teknik Veri Sayfasinda ve Martin® Durt Tamer™
Wear'da agiklandidi sekilde kullaniimasini énerir. Yan
sizdirmazlik sisteminin yeterince korunmasini saglamak
icin sut ¢ikisinin icine serit monte edilmistir; ayrica
L3298-04 Teknik Veri sayfasina bakin.
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Martin® Apron Seal ™ Sizdirmazlik Sisitemi - Boyutlar

Sizdirmazlik Sistemi - Boyutlar [mm)]

Martin® ApronSeal™ Standart (Parga No. 100724)

Acili kelepce
Martin®
Asinma Plakasi _’I |"13
46
Konveyor bant 114 “
Serbes
Bant projeksiyopfu __[16

35° oluk

Martin® ApronSeal™ Agir Hizmet(HD) (Parca No. 100723)

Aclli kelepge

Martin® 766 —
sinma Plakasi :‘]

108
Konveyor bant

Bant projeksiyo

—J 25

35° oluk

Martin® ApronSeal™ XHD (Part-No. 100845)

80—
Aglli kelepge 16
Martin® *T
Asinma plakasi
152
Konveydr bant
Serbest 169
Bant projeksiyo,
~32
35° oluk
Minimum gerekli bant projeksiyonlari [mm]
Oluk Martin® ApronSeal™
agisi Saat HD XHD
0° 53 83 95
20° 65 99 111
35° 72 108 120
45° 75 N/A N/A
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Martin® Apron Seal ™ Sizdirmazlik Sisitemi - Parga Numarasi

ApronSeal - Parga No.: XXXXX-aabbc+E*
X Dizayn

100723: Agir Hizmet (HD)
100724: Standart
10080 : Agir Hizmet (HD) uzatiimis
100845: XHD
100881: Agir Hizmet (HD) Dual- Flip
100873: Standart Dual-Flip

a** Shore A
gg:. 70
60: 60
b*** in¢ cinsinden uzunluk

12: 3.6m (12 inches)
24: 7.3m (24 inches)

Fekkk .
c Malzeme segenekleri

Standart
Yuksek sicaklik
Gida uyumlu
M: MSHA onayli
*+ E yalnizca Parga No. 100723 ve 100724 igin ve yalnizca standart malzemede gecerlidir

RUNP N

*%

Yer tutucu "a" yalnizca Parga No. 100724 ve 100808 i¢in ve yalnizca standart
malzeme igin gecerlidir.

*kk

Yer tutucu "b" yalnizca "H" veya "F" malzeme versiyonundaki 100724 Parga No.'lu
pargalar igin gegerlidir.

**** Yer tutucu "c" - Malzeme versiyonu "H" ve "F" yalnizca Parga No. 100724 igin gecerlidir
"M" malzeme tasarimi yalnizca Parca No. 100723 igin gegcerlidir.
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Martin® Apron Seal ™ Sizdirmazlik Sisitemi - Aksesuarlari

Aksesuarlar - Siparis Bilgileri Aksesuarlar - Siparis Bilgileri
Martin® ApronSeal™'i sut duvarina sabitlemek icin agili
Tanim Parga No. braketler kullanilir; kurulum icin en az 229 mm serbest kurulum
yuksekligi gereklidir.
Aclli kelepge (standart) 32049 Acili kelepgeler 1829 mm uzunlugundadir ve sabitleme igin
Montaj aksesuarlariyla birlikte 32049-H+E her 305 mm'de bir kaynak montaji gerektirir.
o 3 ; Kaynak montajinin montaj yuksekligi oluk agisina ve kullanilan
Acili kelepce (Dusuk profil) Montaj 32600 . o 9
aksesuarlariyla birlikte 32600-H+E Martin® ApronSeal™ tipine bagldr.
) Gerekli acili kelepge miktarini belirlemek icin gerekli
Martin® Apron Seal™ Hizl ApronSeal uzunlugunu agil kelepgenin uzunluguna bolin.
Sikma Kolu Kurulum 36273+E
aksesuarlariyla birlikte 36273-H+E Ornek:
Martin® ApronSeal ™ 10 metrelik bir tagima bandi i¢in yan sizdirmazlik gereklidir.
" 34147
Yapistirici Kiti (kauguk)
Konveydr bandinin her iki tarafinda da sizdirmazlik gerekli
oldugundan, bunun i¢in 20 metrelik Apron Contasi gerekir.
Bu, 11 acili kelepgeye ihtiya¢ duyulacagi anlamina gelir:
20 metre sizdirmazlik uzunlugu /
1,8 metre acili kelepge Uzunluk = 11 adet acili kelepge.
Konveyor bandinin her iki yaninda 5,5 kelepge gerektiginden
bir tane acili kelepgenin yariya indirilmesi gerekir veya 12 adet
acili kelepge siparis edilmelidir.
Hizli Sikma Kolu Talimati
Hizli sikma kolunu standart acili kelepge (Parga No. 32049) ile
birlikte kullanirken, hizli sikma kolu montaj kitiyle (Parga No.
36273-H+E) birlikte kullaniimalidir, aksi takdirde agili kelepge
gerilemez.
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Teknik degisiklikler - Kalite DNV - 1ISO 9001 sertifikali ydnetim sistemine tabidir.
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