TEKNIK VERI SAYFASI

Martin® QC1™
HD Max Siyirici
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GERGI

Martin® Yay Gergisi HD Max igin T

Problem Solved™ GuARANTED !

Martin® QC1™ HD Max zorlu iglerin Ustesinden gelir. Zorlu kosullar
icin tasarlanan bu saglam siyirici, asinmis bir ucun degistiriimesini
basit bir prosedur haline getiren tek pimli u¢ degistirme 6zelligine
sahiptir.

Martin® QC1™ HD Max Siyirici ayarlama ihtiyacini en aza indirirken
uygun slyirma basincini korumak icin bir Yay Gergisi icerir.

Cift gergi, 48 ing (1219 mm) genisliginde veya daha genis bantlar
icin siyiricilarla birlikte saglanir.

FAYDALAR

¢ Hizh Ug Degisimi Servis Giderlerini Azaltir
Tek pimli ug degisimi, ucun degistirilmesini hizli ve kolay bir
islem haline getirir.

o Uyumlu Gergi Tutarli Temizlik Saglar
Martin® QC1™ HD Max Siyirici ve Yay Gergisi, siyirma
kenarini yiksek bant hizlarindan ve coklu ekllerden
korumak Uzere sistem tarafindan tasarlanmigtir.

¢ Kavisli Ug Tutarh Temizlik Saglar
Patentli “CARP” (Sabit Acili Radyal Basing) tasarimi, ug
omrinun tim agamalarinda siyirma performansini korur.
Saglam Yapi Zorlu Kosullara Uygun

« Saglam 3/8 inglik ana sase. (9,5 mm) kalinhgindaki DOM
celik borunun omurgasi gelik desteklidir. U¢ tabanindaki
aliminyum ekstrtizyon, lamaya daha temiz bir sekilde
tutunur.

¢ Ug¢ Malzemeleri Eslestirme Uygulamasi
Martin Engineering'in Uretan uzmanhgi standart, yiksek
sicaklik veya yuksek asinma kosullarina uygun uglar
saglar.

¢ En Temiz, En Az Yatirhm
Ekonomik 6n siyirma ve gergi sistemi, etkili temizleme,
uzun édmurlu kullanim ve az bakim gereksinimlerini bir
araya getirir.

NOTLAR

Martin® QC1™ Siyiricilar 120 inge kadar olan bantlar icin
mevcuttur.(3048 mm) genigliginde. 72 in¢cten (2000 mm) daha
genis bantlar icin ¢ift uclu bir dizenek gereklidir.

Normal ug uzunlugu bant genisliginden 6 ingten (150 mm)
azdir. 45° oluga sahip bantlar veya malzemenin bant lizerinde
ortalandidi bantlar igin musteri, bant genisligi 12 ingten (300
mm) az olan bir u¢ diigsiinmelidir.Bunun nedeni bant
kenarlarinin temizliginin gerekmeyebilmesi ve bu alanlarda ug-
bant sirtinmesinin siyiricinin ve/veya bandin erken
asinmasina yol agabilmesidir.
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https://www.martin-eng.com/products/qc1-cleaner-hd-max.html
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KURULUM VE MONTAJ

BANT YONU Bas Tambur Capi
(bant ve kaplama dahil)

— - 120

/—— —— ~ mm

300 mm Min.

GERGI SECENEKLERI

Gergi P/N Ug¢ Genisligi

Martin® Spring Tensioner HD Max 38947 36 in. (915 mm) veya az
Martin® Spring Tensioner HD Max Dual 38947-2 42 in. (1067 mm) veya fazla
Martin® Air Tensioner XHD 32135 42 in. (1067 mm) veya az
Martin® Air Tensioner XHD Dual 32135-2R 48 in. (1372 mm) veya fazla

AKSESUARLAR
SIKCA SORULAN SORULAR
o . PARCA P/N
Siyiricim sureklll mélzeme kagiriyor. Ne yanl'|'§ olabilir? Martin® Gelik Gozlem Penceresi CYA-1218
Montaj yeri banttan ¢ok uzakta olabilir. Uygun
montaj konumuna tasiyin. Egilmisse ana Martin® Aski Montajli XHD Dlzenegi 27382-SL
cerceveyi veya ug kaynaklarini dedistirin. Siki
olup olmadiklarini belirlemek icin ayar vidalarini
kontrol edin. Gerekirse sikin.
On siyiricinin ucunun ortasi daha fazla asiniyor.
Ug bu uygulama igin ¢ok genis. Daha kisa
uzunlukta bir ugla degistirin.
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