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1 Genel

NOT

Siyirici veya konveyoér Gzerinde ¢alismaya baslamadan 6nce, bu

kullanim kilavuzunun 1 ve 2. Bolimleri tamamen okunup
anlasiimalidir.

1.1 Bu kullanim kilavuzu hakkinda

Bu kullanim kilavuzu yalnizca siyiricilar igin gecerlidir ve siyiricilari monte eden,
devreye alan ve kullanimlarini izleyen kisiler igin tasarlanmistir.

Kullanim kilavuzu, gozlem penceresini kullanim émru boyunca saklanmali ve
styiricilarla birlikte ve siyiricilar Gzerinde galisan tum kisilere duzenli bir sekilde
saglanmalidir.

1.2 Ek Belgeler

Kullanim kilavuzunun ayri olarak saglanan 1. Bolumu, bu kullanim kilavuzunun
ayrilmaz bir pargasidir.
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1.3 Parga numarasi

>
<

Par¢ca numarasi C2C 1 SXX XX X >
Uriin —T

Aks tasarimi

Bant genisligi (in¢)
Ug sayisi

Uc¢ Tungsten Tipi
Aks tipi

Gergi Mekanizmasi
Secenekleri
Go6zlem Penceresi
Secenekleri

Uc¢ Tungsten Tipi A:
Standart/Orta

Ana govde tipi
E: Uzatilmis Paslanmaz Celik
Z: Uzatilmis Boyali Celik

S: Paslanmaz Celik
P: Boyali Celik

Gergi Mekanizmasi Secgenekleri
0: Yok

S: Paslanmaz celik (P/N 38664-SS)
T: Boyali Celik (P/N 38664)

Gozlem Penceresi Secenekleri
0: Yok

Not
Bu Kullanim Talimatlari belirli bir bolgeye, 6zellikle AB igin gecerlidir.

Yukarida gosterilen segenekler, bolgede dagitilan trlinun standart varyantlarini
temsil etmektedir.

Bolum 3'teki gizimler geneldir ve bolgede dagitiimayan varyantlari igerebilir.
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1.4 Teknik veriler

Siyirici, asagidaki calisma parametreleri igin uygundur:

Calisma parametresi

Bant genislikleri: 500 ... 2.600 mm

Tambur ¢api: herhangi biri

Mekanik bant ekli konveyor bantlari icin 3 m/s

Bant hizi:
Vulkanize bant ekli konveyor bantlari icin 5 m/s
Boyali gelik tipi i¢in -40 ... 150 °C

Sicakhk araligi:
Paslanmaz celik tipi i¢in -40 ... 315 °C

Cift yonll calisma: Mimkuin, ancak temizleme etkisi yoktur
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2 Kurulum

2.1 Gergi mekanizmasini gikarma

1. Yayli Kilit Pimini (B) gekin.
2. Ust Burcu (A) gikarin.

3. Pivot Blogu (B) yukari dogru
kaydirin.

4. Gergi Kolu Tertibatini (A)
Kdsebent Montaj Pargasindan
(C) cikarin.
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5. Siyiricinin montaj konumunu
belirleyin ve sutta uygun bir
aciklik agin.

NOT

Silindirik tamburlarda, teget
noktasina olan mesafe 104-52
mm'den 0 mm'ye disdurtlebilir.

N / ,'-" g ,."i  ' Teget noktasina olan mesafe 0
i mm'ye dusuruldiginde, uclar
dogrudan teget noktasina oturur.

— Montaj agikliginin
konumuna bakin ve
gerekirse ayarlayin.

6. Gergi mekanizmasinin montaj
: konumunu belirleyin ve sutta
— e uygun delikleri agin.
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7. Késebent Montaj Parcasini (A);
vida (B), pullar (C) ve uygun
somun (D) ile suta takin.

8. Gergi Ayar Vidasini (B) Montaj

Kenedi Kaynakl Pargasinin tst
acikligina yerlestirin.

9. Gergi Kolu Tertibatini (C) montaj

paneline yerlestirin.

10. Ust Burcu (A) yerlestirin.
11. Yayl Kilit Pimini (B) takin.
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2.2 Siyiricty1 monte etme

1. Menteseli Kelepce (E) Uzerindeki
vidayi (D) sokdn.

2. Cekme Pimi Tertibatini
(B) styiricidan gikarin.

Uc kartugsunu yukari dogru itin.
Uc kartusunu ¢ikarin.

5. Siyirici ana goévdesini (A),
kilitteme pimi (B) 6ne bakacak
sekilde Menteseli Kelepgeye
yerlestirin.
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6. Menteseli Kelepgeyi (E) vida (C)
ile sikin.

Uc kartusunu takin.

Uc kartusunu siyirici ana
govdesinin (A) kilitteme pimine
yerlestirin.

9. Cekme Pimi Tertibatini (B) takin.

10. Siyiriciyi ortalayarak
merkezleyin.
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2.3 Siyiricly1 germe
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11. Vidayi (A) sikica sikin.
12. Vidayi (B) sikica sikin.

1. Yayl Kilit Pimini (C) ¢ikarin.

2. Tum uglar banda hafifce degene
kadar gergi mekanizmalarinin
Gergi Ayar Vidalarini gevirin.
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3. Siyiriciy1 sikmak igin bir tam tur
cevirin.

4. Cekme Pimi Tertibatini (C)
yerlestirin.

11
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2.4 Etiketleri yerlestirme

2.4.1 Uyan Etiketleri
Konveyor sistemine, bant siyiricinin hemen yakinina agagidaki etiket

yapistiriimalidir:

@ Risk of injury from

cleaner nip point
@ Use suitable guards!

2.4.2 Diger etiketler
Uriine asagidaki etiketler yapistirmistir:

m marftn.

EngINEEring

Martin Engineering GmbH
In der Rehbach 14

65396 Walluf, Germany

Tel: +49 6123 9782 0
www.martin-eng.de

CleanScrape® Secondary Cleaner

m maritsn. CleanScrape® | ‘
engineering Secondary Cleaner ‘
Tensioning:

Turn Rods until blades touching the belt slightly.
Turn one full turn to tighten the cleaner.
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Almanya

Martin Engineering GmbH

In der Rehbach 14, 65396 Walluf, Germany
Tel. +49 6123 9782 0; Fax +49 6123 75533
info@martin-eng.de; www.martin-eng.de

ingiltere
Martin Engineering Ltd.

Unit 33, The Tangent Business Hub, Weighbridge Road,

Shirebrook, NG20 8RX, Great Britain
Tel +44 115 946 4746
info@martin-eng.co.uk; www.martin-eng.co.uk

Fransa

Martin Engineering SARL

50 Avenue d‘Alsace, 68025 Colmar Cedex, France
Tel +33 389 20 63204; Fax +33 389 20 4379
info@martin-eng.fr; www.martin-eng.fr

Rusya

00O Martin Engineering

Bolshaya Kalitnikovskaya str, 42, office 508,
Municipal district Tagansky, Moscow, 109029 Russia

Tel +7 495 181 33 43; Fax +7 499 720 62 12
info@martin-eng.ru; www.martin-eng.ru

Ispanya

Martin Engineering Spain

c/Balmes 297 1er 2a, 08006 Barcelona, Spain
Tel. +34 876 245 114; Fax +34 93-2400545
info@martin-eng.es; www.martin-eng.es

Turkiye

Martin Engineering Turkiye

Yukari Dudullu imes Sanayi Sitesi, B Blok 205 Sokak No.6
34775 Umraniye Istanbul, Tiirkiye

Tel +90 216 499 34 91; Fax +90 216 499 34 90
info@martin-eng.com.tr; www.martin-eng.com.tr

Italya

Martin Engineering Italy Srl

Via Buonarroti, 43/A, 20064 Gorgonzola (M), Italy
Tel +39 02 9538 3851; Fax +39 02 9538 3815
info@martin-eng.it; www.martin-eng.it
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http://www.martin-eng.it/
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