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1 Genel

NOT

VPlow Moduler veya konveyor Uzerinde calismaya baslamadan once,
bu kullanim kilavuzunun 1. ve 2. bolimleri tamamen okunmal ve

anlasiimalidir!

1.1 Bu kilavuz hakkinda

Bu kullanim kilavuzu, yalnizca siyiricilar igin gecerlidir ve siyiricilart kuran,
devreye alan ve kullanimlarini izleyen kisilere yonelik hazirlanmistir.

Kullanim kilavuzu, siyiricilarin kullanim suresi boyunca saklanmali ve siyiricilarla
ve siyiricilar Uzerinde ¢alisan herkesin erigebilecedi sekilde tutulmalidir.

1.2 Kilavuz ile teslim edilen belgeler

Ayri teslim edilen kullanim kilavuzunun 1. Bolumu, bu kilavuzun ayrilmaz bir
parcasidir.
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1.3 Uriin boyutlari ve tasarim

VPlow Modduler, bant genigligine (BW) bagdli olarak farkli tasarimlarda kullanima
sunulmaktadir.
BW 18” ... 24” icin: Dort adet aski pivot kollu tek parga kasa

BW 78” ... 120" igin: Alti adet aski pivot kollu dort parca kasa
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1.4 Parca numarasi

1 2 3 4 567
1. Parca Numarasi Oneki 5. Sonraki X, aski boruyu ifade eder:
2. Birinci XX, bant genisligini ifade eder. C = Kompakt 3 parca
XX = inci ifade eder (18-96 in¢)
A8 =108 ing 6. Sonraki X, malzemeyi ifade eder:
C0=120in¢ T = Boyali Karbon Celik

3. Sonraki X, uc tipini ifade eder:
O = Turuncu Uretan Ug 7. Sonraki X, montaj seceneklerini ifade eder:

G = Yesil Uretan Ug U = Demonte
4. Sonraki XX, 6n aski kolunu ifade eder:

01=2.56 in¢

02=6.89 in¢

03=7.87 in¢

04=11.81ing

1.5 Teknik veriler

Vplow Moduler, asagida belirtilen galisma parametreleri igin uygundur:

Calisma parametresi
Bant genislikleri 500 — 3.000 mm
Tambur ¢api: Tdm genel boyutlar
Bant hizi: Maks. 4,6 m/s
Sicaklik aralig: PU tipine bagli olarak -40 - 150 °C
Ters galisma: Ters galismaya uygun degildir
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2 Kurulum

0

Siyirict kurulumun genel agiklamasi igin, kullanim kilavuzunun 1. bélimine bakiniz!

2.1 Vplow Moduler kurulum konumunu belirleme

0' NOT

VPlow Modiiler siyiriciyt bandin donls tarafina kuyruk tamburundan énce
yerlestirin, kuyruk tamburundan bakildiginda “V” seklinde goértinecektir.

Konveyodrun arka ucunda VPlow Moduler siyirici igin uygun bir konum bulun.
VPlow Moddilerin bosaltma ucu, malzemenin uctan ¢ikmasina izin vermek igin
yapidan uzak olmahdir.

Ucun asinma oraninin esit olmasini saglamak icin, VPlow Moduler siyiricinin
kurulacagi alanda konveyér bandinin diiz olmasi gerekir.

Bandin VPlow Moduler siyirici konumunda didz olmasini saglamak icin, donus
rulolarini gereken sekilde takin.

Aski baslari igin en iyi kurulum konumunu saglayacak sekilde, konumu gerektigi
gibi ayarlayin.

Aski barlari, stringer kanalarinin tstlune, altina veya iginden civatalanabilir.
VPlow Modiiler siyirici, dénis rulolarinin Gzerine yerlestiriimemelidir. Rulolar,
bant hattini degistirebilir ve ucun bir kisminin banda temas etmemesine neden

olabilir.

Doénds rulolarinin ortasindan VPlow Moduler ucunun énine kadar en az 300 mm
birakin.

Ayrica kuyruk tamburunun yizunden V-Plow Modiler ucunun arka kenarina
kadar en az 305 mm mesafe birakin.
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2.2 Boyutlar

f
-

BELT TRAVEL
BANT HAREKETi&

Boyut A

Boy

+—— BoyutB
Montaj Parca Numarasi Boyut A Boyut B
CPVHAS18XXXXXX 6.99 (178) 11.00 (279)
CPVHAS24XXXXXX 9.99 (254) 14.00 (356)
CPVHAS30XXXXXX 12.52 (318) 16.72 (425)
CPVHAS36XXXXXX 12.52 (318) 19.64 (499)
CPVHAS42XXXXXX 18.52 (470) 22.78 (579)
CPVHAS48XXXXXX 18.52 (470) 25.64 (651)
CPVHAS54XXXXXX 18.52 (470) 28.64 (727)
CPVHASB0XXXXXX 26.52 (674) 31.64 (804)
CPVHASB6XXXXXX 26.52 (674) 34.64 (880)
CPVHAS72XXXXXX 26.52 (674) 37.64 (956)
CPVHAS78XXXXXX 35.52 (902) 40.64 (1032)
CPVHAS84XXXXXX 35.52 (902) 43.64 (1108)
CPVHAS96XXXXXX 35.52 (902) 49.64 (1261)
CPVHASASXXXXXX 50.52 (1283) 55.64 (1413)
CPVHASCOXXXXXX 50.52 (1283) 61.64 (1566)
Boyut D
Montaj Parca Numarasi Boyut C
Min. Maks.
CPVHASXXX01 XXX 256 (65) 8.46 (215) 10.04 (255)
CPVHASXXX02XXX 6.89 (175) 12.79 (325) 14.37 (365)
CPVHASXXX03XXX 7.87 (200) 13.77 (350) 15.35 (390)
CPVHASXXX04XXX 11.81 (300) 17.71 (450) 19.29 (490)

Sekil 1 - VPlow Modiiler Siyiricinin Konveyér Banda Yerlestiriimesi

ing — (parantez icinde milimetre)
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2.3 VPlow moduler montaji

Dort parga kasa igin

A- On Ana Kasa B- Yan Ana Kasa
C- Arka Ana Kasa D- Civata Bagli Vida ve Pul
Sekil 2 Ana Kasa

1. Civata bash vidalar ve pullari (D) kullanarak 6n kasa kaynagi (A), yan kasa kaynagi
(B) ve arka kasa kaynagini (C) birbirine sabitleyin.

2.4 Aski barlarinin montaji

T b
db dlb \
ol E
G
\qm |
db el -
F
E - Arka Aski Barlari F - On Aski Barlari
G- Civata Basli Vidalar, Pullar, Somunlar

Sekil 3

1. Civata bagl vidalar, pullar ve somunlari (G) kullanarak 6n ve arka aski barlarini (E ve
F) birlestirin.
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2.5 Aski barlarinin kurulumu

0' NOT

Arka Aski Barlarindaki kulplar, VPlow Modiler kasasinin éniine dikey olarak,
asagidan yataya dogru 90°’lik salinim iginde ydnlendirilebilir.

On Aski Barinin merkezi, arka Aski Barinin merkezine paralel olmaldir.
Bar merkezleri, konveyor bandina paralel olacaktir.

On aski kollari, VPlow Modiiler siyirict ana kasasina dikey olarak 20°°den az
olmalidir.

On Aski barlari, arka Aski Barlarini yansitacak bir agida olmalidir.
Aski Barlari, geredinden uzun olabilir. Uzunlugu gerektigi gibi degistirin.
Stringerler aski barlarini uygun konumda tutmak igin ¢ok ylksek veya c¢ok

alcaksa (Sekil 1, 4 ve 5), stringere adaptor plakalari monte edilebilir, bkz. bélim
2.6..

1 o

K]
Ag Geni§li§inelj 263 L Q.56 (14)

' Aski Kollari ile Montaj Borusu
Gore Gerektigi (67) / /7 1/2in¢ U-civata

Sekilde

B—

Sekil 4 Aski Barlarinin Kurulumu

1. Aski barlarini, BOlum 2.1 ve 2.2’ye gore yerlegtirin.

2. Aski barlarinin stringerler Uzerindeki yerini Sekil 4’e gore isaretleyin.

Her adaptdr flansinin montaj vidalari igin iki adet 9/16 in¢ (14 mm) delik delin veya

Capaklari ve keskin kenarlari giderin.

Her aski barini stringere iki U-civata, diz pul ve altigen somunlarla takin.
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2.6 Opsiyonel kurulum konumlari

NOT

Bu boélimde opsiyonel kurulum yéntemleri ve secenekleri gdsterilmektedir.
Tedarik kapsaminda yer almayan ek bilesenler gereklidir. Ayrintilar igin, lGtfen
Martin Engineering ile iletisime gegin.

Adaptor Plaka (opsiyonel)

% e \

| |p © ? A
- TR
== Ul !

Stringer Gobek Montaji
(opsiyonel)
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2.7 VPlow modduler siyinci kurulumu

A- Aski Pivot Kolu (4 kullanildr) B- Aski Bar (2 kullanildr)
C- Catal Pim (4 kullanildi) D - Diz Pul (4 kullanildi)
E - Kamali Pim (4 kullanildi)

Sekil 5 VPlow Modiiler Siyirici Kurulumu

1. Her bir aski pivot kolunu (A) bir ¢atal pim (C), duz pul (D) ve kamal pim (E) ile 6n aski
barina ve VPlow Moduler siyiriciya takin.

2. VPlow Moduler siyiriclyr bant tzerinde ortalayin.

3. Aski barlarini, adaptér plakalarina veya stringerlere baglayan U-civatalardaki tim
somunlari sikin.

4. VPlow Moddller siyirici ana kasasinin banda temas etmediginden emin olun.
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2.8 Emniyet halatinin takilmasi

0' NOT

Emniyet halatlari

. montaj braketlerinin arizalanmasi durumunda, VPlow Moduler
siyiricinin tambura taginmasini énler.

° uc asinmissa, VPlow Modller siyirici tabaninin konveydr bandina
temas etmesini onler.

Emniyet halatinin takilmamasi, VPlow Moduler siyirici, tambur ve banda ciddi
sekilde zarar verebilir.

VPlow Moddler siyirici ile kuyruk tamburu arasindaki stringerlere emniyet halati
takmayin.

Sekil 6 Emniyet Halati Takilmasi

1. VPlow Modiler siyirici ucu agsinmissa, emniyet halatinin VPlow Modyiler siyirici ana
kasasi bantla temas etmeyecek sekilde dlgcun ve sabitleyin.

VPlow Moduler siyiricinin, Sekil 1°deki tabloya gore yerlestirildiginden emin olun.

3. Ekipman arizasi durumunda VPlow Moddler siyiricinin kuyruk tamburuyla temas
etmesini 6nlemek icin, VPlow Moduler siyiricidan konveydr stringerlerine kuyruk
tamburundan yeterince uzaga bir emniyet halati takin.

4. Ug daha sonra takilacaksa, kabloda en fazla 2 in¢ (51 mm) gevseklik birakin.

11 M3939E TR 2022-05 VPlow Mod.
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2.9 Uc kurulumu

Uc parca ug icin (Politretan — PU Ug)

1. On ucu (A) ve yan uglari (B) civata basli vidalar ve pullari (C) kullanarak, VPlow
Moduler siyiriciya takin.

Sekil 7 PU U¢ Montaji

12 M3939E TR 2022-05 VPlow Mod.
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2.10Etiketleri yerlestirme

2.10.1 Giuvenlik etiketi

Asagidaki guvenlik etiketi, siyiricinin hemen yanindaki konveyor sistemine
yapistiriimalidir!

Siyiricinin sikigtirma
@ noktasindan yaralanma
riski
@ Uygun koruma
kullanin!

2.10.2 Diger etiketler

Siyiricinin hemen yanindaki konveyor sistemine, Martin Engineering subesinin adresini
ve urinun tanimini gosteren bir etiket yapistiniimahdir!

13 M3939E TR 2022-05 VPlow Mod.
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Teslimat ve yedek parca kapsami

Not: Cizimler, kismen Avrupa’da bulunmayan segenekleri géstermektedir.
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Almanya

Martin Engineering GmbH

In der Rehbach 14, 65396 Walluf, Almanya

Tel. +49 (0)6123 97820; Faks +49 (0)6123 75533
info@martin-eng.de; www.martin-eng.de

Birlesik Krallik

Martin Engineering Ltd.

8, Experian Way, NG2 Business Park,

Nottingham NG2 1EP, Nottinghamshire, Birlesik Krallik
Tel +44 115 946 4746

info@martin-eng.co.uk; www.martin-eng.co.uk

Fransa

Martin Engineering SARL

50 Avenue d‘Alsace, 68025 Colmar Cedex, Fransa
Tel +33 389 20 63204; Faks +33 389 20 4379
info@martin-eng.fr; www.martin-eng.fr

Rusya

OO0 Martin Engineering
Municipal district Tagansky, Bolshaya Kalitnikovskaya str, 42,
office 508

109029 Moskova, Rusya

Tel +7 495 181 33 43; Faks +7 499 720 62 12
info@martin-eng.ru; www.martin-eng.ru

Ispanya

Martin Engineering Spain

c/Balmes 297 1er 2a, 08006 Barselona, Ispanya
Tel. +34 (0)876 245114; Faks +34 (0)966 719371
info@martin-eng.es; www.martin-eng.es

Tarkiye

Martin Engineering Turkiye

Yukari Dudullu imes Sanayi Sitesi, B Blok 205 Sokak No.6
34775 Umraniye Istanbul, Tirkiye

Tel +90 216 499 34 91; Faks +90 216 499 34 90
info@martin-eng.com.tr; www.martin-eng.com.tr

Italya

Martin Engineering Italy Srl

Via Buonarroti, 43/A, 20064 Gorgonzola (MI), italya
Tel +39 295 3838 51; Faks +39 295 3838 15
info@martin-eng.it; www.martin-eng.it




