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Giris

Bu Kurulum Kilavuzu Hakkinda

Bu kurulum kilavuzuna gore hareket edilmemesi halinde her tirl{
tazminat ve/ya da garanti talebi gecersiz kalabilir.

Kapsam

Bu kurulum kilavuzu yalnizca burada agiklanan drin igin gecerlidir
ve bu Urinin kurulumunu yapan, isletimini gergeklestiren ve kullani-
mini denetleyen kisilere yoneliktir.

Telif hakki

Bu kurulum kilavuzunda agiklanan Grin ve bu kurulum kilavuzu telif
hakkiyla korunmaktadir. izinsiz olarak kopyalanmasi halinde yasal
islem gergeklestirilecektir. S6z konusu olabilecek her tirli yontem
ve bicimde ¢ogaltiimasi ve/ya da dagitiimasi dahil olmak tzere bu
belgeye iliskin tum haklar sakhidir. Bu belge yalnizca Martin
Engineering tarafindan verilen yazili izne tabi olarak yeniden basila-
bilir.

Uriiniin ve teknik dokiimantasyonun teslimi sirasindaki teknik stan-
dart baska herhangi bir bilgi verilmedigi strece belirleyici niteliktedir.
Onceden herhangi bildirim yapmaksizin teknik degisikliklere gitme
hakkimiz saklidir. Daha o©nceki belgeler gecerliligini yitirecektir.
Martin Engineering Genel Satis ve Teslimat Kosullari gecerlidir.

Yasal Uyari

Martin Engineering Grandn reklami yapilan, dizenlenen urun bilgile-
rine ve teknik dokiimantasyona gore hatasiz bir sekilde iglemesini
garanti etmektedir. Martin Engineering, bu Grindn "Uygun Kullanim"
béliminde acgiklanandan baska herhangi bir amagla kullaniimasi
halinde verimlilik ve dlizgun isletim ya da Martin Engineering tarafin-
dan teslim edilmeyen ve/ya da onaylanmayan aksesuarlarin ve/ya
da yedek pargalarin neden oldugu herhangi bir zarar konusunda hig-
bir sorumluluk kabul etmemektedir.

3 M3625TR-03/16

Su



iris

214

© Martin Engineering

Martin Engineering tarafindan Uretilen Grtnler uzun bir hizmet 6mru-
ne sahip olacak sekilde tasarlanmistir. Bunlar, en gtincel ileri bilim
ve teknolojiye uygun Urinlerdir ve teslimat 6éncesinde kapsamli bir
sekilde test edilirler. Martin Engineering Urtnlerin surekli olarak ge-
listiriimesinin yani sira sirekli olarak trln ve pazar analizleri gercek-
lestirmektedir.

Martin Engineering ariza ve/ya da teknik sorunlarin yasanmasi du-
rumunda profesyonel destek saglamaktadir. Gerekli adimlar kisa
surede atilacaktir. Talep Uzerine temin edilebilen Martin Engineering
garanti kosullari gegerlidir.

ilave dokiimantasyona yapilan atiflar

Bu kurulum kilavuzunun hazirlanmasinda asagidaki standartlar ve
direktiflerden faydalaniimistir:

» AB Makine Direktifi (2006 / 42 / EC)

* ISO/IEC Kilavuzu 37 "Son tlketici tarafindan kullanilan
drdnlere iliskin kurulum kilavuzu®, basim 1995

* DIN 1421 "Metinlerdeki yap! ve numaralandirma", basim
1983-01

« DIN/EN 12100 "Makine guvenligi - Temel kavramlar, genel
tasarim ilkeleri", basim 2013-08

« DIN / ISO 16016 "Teknik Urin dokimantasyonu -
Belgelerin ve Urdnlerin kullaniminin kisitlanmasina iligskin
koruma bildirimleri", basim 2007-12

* DIN/EN 60204-1 "Makine glvenligi - Makinelerin elektrikli
donanimi, Bélim 1, Genel gereklilikler", basim 2007-06

« DIN EN 82079-1 Kullanim talimatinin hazirlanmasi -
Yapilandirma, igerik ve sunum - Bolim 1: Genel ilkeler ve
ayrintih gereklilikler.
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Tehlikelerin siniflandiriimasi Q
: =
TEHLIKE! 7))

Bu isaret, 6nlenmedigi takdirde ciddi yaralanma ya da dlumle
sonuclanacak olasi bir tehlikeli durumu belirtmektedir.

UYARI!

Bu igaret, dnlenmedigi takdirde ciddi yaralanma ya da o6lumle
sonuclanabilecek potansiyel bir tehlikeli durumu belirtmektedir.

DIKKAT!

Bu isaret, dnlenmedigi takdirde hafif yaralanma ve/ya da maddi
hasarla sonuglanabilecek potansiyel bir tehlikeli durumu belirtmek-
tedir.

NOT

Uriiniin kurulumuna ya da kullanimina iligkin bilgiler icerir yara-
lanma ya da maddi hasara neden olmayacak olsa da énemli bilgi
icermesi nedeniyle belirli durumlara isaret eder.

© Martin Engineering
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Uygun Kullanim

MARTIN® Tracker konveyor bandi merkezleme sistemi yalnizca
konveyor bantlarinin tasima ve geri dénus hattina takilarak kon-
veydr bandinin asimetrik igleyisini diizeltmek igin kullanilir. islem
sirasinda Ust ve alt Ginite arasinda degistirilir. Ust Gnite konveyor
bandinin destek tarafina ve alt Ginite geri donUs tarafina yerlestirilir.

Martin® Tracker konveyor bandi merkezleme sistemi ¢cok gesitli kul-
lanim kosullari altinda kullanilabilir. Bu amag icin, yalnizca bunlara
yonelik serilerde kullanilacak farkli modeller mevcuttur. Farkli mo-
deller ve bunlarin uygulamalari Bolum 3.2'de "Modeller" ayrintili
olarak belirtilmistir.

Bu UrGndn bagka tirli kullanimlari uygunsuz olarak degerlendiril-
mektedir. Urlinii baska bir amacla kullanmay: planliyorsaniz liitfen
Martin Engineering Musteri Hizmetleri ile baglantiya geciniz. Uriin
konfigirasyonu konusunda size yardimci olmaktan memnuniyet du-
yacagiz.

Patlamaya karsi korumali alanlarda kullanim

Bu Urdn belirli durumlarda, patlama potansiyeli barindiran alanlarda
da kullanilabilir. Patlama potansiyeli olan alanlarda kullanim hakkin-
da daha fazla bilgi i¢cin Martin Engineering ile baglantiya geginiz.

Uriiniin belirtilenden daha yliksek bir cihaz koruma kategorisinde ya
da Martin Engineering tarafindan belirtiimemis olan isletim kosullari
altinda kullanimina izin verilmez ya da boéylesi bir kullanim yalnizca
Martin Engineering tarafindan onay verilmesi durumunda yapilabilir.

6 M3625TR-03/16
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Uriiniin igletim sinirlan

Burada bahsi gecen drindn kullanimina yalnizca belirtilen teknik
Ozellikler dahilinde izin verilir. Bunun belirtilenden daha yuksek bir
donanim kategorisinde ya da bahsi gegen ve Martin Engineering ta-
rafindan énceden belirtilenden farkli isletim kosullarinda kullaniima-
sI uygunsuz kullanim olarak nitelendirilir ve bdylesi kullanimlar
yalnizca Martin Engineering tarafindan onaylandigi takdirde gercek-
lestirilebilir.

Burada aciklanan urinin farkli bir amag i¢in kullanilmasi planlan-
diysa Martin Engineering ya da onun temsilcisi trtin konfigtrasyonu
konusunda yardimci olabilir.

is Giivenligi
Guvenlik talimati, is guvenligi

Uriin ya da misterinin konveyér bandi (izerinde calismaya baslama-
dan 6nce bu kurulum kilavuzu sonuna kadar okunmalidir.

isletmeci tiim kurulum, muayene ve bakim gdrevlerinin yalnizca yet-
kili uzmanlarca gerceklestiriimesini saglamalidir.

Konveyér bantlar ve bunlarin aksesuarlari Gzerinde yapilan calig-
malar daima sistem hareketsiz durumdayken gerceklestiriimelidir.
Konveyér sisteminin nasil kapatildigini agiklayan ilgili kurulum kila-
vuzunda belirtilen prosedirlere riayet edilmelidir.

Calismanin tamamlanmasindan sonra tim givenlik donanimlari ve
koruyucu siperliklerin yerine geri takilmasi ve isletime konulmasi ge-
rekir.

Devreye alma dncesinde kurulum igleminin tamamlanmasi gerekir.
Konveyér bandinin yeniden isletime alinabilmesi igin tim adimlarin
sorunsuz bir sekilde gergeklestirildigi kontrol edilip onaylanmalidir.
UriinGin kurulumu ve devreye alinmasina iligkin tiim notlar géz éniin-
de bulundurulmaldir.

7 M3625TR-03/16
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isletmecinin yiikiimliiliikleri

Bu Urindn isletmecisi bu Grindn kurulumu, bakimi ve kullanimini
gerceklestirecek olan kisilerin asagidaki vasiflara sahip oldugundan
emin olmalidir

* is guvenligi ve kazalarin oOnlenmesi konularindaki
dizenlemelerin bilincinde,

e Urdnin kullanimi konusunda egitim almis ve bu kurulum
kilavuzunu okuyup anlamis.

Yetkili personel

Personel gerekli egitimi tamamladidinda, teknik deneyime, ilgili
standartlara ve direktiflere yonelik bilgiye sahip oldugunda ve kritik
bir durumu gecikmeden ve ilk safhasina tespit edebilecek sekilde
her tlrli duruma hakim oldugunda yetkili personel olarak degerlen-
dirilir.

isletim, Bakim ve Kurulum Personeli

Urtintn kullanimi konusunda egitim almig ve bu kurulum kilavuzunu
okuyup anlamis olan personel yetkili personel olarak nitelendirilir.

8 M3625TR-03/16
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Uriin Agiklamasi

Tasarim ve islev

Bundan sonra merkezleyici olarak anilacak olan MARTIN® Tracker
konveydr bandi merkezleme sistemi konveyér bandi hareketindeki
asimetriyi otomatik olarak tespit edip bunu kalici olarak duzeltir.
Konveydr bandinin, kilavuz rulosuna hafif bir sekilde temas etmesi
dizeltmenin hassas bir gekilde yapilmasini mumkun kilar. Ayar
¢ubugu kilavuz rulolarinin hareketlerini kontrol rulolarina aktarir ve
bu sayede konveydr bandina hassas bir sekilde kilavuzluk yapil-
masini mumkun kilar.

Ust inite konveydr bandinin destek tarafina ve alt tinite geri doniis
tarafina yerlegtirilir.

Bu kurulum kilavuzu, MARTIN® Tracker konveyor bandi merkez-
leme sisteminin Mini, Temel, Agir-hizmet ve Monster modellerinin
kurulumunu agiklamaktadir..

NOT

Bir Grdndn kurulumunun dogru ve uygun sekilde yapilmamasi
durumunda tagsima isleminde sikintt meydana gelebilir ve tasina-
cak dokme malzeme kontaminasyona ugrayabilir.

isletmeci bu nedenle gerekli tedbirlerin uygulamasindan sorumiu-
dur.

Kirletici maddeler ile birlikte kullaniimasi halinde Martin
Engineering ya da onun temsilcilerinden konumlandirma ve 6zel-
lestiriimis ¢dézimler konusunda yardim alabilirsiniz.

9 M3625TR-03/16

Iseweyidy unin



Uriin Aciklamasi

3.2

© Martin Engineering

Modeller

Martin® Tracker konveyor bandi merkezleme sistemi asagidaki
sekilde kullanilabilecek dort model halinde satiimaktadir:

Mini

» Daha az yik ve daha az gerilme
* Konveydr bandi genisligi: 380 - 560 mm
* Azm. konveyor bandi hizi: 1,5m/ sn.

* Normal enduistriyel ylkler ve gerilmeler
* Konveydr bandi genisligi: 600 - 1340 mm
* Azm. konveydr bandi hizi: 3,5 m/ sn.

Heavy-duty

* Yiksek konveyor bandi hizlarina, tonajlarina ve yuksek
konveydr bandi genisliklerine sahip kalin konveydr bantlari
(> 10 mm).

» Konveyor bandi genisligi: 1010 - 1860 mm
* Azm. konveydr bandi hizi: 4,0 m/sn.

Monster

+ Cok yuksek konveyor bandi hizlarinin, tonajin ve cok
yuksek konveydr bandi genigliklerine sahip en zor durum
yukleri ve gerilmeleri.

* Konveyodr bandi genisligi: 1410 - 2150 mm
* Azm. konveyor bandi hizi: 5,0 m/sn.

10 M3625TR-03/16
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Kurulum Hazirhgi

Kurulum Oncesi islemler
Gerekli malzemeler ve aletler

Standart aletlere ek olarak, Grinin kurulumu ve bakimi igin asagi-
daki 6zel aletlere ihtiya¢ duyulabilir.

* Kurulumu yapilacak Gruntn agirhgindan daha yuksek bir
kapasiteye sahip kaldirma cihazi (irsaliyedeki agirligi
dikkate aliniz).

Hazirlik tedbirleri

NOT

Asagidaki kontrollere 6zen gosteriniz ve bunlari dikkatli ve eksiksiz
bir sekilde gercgeklestiriniz.

Sevkiyat sirasinda meydana gelen herhangi bir hasar tasiyici fir-
manin sorumlulugundadir!

Her tarlG zararin tazmini icin latfen tasiyici firma ile baglantiya
geciniz.

1. Teslimata ydnelik olarak agagidaki hususlari dikkate aliniz:

+ Teslimat tam mi? Paletlerin/kutularin/konteynirlarin sayisi
irsaliyedekilerle aynt mi?

« TOm sevkiyat ambalaji saglam gériiniyor mu? igindeki
ardnlerin hasara maruz kalmis olabilecegini gdsteren
herhangi bir hasar s6z konusu mu?

11 M3625TR-03/16
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2. Teslimatin eksik olmasi ya da sevkiyat sirasinda herhangi bir
hasar meydana gelmesi halinde bu durumu belgelendirmeyi ve
bu belgeleri tasiyici firmaya onaylatmayi unutmayiniz. Tum ha-
sarli Urlnler muayene icin muhafaza edilmelidir.

3. Siparisin kapsamina bagli olarak teslimat asagidakileri icerme-
lidir:

« MARTIN® Tracker Konveyor Bandi Merkezleme Sistemi
(st ya da alt kilavuz Unitesi)

« ki konveydr bandi uyar! etiketi, parga no. 23395
» Ezilme tehlikesi igin iki uyari etiketi, parga no. 30528

« MARTIN® Tracker konveydr bandi merkezleme sistemi,
parca no. M3625

4. Eksik ya da hasarli pargalari Martin Engineering ya da yetkili

saticiniza raporlayiniz.

12 M3625TR-03/16
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Kurulum

Givenlik Talimati

NOT

Herhangi bir calismaya baslamadan 6nce bu bélimU sonuna
kadar okuyunuz!

UYARI! YARALANMA TEHLIKESI!

Vicut uzuvlarl vel/ya da giysiler dénen pargalar ya da hareket
halindeki konveyoér bandi tarafindan yakalanarak igeri ¢gekilebilir.
Herhangi bir kurulum ya da bakim islemi yapmadan 6nce kon-
veyOr bandi sistemine ve onun aksesuarlarina giden tiim gli¢ kay-
naklarinin kapali oldugundan ve kazara agilmaya Kkarsi koruma
altina alindigindan emin olunuz.

Uyari isaretleri kullaniniz!

UYARI! PATLAMA TEHLIKESI!

Kapali alanlarda kesme salomasi ya da kaynak donanimi kullanir-
ken patlama riski ylksektir!

Kullanima baslamadan énce havadaki gaz ve toz seviyelerini kont-
rol ediniz.

NOT

Yayh gergi mekanizmasinin takilacagi sut duvar 'operator tarafl’
olarak belirtiimektedir. Diger sut duvari 'karsi taraf' olarak belirtilir.
Cift yayh gergi mekanizmalarinin takarken en rahat erisilebilen
taraf "operator tarafidir".

13 M3625TR-03/16
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5.2 Kurulum prosediirii
5.21 Kurulum pozisyonunun belirlenmesi

Alt merkezleyici tinitesi

Kurulum

1. Konveyor bandinin merkezlenmeden c¢alistigi noktayi belirleyi-
niz.

2. Merkezleyici Unitesini belirlenen noktanin énidnden g ila dort
bant genigligine esit gelen bir uzaklhga takiniz (diger kurulum
adimlari igin, bkz. Bolim 5.2.2).

Ust merkezleyici iinitesi

1. Merkezleyici Unitesini yukleme bodlgesinin arkasina takiniz (di-
ger kurulum adimlari igin, bkz. Bélim 5.2.3).

ya da

1. Konveyoér bandinin merkezlenmeden galistigi noktayi belirleyi-
niz.

2. Merkezleyici Unitesini belirlenen noktanin éninden g ila dort
bant genigligine esit gelen bir uzakliga takiniz (diger kurulum
adimlari igin, bkz. Blum 5.2.3).

NOT

Coklu tnitelerin kullanilmasi durumunda bunlari birbirine 20 - 50 m
mesafede takiniz.

Mesafe konveyodr bandinin asimetri miktarina baghdir ve durum-
dan duruma farklilik gosterir.

© Martin Engineering 14 M3625TR-03/16



5.2.2 MARTIN® Tracker konveyor bandi merkezleme sisteminin takil-
masi (alt linite)

1. Mevcut geri dénis rulosunu (1, Sekil 1) sékiniz ve bunlari ke-
nara ayiriniz. Kurulumun diger adimlar i¢in ruloya gereksinim
duyulur.

wnjninyj

Sekil 1: Geri donus rulosunun takilmasi

2. Cikartilmis olan geri donus rulosunu alt merkezleyici Unitesinin
(Sekil 1) destek yapisina takiniz.

Sekil 2: Geri donis rulosunun merkezlenmesi ve sabitlenmesi

3. Ruloyu merkezleyici uzerinde merkezleyiniz ve 4 adet civata
yardimiyla sabitleyiniz (1, Sekil 2).

I — —— ———
© Martin Engineering 15 M3625TR-03/16



Kurulum

Sekil 3: Montaj plakasinda agilacak deliklerin isaretlenmesi

Sekil 4: Montaj plakasindaki delikler

© Martin Engineering 16 M3625TR-03/16



Sekil 5: Montaj plakasinin civatalar kullanarak sabitlenmesi

4. Montaj plakasinda agilacak delikleri kargi tarafta da isaretleyi-
niz (Sekil 3). Alt deliklerin (1, Sekil 4) her iki taraftan civata ile
sabitleme igin erigilebilir olmasini saglayiniz.

5. Plaka Uzerinde daha dnceden isaretlenmis olan noktalarda
matkap ya da kesme uygulayarak delik (14 mm ¢apinda) agi-
niz.

6. Montaj plakasini civatalar kullanarak sabitleyiniz (Sekil 5).

I — —— ———
© Martin Engineering 17 M3625TR-03/16
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Kurulum
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Sekil 6: Montaj plakasinin konumlandiriimasi

7. Montaj plakasini uzaga ¢evrilmis tarafta konumlandiriniz (Sekil
6).

NOT

Suspansiyon govdesinin Ust kenari ve konveyor bandinin (1, Sekil
6) alt kenari arasindaki mesafe (2, Sekil 6) destek plakasinin Ust
kenari ve geri donus rulosunun en Ust noktasi arasindaki mesafe
(3, Sekil 6) ile eslesmelidir.

© Martin Engineering 18 M3625TR-03/16
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Sekil 7: Montaj plakasinin sabitlenmesi
8. Montaj plakasini civatalar kullanarak sabitleyiniz (Sekil 7).

<

Sekil 8: Merkezleyicinin, montaj plakasina takiimasi

9. On montaji yapilimis merkezleyiciyi daha énce takilmig olan
montaj plakasina yerlestiriniz. Konveyor bandinin (1, Sekil 8)
hareket yonune ve kilavuz unitesinin (2, Sekil 8) hizalamasina
dikkat ediniz.

I — —— ———
© Martin Engineering 19 M3625TR-03/16
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Kurulum

Sekil 9: Montaj plakasinin operatér tarafinda konumlandiriimasi
10. Montaj plakasini operator tarafinda konumlandiriniz(Sekil 9).

0=

Sekil 10: Montaj plakasinin sabitlenmesi

11. Montaj plakasini civatalar kullanarak sabitleyiniz (Sekil 10).

NOT

Civatali baglantiyr henlz sikmayiniz.

© Martin Engineering 20 M3625TR-03/16
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Sekil 11: Merkezleyicinin merkezlenmesi ve sabitlenmesi
12. Merkezleyiciyi govde Uzerinde merkezleyiniz ve sabitleme civa-
talarini (1, Sekil 11) sikiniz.
13. TUum Uniteyi konveyor bandi yaklasik 10 mm yukseltilecek sekil-
de kaldiriniz. Tim civatalari sikistiriniz.

N

Sekil 12: Sensodr rulosu Unitesini igeri dogru itiniz

I — —— ———
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Kurulum

TEHLIKE! DUSEN YUKLER!
g Merkezleyici asagl duserek ciddi yaralanmalara ya da oOlume

neden olabilir.

Yukariya kurulacak sistemlerde, sistemin uygun desteklerden
emniyet halatlari (tedarik kapsamina sahip degildir) kullanarak
sabitlenmesi gerekir!

NOT

Kilavuz Unitesinin ve tim yapinin serbest bir sekilde hareket ettiri-
lebildiginden emin olunuz. Aksi takdirde duzgin sekilde calisma
saglanamaz.

14. SensoOr rulosu Unitesini her iki taraftan kilavuz Unitesinin igine
itiniz (Sekil 12).

6mm 6mm

Sekil 13: Sensdr rulosu Unitesinin takilmasi ve sabitlenmesi

15. Sensor rulosu Unitesini konveyor bandinin kenarindan yaklasik
6 mm uzaga takiniz. Sensor rulosu Unitesini sabitleme civatala-
r (1, Sekil 13) ile sabitleyiniz.

© Martin Engineering 22 M3625TR-03/16



5.2.3 MARTIN® Tracker konveyor bandi merkezleme sisteminin takil-
masi (ust unite)

NOT

Muimkuinse kurulum icin alan agmak Uzere konveydr bandini s6ki-
ndz.

NOT

Bir sonraki adimda, kurulum sirasinda ihtiya¢ duyulabilecedi igin
demonte edilmis oluklu rulo istasyonunu muhafaza ediniz.

1. Konveyodr sisteminde bulunan mevcut oluklu rulo istasyonunu
(1, Sekil 14) sokiniz.

{]

.
2/ I
ﬁ LS
's N
S
w

Sekil 14: Oluklu rulo istasyonunun / rulo istasyonu tutucusunun montaiji

2. Oluklu rulo istasyonunu, merkezleyicinin rulo istasyonu tutu-
cusuna (2, Sekil 14) civatalarla ya da kaynaklayarak sabitleyi-
niz.

© Martin Engineering 23 M3625TR-03/16
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Kurulum

Sekil 15: Montaj plakasinin konumlandiriimasi

3. Montaj plakasini destek yapisinin karsit tarafinda konumlandi-
riniz ve delikleri (1, Sekil 15) isaretleyiniz.

4. Mevcut destek yapisinda matkap ya da kesme uygulayarak de-
lik (14 mm gapinda) aginiz.

Sekil 16: Montaj plakasinin montaji

5. Montaj plakasini uzaga gevrilmis tarafta sabitleyiniz.

NOT

Civatali baglantiyr henltz sikmayiniz.

© Martin Engineering 24 M3625TR-03/16



Sekil 17: Merkezleyicinin takilmasi

6. On montaji yapiimis merkezleyiciyi daha énce takilmis olan
montaj plakasina yerlestiriniz. Konveyor bandinin (1, Sekil 17)
hareket yénine ve kilavuz Unitesinin (2, Sekil 17) hizalamasina
dikkat ediniz.

NOT

Gerekiyorsa, destek yapisina ulasmak icin montaj plakasindaki
oynamadan yararlaniniz.

© Martin Engineering 25 M3625TR-03/16
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Kurulum

Sekil 18: Montaj plakasinin operator tarafina monte edilmesi.
7. Montaj plakasini operatér tarafina monte ediniz.

I — —— ———
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Sekil 19: Montaj plakasinin sabitlenmesi

8. Montaj plakasini civatalar kullanarak sabitleyiniz (Sekil 19) ve
montaj plakasindaki tim civatalari sikiniz.

ST T

p | s :
AE - [ | LAF Ak

Sekil 20: Merkezleyicinin merkezlenmesi

9. Merkezleyiciyi merkezleyiniz.

I — —— ———
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Kurulum

Sekil 21: Sabitleme vidalarini sikistiriniz.
10. Sabitleme civatalarini (1, Sekil 21) sikistiriniz.

Sekil 22: Hareketliligin kontrol edilmesi

NOT

Kilavuz unitesinin (1, Sekil 22) ve tUm Unitenin serbest bir sekilde
hareket ettirilebildiginden emin olunuz. Hareket serbestligi kisitlan-
mamalidir, aksi takdirde merkezleyici diizglin bir sekilde ¢alismaz.

11. Konveyor bandini yeniden oluklu rulo istasyonuna yerlestiriniz.
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wnjninyj

Sekil 23: Sensor rulosu Unitesinin takilmasi

12. Sensoér rulosu Unitesini kilavuz Unitesinin (Sekil 23) icine yer-
lestiriniz.

Sekil 24: Sensor rulosu Unitesinin konumlandiriimasi

13. Sensor rulosu unitesini (1, Sekil 24) konveyor bandina dik ola-
cak sekilde ayarlayiniz ve sabitleme civatalariyla (2, Sekil 24)
sabitleyiniz.

I — —— ———
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Kurulum

Sekil 25: Sensor rulosu Unitesinin ayarlanmasi

14. Sensor rulosu Unitesini konveyor bandi kenarindan yaklasik 6
mm uzagda takiniz ve sabitleme civatalari (1, Sekil 25) ile sabit-
leyiniz.
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5.3

© Martin Engineering

Deneme igletimi

NOT

Bant merkezleme sistemi ya da musterinin konveyor sistemi Uze-
rinde herhangi bir ¢alisma yapmadan 6nce bu bdlimi sonuna
kadar okuyunuz.

DIKKAT! FIRLAYAN PARCALAR!

Kullanildiktan sonra toplanmayan aletler ya da montaj pargalari
hareket halindeki konveyér bandindan diserek kiglk ¢apli yara-
lanmalara ve maddi hasara neden olabilirler.

Montaj sonrasinda, glic kaynadini agik konuma getirmeden 6nce
ilk olarak aletleri montaj yerinden ve konvey6r bandindan c¢ikari-
niz.

UYARI! YARALANMA TEHLIKESI!

Vicut uzuvlarl vel/ya da giysiler donen pargalar ya da hareket
halindeki konveyoér bandi tarafindan yakalanarak iceri ¢ekilebilir.
Herhangi bir kurulum ya da bakim iglemi yapmadan bnce konve-
y6r bandi sistemine ve onun aksesuarlarina giden tiim gl¢ kay-
naklarinin kapall oldugundan ve kazara etkinlestirmeye kargi
koruma altina alindigindan emin olunuz.

Uyari isaretleri kullaniniz!

1. Konveyor sistemini isletime sokunuz ve en az 10 dakika boyun-
ca calismasina izin veriniz. isletim sonrasinda kapali konuma
getirerek gi¢ kaynagi baglantisini kesiniz.

2. Tum vidali baglantilari kontrol ediniz. Gerekiyorsa bunlari yeni-
den sikistiriniz.

3. Gerekmesi halinde, ana on ylizeydeki (1, Sekil 26) merkezleyi-
ciyi dogru konveyor bandi kilavuzuna ayarlayiniz.

4. Teleskopik boruyu (3, Sekil 26) sabitleyen ayar vidalarini (2, Se-
kil 26) gevsetiniz.

5. Anaodn yuzeyi (1, Sekil 26) konveydr bandinin hareket ettiriime-

si gereken yonde mimkin oldugunca hareket ettiriniz.

Ayar vidalarini (2, Sekil 26) yeniden sikistiriniz.

7. Asinma ve yipranma ya da dokme malzeme birikmesi asiri
orandaysa ya da baska sorunlar meydana geliyorsa bolim 5.4
"Kurulum kontrol listesi" ya da bolum 7 "Sorun giderme" kisim-
larinda yer alan bilgilere basvurunuz.

o
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Kurulum

3
Sekil 26: Merkezleyicinin ayarlanmasi

5.4 Kurulum — Kontrol listesi

Konveyore yukleme yapilarak gergeklestirilen isletim sonrasinda
merkezleyicinin beklenen sekilde ¢alismamasi halinde asagida yer
alan "Kurulum Kontrol Listesi" tablosu sorunu tespit etme ve ¢ézme-
ye yardimci olacaktir. Sorunun devam etmesi halinde bélim 7 "So-
run Giderme" kismina bakiniz:

Kurulum — Kontrol listesi

Merkezleyici Bolum 5.2 ve daha sonraki kisimlarda yer alan
talimata gore her iki tarafa takilmahdir.

Merkezleyici boélim 5.2 ve daha sonraki kisimlarda yer alan
talimata gére hizalanir.

Merkezleyici ve onun kilavuz Unitesi serbest bir sekilde hareket
ettirilebilir.

Tablo 1: Kurulum — Kontrol listesi
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5.5 Uyari etiketinin ya da uyari levhasinin takilmasi

_____"____l

A TEALIKE —
AUYARI

-

Konveyor ya da konveydr aksesuarlari izerinde herhangi
bir islem yapmadan énce konveydr sistemine ve yiikleme
sistemine giden tim gli¢ kaynaklarini kilitieyin ve/veya eti-
ketleyin. Bu islemin yapilmamasi adir yaralanma ya da
6limle sonuglanabilir.

Konveyodrlerde ve eklentilerinde galismalara baslamadan
once konveyor ve yiikleme sistemine giden tim enerji kay- |
naklari kapatilmali ve yetkisiz kisilerce agilmamasi igin em-
niyet altina alinmalidir.

r-—— - — — — — — — — —

TeleNr 23395G_|

Ezilme Tehlikesi |

__Kitapgik no. 305286

Sekil 27: Konveyor Urlnleri Uyari Etiketi
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wnjninyj



6.1

6.

> Pee

© Martin Engineering

Bakim

Givenlik talimati

NOT

Bakim muayeneleri en azindan bakim tablosunda belirtilen siklik-
larda gerceklestiriimelidir. Calisma kosullarina bagl olarak daha
kisa bakim araliklarina ihtiya¢ duyulabilir.

NOT

Herhangi bir calismaya baslamadan 6nce bu bdélimi sonuna
kadar okuyunuz.

UYARI! YARALANMA TEHLIKESI!

Vicut uzuvlarl ve/ya da giysiler donen pargalar ya da hareket
halindeki konveyor bandi tarafindan yakalanarak iceri gekilebilir.
Herhangi bakim iglemi yapmadan énce konveydr bandi sistemine
ve onun aksesuarlarina giden tiim gli¢ kaynaklarinin kapali oldu-
gundan ve kazara agilmaya karsi koruma altina alindigindan emin
olunuz.

Uyari isaretleri kullaniniz!

Bakim prosediiri

1. Tim sabitleme parcalarinin sikilmis olmasini kontrol ediniz.
Tam gevsek baglantilari geregince sikiniz.
2. Bakim iglemlerini bakim tablosuna gdre gergeklestiriniz

DIKKAT! FIRLAYAN PARGCALAR!

Kullanildiktan sonra unutularak toplanmayan aletler hareket halin-
deki konveyér bandindan diserek kicik capli yaralanmalara ve
maddi hasara neden olabilirler.

Bakim isleminin tamamlanmasindan sonra ilk olarak aletleri
calisma alanindan ve konveyér bandindan ¢ikariniz. Bunu yapma-
dan sistemi agmayiniz.

3. Konveyor sistemini agik konuma getiriniz ve bir test ¢alismasi
gerceklestiriniz (bkz. Bolim 5.3).

34 M3625TR-03/16
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6.3

Bakim

Aralik

Diizenli bakim

NOT

Herhangi bir gurlti meydana gelmesi halinde ya da kilavuz istas-
yonundan herhangi bir olagandigi tepki alinmasi durumunda sis-
tem derhal kullanim disi birakilmalidir. Ciddi yaralanmalar ya da
ciddi maddi hasar meydana gelebilecedi i¢in bu sorun tamamen
ortadan kaldirilana kadar sistem igletime sokulmamalidir.

Bakim yapilacak parca

Olgiim

den sonra (Acik kal-
digi saat)

gunluk Kilavuz ve saptirma rulolari |Rulolarin gézle muayenesi / degis-
tirilmesi
haftahk Konveyor bandi merkez-| Temizlik
leme sistemi
30.000 saat isletim-|Yataklar ve rulolar Degistirme

haftalik

Uyar etiketi

Tum uyar etiketlerinin gézle mua-
yenesi / Tum uyar etiketlerinin te-
mizlenmesi. Okunaksiz hale gelmis
tum uyari etiketlerini degistiriniz. U-
yari etiketlerini Martin Engineering
ya da yetkili saticinizdan satin
alabilirsiniz

Ureticinin belgelerine
basvurunuz

Destek rulosu

Degistirme

Tablo 2: Bakim tablosu

© Martin Engineering
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7.1

© Martin Engineering

Sorun giderme

Givenlik Talimati

NOT

Bu Uriin cok cesitli farkli tiplerdeki dokme malzemelere maruz kal-
makta ve genellikle asiri ¢calisma ve ortam kosullarinda kullanil-
maktadir. Bu nedenle burada listelenenlerden farkli arizalar
meydana gelebilir.

Boylesi bir durumda, Martin Engineering ya da onun temsilcileriyle
baglantiya gecgerek konumlandirma ve o6zellestiriimis ¢ézimler
konusunda yardim alabilirsiniz. Konveyor sistemini ariza tespit
edilip onarilana kadar kullanmayiniz.

36 M3625TR-03/16

awapib uniog



Sorun giderme

N
(V)

Sorun

Sensor rulolarinda a-
siri asinma ve yipran-
ma.

Sorun giderme

Kurulum sonrasinda sensérde anormal derecede ylksek asinma ve

yipranma s6z konusu olursa

velya da kilavuzlama gliclu yetersiz

kalirsa asagidaki hususlari kontrol ediniz:

Neden

Sensoér rulolari  konveyor
bandina ¢ok yakin yerles-
tirilmis ya da her iki rulo da
surekli olarak  konveydr
bandina temas ediyor.

Diizeltici eylem

Sensor  rulolarinin  konumlan-
dirmasini kontrol ediniz. Bunlar,
konveyor bandinin kenarindan yak-
lagik 6 mm uzaga takilmahdir.

Merkezleyicinin mer-
kezleme glcu yeter-
siz ya da tamamen
eksik

Merkezleyicinin ~ konveyor
sistemi icindeki konumlan-
dirmasint  kontrol ediniz
(bkz. sayfa 14 ya da sayfa
27). Bas tambura ¢ok yakin
takilmig olabilir.

Tavsiye edilen kurulum boyutlarina
riayet edilmesi gerekir, bkz. sayfa
14 ya da sayfa 27

Merkezleyici igindeki
oluklu rulolarda ya da
geri dénis rulolarinda
yuksek asinma ve
ylpranma

Merkezleyici konveyor siste-
minde ¢ok ylksege takil-
mis.

Alttaki Unite icin 21. sayfadaki
kurulum boyutlarina bakiniz.
Gerekiyorsa yeniden konumlan-
diriniz ya da hizalayiniz. Ust Unite
icin, capl daha dislik olan konve-
yor bandi rulolarinin kullaniimasi
ya da bunlarin yeniden baska bir
pozisyona takilmasi yararl olabilir.

Merkezleyici olagan-
disi sekilde hareket e-
diyor ya da hi¢ hare-
ket etmiyor

Merkezleyicinin yataklarini
ve Kkurulum pozisyonunu
kontrol ediniz.

Kurulum pozisyonunu gerekiyorsa
bu kurulum kilavuzuna gére dizel-
tiniz. Arizal yataklarin degistiriime-
si gerekir.

Tablo 3: Sorun giderme

© Martin Engineering
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8.1

8.2

8.3

8.4

© Martin Engineering

Depolama, sokme, elden ¢ikarma

Ambalajlama ve sevkiyat

Burada agiklanan Urldnler Martin  Engineering tarafindan
ambalajlanarak sevk edilmistir.

Uriinler yalnizca Martin Engineering tarafindan  kullanilan
ambalajlarin iginde taginabilir.

Tasima igini gergeklestiren lojistik sirketi her tirlG hasar velya da
ziyandan sorumlu olacaktir.

Depolama

Martin  Engineering, Urinin iglevlerinin optimum dizeyde
gerceklestirilebilmesi icin bilesenlerin dogrudan gines isidina
maruz kalmayan oda sicakligindaki kuru bir ortamda depolanmasini
tavsiye eder.

En iyi depolama kosullari 0 °C ila +30 °C ve %60 bagdil nem
seviyelerindedir.

Martin Engineering, depolanan Urlnlerin burada belirtilen depolama
kosullarinda tutulduklari takdirde en az 2 yil boyunca islevselliklerini
kaybetmeyecedini garanti eder.

Sokme

Sokme iglemi kurulum isleminin tersi siralamayla uygulanir (bkz.
Bolim 5.2.2).

Elden ¢ikarma

Martin Engineering Urlnlerinin aksamlari ve/ya da her bir parcasi
kullanim sonrasinda asagida aciklandigi gibi profesyonel bir sekilde
elden c¢ikariimahdir.

* Toplu haldeki aksamlar demonte edilmeli, malzeme tipine
gore siniflandirilarak ayri ayri elden gikariimalidir.

Uriiniin elden ¢ikarilimasi sirasinda yUrirlilkte olan tim ulusal ve
uluslararasi elden ¢ikarma duzenlemelerine riayet ediniz.

51 M3625TR-03/16

eweyid uapje ‘aunjos ‘ewejodaqg



9.1

© Martin Engineering

Parca numaralan

Bu bdlimde MARTIN® TRACKER Bant Merkezleme Sistemine ve
onun aksesuarlarina yonelik triin tanimlamalari ve ilgili par¢ca nu-

maralari listelenmektedir.

Ldtfen her sipariginizde parga numaralarini belirtmeyi unutmayiniz.

Pargca numaralarinin agiklamasi

MARTIN® Tracker Bant Merkezleme Sistemi

41142-aabbcdee

a dm olarak bant genisligi (asg.)
b dm olarak bant genisligi (azm.)
c Tasarim
P: boyali (RAL 2004)
Z: elektro galvanizli
d Unite tipi
L: Alt Unite
u: Ust Unite
e Model
Ml Mini
BA: Basic
HD: Heavy-Duty
MO: Monster
39 M3625TR-03/16
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Parca numaralan

©
(V)

MARTIN® Tracker Bant Merkezleme Sistemi
(Gst Unite)

Sekil 28: MARTIN® Tracker Bant Merkezleme Sistemi (iist tinite)

© Martin Engineering 40
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ND | Kalem Miktar Aciklama UIN.
1 1 Destek plakasi s.C./s.T.
2 1 Kilavuz plakasi s.C./s.T.
3 1 Kilavuz Unitesi s.C./s.T.
4 2 Sensor rulosu unitesi s.C./s.T.
5 1 Ayar cubugu s.C./s.T.
6 1 Rulo istasyonu destegi (Ust (inite) s.C./s.T.
7 2 Montaj plakasi (Ust {inite) s.C./s.T.
i Parca numarasi poz.
Aksam U/N

1

2

3

4

41142-0405XUMI

41142-S1MI10405

41142-S2M10405

41142-S3MI10405

41142-S4MI0405

41142-0609XUBA

41142-S1BA0613

41142-S2BA0613

41142-S3BA0613

41142-S4BA0609

41142-1013XUBA

41142-S1BA0613

41142-S2BA0613

41142-S3BA0613

41142-S4BA1013

41142-1013XUHD

41142-S1HD1013

41142-S2HD1017

41142-S3HD1013

41142-S4HDMO1020

41142-1417XUHD

41142-S1HD1417

41142-S2HD1017

41142-S3HD 1417

41142-S4HDMO1020

41142-1417XUMO

41142-S1M0O1420

41142-S2M0O1420

41142-S3M0O1420

41142-S4HDMO1020

41142-1820XUMO

41142-S1M0O1420

41142-S2M01420

41142-S3M0O1420

41142-S4HDMO1020

Aksam U/N

Parga numarasi poz.

5

6

7

41142-0405XUMI

41142-S5M10405

41142-S6MIU0405

41142-S7MIU0405

41142-0609XUBA

41142-S5BA0613

41142-S6BAU0613

41142-S7BAU0613

41142-1013XUBA

41142-S5BA0613

41142-S6BAU0613

41142-S7TBAU1013

41142-1013XUHD

41142-S5HDMO1020

41142-S6HDU1013

41142-S7HDU1013

41142-1417XUHD

41142-S5HDMO1020

41142-S6HDU1017

41142-S7HDU1017

41142-1417XUMO

41142-S5HDMO1020

41142-S6MOU1420

41142-STMOU1417

41142-1820XUMO

41142-S5HDMO1020

41142-S6MOU1420

41142-S7TMOU 1820

BOYUT
Aksam U/N A B c
asg. azm. asg. azm.
41142-0405XUMI 540 790 388 588 480
41142-0609XUBA 794 1290 588 1008 642
41142-1013XUBA 1245 1740 928 1406 642
41142-1013XUHD 1355 2190 988 1418 812
41142-1417XUHD 1655 2690 1388 1818 812
41142-1417XUMO 1690 2570 1388 1818 932
41142-1820XUMO 2090 2970 1388 2168 932
© Martin Engineering 41
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Parca numaralan

©
w

MARTIN® Tracker Bant Merkezleme Sistemi (alt linite)
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Sekil 29: MARTIN® Tracker Bant Merkezleme Sistemi (alt Ginite)
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ND Kalem Miktar Agiklama U/N.
1 1 Destek plakasi s.C./s.T.
2 1 Kilavuz plakasi s.C./s.T.
3 1 Kilavuz Unitesi s.C./s.T.
4 2 Sensér rulosu Ginitesi s.C./s.T.
5 1 Ayar gubugu s.C./s.T.
6 1 Rulo istasyonu destegi (Alt Gnite) s.C./s.T.
7 2 Montaj plakasi (Alt Ginite) s.C./s.T.
. Par¢a numarasi poz.
Aksam U/N

1

2

3

4

41142-0405XLMI

41142-S1M10405

41142-S2M10405

41142-S3MI10405

41142-S4M10405

41142-0609XLBA

41142-S1BA0613

41142-S2BA0613

41142-S3BA0613

41142-S4BA0609

41142-1013XLBA

41142-S1BA0613

41142-S2BA0613

41142-S3BA0613

41142-S4BA1013

41142-1013XLHD

41142-S1HD1013

41142-S2HD1017

41142-S3HD1013

41142-S4HDMO1020

41142-1417XLHD

41142-S1HD1417

41142-S2HD1017

41142-S3HD1417

41142-S4HDMO1020

41142-1417XLMO

41142-S1M0O1420

41142-S2M0O1420

41142-S3M0O1420

41142-S4HDMO1020

41142-1820XLMO

41142-S1M0O1420

41142-S2M0O1420

41142-S3M0O1420

41142-S4HDMO1020

liejejewnu edied

Parga numarasi poz.

Aksam U/N

5

6

7

41142-0405XLMI

41142-S5M10405

41142-S6MIL0405

41142-S7MIL0405

41142-0609XLBA

41142-S5BA0613

41142-S6BAL0609

41142-S7BAL0609

41142-1013XLBA

41142-S5BA0613

41142-S6BAL0609

41142-S7BAL1013

41142-1013XLHD

41142-S5HDMO1020

41142-S6HDL1013

41142-S7THDL1013

41142-1417XLHD

41142-S5HDMO1020

41142-S6HDL1417

41142-S7THDL1417

41142-1417XLMO

41142-S5HDMO1020

41142-S6MOL1417

41142-S7TMOL1417

41142-1820XLMO

41142-S5HDMO1020

41142-S6MOL1820

41142-S7TMOL1820

BOYUT
Aksam U/N A B c
asg. azm. asg. azm.
41142-0405XLMI 450 810 388 588 480
41142-0609XLBA 900 1440 588 1008 667
41142-1013XLBA 1190 1840 928 1406 667
41142-1013XLHD 1200 2390 988 1418 787
41142-1417XLHD 1590 2790 1388 1818 787
41142-1417XLMO 1590 2790 1388 1818 842
41142-1820XLMO 2066 3190 1388 2168 842
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10 Kurulus Beyani

marftn

Makine Direktifi (2006/42/EC) uyarinca Kurulus Beyani
Kurulumu yapilmamig makinenin kurulumuna iligskin Ek Il B

Martin Engineering sirketi olarak
In der Rehbach 14 Tel.: +49 (0)6123-97820
D-65396 Walluf Faks: +49 (0)6123-75533
isbu belgeyle asagida bahsi ge¢en Uriinin
Uriin tanimlamasi:
Konveyor bandi merkezleme sistemi
model / tip:
MARTIN® Tracker
seri numarasi:
gerekli degil
asagidaki hukimlere uygun oldugunu beyan ederiz:
AB Makine Direktifi 2006 / 42 /| EC
DIN EN 618 - D6kme Malzeme Tagima Donanimi ve Sistemleri
Ozellikle asagidaki harmonize standartlar uygulanmigtir:
DIN EN ISO 12100 Makine giivenligi
Onayh kurum:
gerekli degil

Kurulum kilavuzunda ve teknik belgelerde yer alan bilgiler bahsi gecen Urinin orijinal
versiyonundadir.

Bu Uriintn igletimine, Gzerine kurulacagi sistemin 98/37/EC sayili AB direktifinin ve 2006/42/EC
sayili tadilinin hikimlerine uygun olmasi sartiyla izin verilir.
[

Tarih: 21/01/2010 \&l() ;
Ureticinin imzasi: Murahhas Uye, Michael Hengl e
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marftn

ABD (Genel Merkez) Almanya (Avrupa Ana Subesi)

Martin Engineering Martin Engineering GmbH

One Martin Place, 61345 Neponset (lllinios), ABD In der Rehbach 14, 65396 Walluf, Almanya

Tel. +1 (800) 544-2947; Faks +1 (800) 814-1553 Tel. +49 6123 97820; Faks +49 6123 75533
info@martin-eng.com; www.martin-eng.com info@martin-eng.de; www.martin-eng.de

Avrupa'daki yan kurulusglar

Buyuk Britanya Turkiye

Martin Engineering Ltd. Martin Engineering Makina Sanayi ve

8, Experian Way, NG2 Business Park, Ticaret Ltd.Sti

Nottingham NG2 1EP, Nottinghamshire, Blyuk Britanya Yukari Dudullu Imes Sanayi Sitesi, B Blok 205 Sokak No.6
Tel +44 115 946 4746; Faks +44 115 946 5550 34775 Umraniye Istanbul, Tiirkiye

info@martin-eng.co.uk; www.martin-eng.co.uk Tel +90 216 4993 491; Faks +90 216 4993 490

info@martin-eng.com.tr; www.martin-eng.com.tr

Fransa italya

Martin Engineering SARL Martin Engineering Italy Srl

50 Avenue d‘Alsace, 68025 Colmar Cedex, Fransa Via Buonarroti, 43/A, 20064 Gorgonzola (MI), Italya
Tel +33 389 20 63204; Faks +33 389 20 4379 Tel +39 295 3838 51; Faks +39 295 3838 15
info@martin-eng.fr; www.martin-eng.fr info@martin-eng.it; www.martin-eng.it

Rusya

OOO Martin Engineering
Shlyuzovaya naberezhnaya 8, bldg.1,

115114 Moskava, Rusya

Tel +7 499 678 33 49; Faks +7 499 678 33 49
info@martin-eng.ru; www.martin-eng.ru
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	Martin Engineering tarafından üretilen ürünler uzun bir hizmet ömrüne sahip olacak şekilde tasarlanmıştır. Bunlar, en güncel ileri bilim ve teknolojiye uygun ürünlerdir ve teslimat öncesinde kapsamlı bir şekilde test edilirler. Martin...
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	2.1.5 Tehlikelerin sınıflandırılması
	2.2 Uygun Kullanım
	2.2.1 Patlamaya karşı korumalı alanlarda kullanım
	2.2.2 Ürünün işletim sınırları
	2.3 İş Güvenliği
	2.3.1 Güvenlik talimatı, iş güvenliği


	2.3.2 İşletmecinin yükümlülükleri
	2.3.3 Yetkili personel



	3 Ürün Açıklaması
	3.1 Tasarım ve İşlev
	3.2 Modeller

	4 Kurulum Hazırlığı
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	4.1.1 Gerekli malzemeler ve aletler
	4.1.2 Hazırlık tedbirleri
	1. Teslimata yönelik olarak aşağıdaki hususları dikkate alınız:


	2. Teslimatın eksik olması ya da sevkiyat sırasında herhangi bir hasar meydana gelmesi halinde bu durumu belgelendirmeyi ve bu belgeleri taşıyıcı firmaya onaylatmayı unutmayınız. Tüm hasarlı ürünler muayene için muhafaza edilmelidir.
	3. Siparişin kapsamına bağlı olarak teslimat aşağıdakileri içermelidir:
	4. Eksik ya da hasarlı parçaları Martin Engineering ya da yetkili satıcınıza raporlayınız.


	5 Kurulum
	5.1 Güvenlik Talimatı
	5.2 Kurulum prosedürü
	5.2.1 Kurulum pozisyonunun belirlenmesi
	1. Konveyör bandının merkezlenmeden çalıştığı noktayı belirleyiniz.
	2. Merkezleyici ünitesini belirlenen noktanın önünden üç ila dört bant genişliğine eşit gelen bir uzaklığa takınız (diğer kurulum adımları için, bkz. Bölüm 5.2.2).
	1. Merkezleyici ünitesini yükleme bölgesinin arkasına takınız (diğer kurulum adımları için, bkz. Bölüm 5.2.3).
	1. Konveyör bandının merkezlenmeden çalıştığı noktayı belirleyiniz.
	2. Merkezleyici ünitesini belirlenen noktanın önünden üç ila dört bant genişliğine eşit gelen bir uzaklığa takınız (diğer kurulum adımları için, bkz. Bölüm 5.2.3).



	5.2.2 MARTIN® Tracker konveyör bandı merkezleme sisteminin takılması (alt ünite)
	1. Mevcut geri dönüş rulosunu (1, Şekil 1) sökünüz ve bunları kenara ayırınız. Kurulumun diğer adımları için ruloya gereksinim duyulur.
	2. Çıkartılmış olan geri dönüş rulosunu alt merkezleyici ünitesinin (Şekil 1) destek yapısına takınız.
	3. Ruloyu merkezleyici üzerinde merkezleyiniz ve 4 adet cıvata yardımıyla sabitleyiniz (1, Şekil 2).
	4. Montaj plakasında açılacak delikleri karşı tarafta da işaretleyiniz (Şekil 3). Alt deliklerin (1, Şekil 4) her iki taraftan cıvata ile sabitleme için erişilebilir olmasını sağlayınız.
	5. Plaka üzerinde daha önceden işaretlenmiş olan noktalarda matkap ya da kesme uygulayarak delik (14 mm çapında) açınız.
	6. Montaj plakasını cıvatalar kullanarak sabitleyiniz (Şekil 5).
	7. Montaj plakasını uzağa çevrilmiş tarafta konumlandırınız (Şekil 6).
	8. Montaj plakasını cıvatalar kullanarak sabitleyiniz (Şekil 7).
	9. Ön montajı yapılmış merkezleyiciyi daha önce takılmış olan montaj plakasına yerleştiriniz. Konveyör bandının (1, Şekil 8) hareket yönüne ve kılavuz ünitesinin (2, Şekil 8) hizalamasına dikkat ediniz.
	10. Montaj plakasını operatör tarafında konumlandırınız(Şekil 9).
	11. Montaj plakasını cıvatalar kullanarak sabitleyiniz (Şekil 10).
	12. Merkezleyiciyi gövde üzerinde merkezleyiniz ve sabitleme cıvatalarını (1, Şekil 11) sıkınız.
	13. Tüm üniteyi konveyör bandı yaklaşık 10 mm yükseltilecek şekilde kaldırınız. Tüm cıvataları sıkıştırınız.
	14. Sensör rulosu ünitesini her iki taraftan kılavuz ünitesinin içine itiniz (Şekil 12).
	15. Sensör rulosu ünitesini konveyör bandının kenarından yaklaşık 6 mm uzağa takınız. Sensör rulosu ünitesini sabitleme cıvataları (1, Şekil 13) ile sabitleyiniz.

	5.2.3 MARTIN® Tracker konveyör bandı merkezleme sisteminin takılması (üst ünite)
	1. Konveyör sisteminde bulunan mevcut oluklu rulo istasyonunu (1, Şekil 14) sökünüz.
	2. Oluklu rulo istasyonunu, merkezleyicinin rulo istasyonu tutucusuna (2, Şekil 14) cıvatalarla ya da kaynaklayarak sabitleyi- niz.
	3. Montaj plakasını destek yapısının karşıt tarafında konumlandırınız ve delikleri (1, Şekil 15) işaretleyiniz.
	4. Mevcut destek yapısında matkap ya da kesme uygulayarak delik (14 mm çapında) açınız.
	5. Montaj plakasını uzağa çevrilmiş tarafta sabitleyiniz.
	6. Ön montajı yapılmış merkezleyiciyi daha önce takılmış olan montaj plakasına yerleştiriniz. Konveyör bandının (1, Şekil 17) hareket yönüne ve kılavuz ünitesinin (2, Şekil 17) hizalamasına dikkat ediniz.
	7. Montaj plakasını operatör tarafına monte ediniz.
	8. Montaj plakasını cıvatalar kullanarak sabitleyiniz (Şekil 19) ve montaj plakasındaki tüm cıvataları sıkınız.
	9. Merkezleyiciyi merkezleyiniz.
	10. Sabitleme cıvatalarını (1, Şekil 21) sıkıştırınız.
	11. Konveyör bandını yeniden oluklu rulo istasyonuna yerleştiriniz.
	12. Sensör rulosu ünitesini kılavuz ünitesinin (Şekil 23) içine yerleştiriniz.
	13. Sensör rulosu ünitesini (1, Şekil 24) konveyör bandına dik olacak şekilde ayarlayınız ve sabitleme cıvatalarıyla (2, Şekil 24) sabitleyiniz.
	14. Sensör rulosu ünitesini konveyör bandı kenarından yaklaşık 6 mm uzağa takınız ve sabitleme cıvataları (1, Şekil 25) ile sabitleyiniz.


	5.3 Deneme işletimi
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	5. Ana ön yüzeyi (1, Şekil 26) konveyör bandının hareket ettirilmesi gereken yönde mümkün olduğunca hareket ettiriniz.
	6. Ayar vidalarını (2, Şekil 26) yeniden sıkıştırınız.
	7. Aşınma ve yıpranma ya da dökme malzeme birikmesi aşırı orandaysa ya da başka sorunlar meydana geliyorsa bölüm 5.4 "Kurulum kontrol listesi" ya da bölüm 7 "Sorun giderme" kısımlarında yer alan bilgilere başvurunuz.
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