Martin® DT2S Sekonder Siyirici

Cift yonll siyirici ve havali
gergi mekanizmasi

Cift yonla siyirici ve yayh
gergi mekanizmasi

Teknik Veri

Maksimum bant hizi 4.3 m/s

Bant genisligi 500 - 3200 mm

boyali (RAL 2004)
Aks tipi veya paslanmaz gelik

(1.4571)

Calisma sicakhigr* -20°C-+70°C

Maksimum dékme makzeme
sicakligr* +70 °C
Yesil hari¢ tim Uretanlar +150 °C
(aralikh, 177°C’ye kadar)

-20°C altindaki galisma sicakliklari igin uygun 1sitma
segenekleri sunulabilir. Daha fazla bilgi igin Martin
Engineering ile iletisime geginiz.

** Dabha fazla teknik bilgi icin L3375'i inceleyiniz.

Problem Solved™ GuARANTED !

DT2S Sekonder Siyirici, siyirici bakimi igin gereken konveyor
durus suresini en aza indiren kolay ve hizli u¢ degisimine
olanak saglayan bir tasarima sahiptir. Aksini bir pimi sokup
kaydirarak yerinden ¢ikarmak mimkdndur.

Ozellikler

*  Malzeme kalintilarini giderir, temizlik maliyetlerini
azaltir
Etkili styirma performansi sayesinde temizlik
maliyetlerini azaltir ve konveyor sisteminin dmriind
uzatir.

* Sadece 5 dakikada u¢ degisimi
Uglar kartusa kaydirilarak yerlestirilir; kartus paslanmaz
celik aks Uzerine kaydirilarak yerlestirilir.

¢ Daha kolay bakim
Kolay takilip ¢ikarilabilen kartus hizli ve basit ug
degisimiyle konveyor durus suresini azaltir. Siyiric
malzemeyle kaplanmis olsa bile parcali aksin bir yarisi
yerinden c¢ikarilip u¢ degisimi yapilabilir.

* Daha az yer ihtiyaci
Dar profili yer ihtiyacini azaltir, 178 mm kadar dar
bélgelerde kuruluma imkan verir. Alan kisitlysa yayli
gergi mekanizmasi alttan ya da Ustten gergi verilecek
sekilde degistirilebilir.

e Cift yonli bantlarda kullanim
iki yonli hareket eden bantlarda kullanilabilir.
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Martin® DT2S Sekonder Siyirici - kurulum pozisyonu

Tasima yénu |~

Gergi mekanizmasinin montaj konumu
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Problem Solved™ GuARANTED !
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Martin® DT2S Sekonder Siyirici - boyutlar

Cift yonlii siyirici
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Uriin no.: DT2S-XXXXXXXXX+E
Kotr::s:/or Cw Cw oL oL Siyirici ucu Uzatilmis aksh
genisligi dar genis uzatilmis aks agirhgi siyirici ucu agirhgi
(in] | [mm] | [in] | [mm] | [in] [mm] [mm] [mm] [ka] [kgl
18 (500) 12 305 18 457 1293 1867 27 /28 34 /35
24 650 18 457 24 610 1410 2019 30/ 31 39/40
30 800 24 610 30 762 1562 2172 34 /36 40/ 41
36 1000 30 762 36 914 1715 2324 39/40 42 /43
42 1200 36 914 42 1067 1867 2477 44 /45 47 /48
48 1400 42 1067 48 1219 2019 2629 49 /50 52 /53
54 1600 48 1219 54 1372 2172 2781 53/55 55756
60 1800 54 1372 60 1524 2324 2934 58 /59 60/ 62
66 1900 60 1524 66 1676 2477 3086 62 /64 64 / 66
72 2000 66 1676 72 1829 2629 3239 67 /69 68 /70
84 2200 78 1981 - - 2934 3543 76 85/86
96 2400 90 2286 - - 3239 3848 85 94 /95
120 | 3200 114 | 2896 - - 3848 N/A 103 N/A

Dar ve genis siyirma genisligiyle ilgili not

Dogru siyirma genigligi segilirken konveyér bandinin temizlenmesi gereken alani dikkate alinmalidir. Martin Engineering siyirma
genisliginin bant genigliginden yaklasik olarak 100 mm daha az olmasini énerir. Malzeme ¢ogunlukla tim banda yayilmaz, daha
¢ok bant merkezinde tasinir. Bandin malzeme tasinmayan boélimiyle siyirici arasindaki stirtinme daha az olacagindan bu
bdlgelerde siyirici orta bélime kiyasla daha az aginacak ve banda esit temas etmeyecektir. Bu sebeple bandin sadece malzeme
tasiyan kismi temizlenmeye galisilir. Bu 6neri sadece takribi segim kriteri olarak kullanilabilir. Soru ve problemleriniz igin lGtfen
Martin Engineering ile iletisime geginiz.
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Martin® DT2S Sekonder Siyirici - lir(in numarasi agiklamalari

Martin® DT2S Sekonder Siyirici - liriin numarasi

DT2S-aabccddef+E*
a Bant genisligi (ing)
b Ug tasarimi
T Cift yonll tungsten karbir ug

S: Cift yonlt paslanmaz celik ug
u: Cift yonla Uretan ug

c Siyirma genisligi (ing)

d Uretan Segenekleri**

BR Kahverengi (Kimyasallara dayanikl)
GR: Yesil (Yiksek sicakliga dayanikl)
OR: Turuncu
e Aks Secgenekleri*
P: Celik (1.0037) - Boyali (RAL 2004)
S: Paslanmaz Celik (1.4571)

f Gergi mekanizmasi segenekleri
S: Yayh gergi mekanizmasi
A: Havali gergi mekanizmasi

* Uzatilmig aksli siyiricilar igin Griin numarasi: DT2SE-XXXXXXXXX+E
** [lave segenekler igin L3375 teknik veri tablosunu inceleyiniz.
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Martin® DT2S Sekonder Siyirici - yedek pargalar ve aksesuarlar

Celik tutucu plakah

Yedek uglar <
— — = tungsten karbir ug

Ug tipi Segenek Uriin no. Agirlik

kgl
Cift yonll tungsten T 31104-TXX 1.3
karblr ug
Cift yonli paslanmaz S 31104-SXX 1.3
celik ug
Cift yonll dretan ug U 31104-UXX 0.6
Gergi Mekanizmalar Uriin no. | Agirlik

kgl

Martin® inline yayli gergi mekanizmasi 37707 28
Martin® inline havali gergi mekanizmasi | 37707-A 28 Cift yonlii ug

Martin®inline yayl gergi mekanizmasi (Uriin No. 37707)

Ust montaj pozisyonu Alt montaj pozisyonu
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Martin® inline haval gergi mekanizmasi (Uriin No. 37707-A)

l——— 264 —> l«— 159 —>
4 =1 ——
[_D_] M‘ H | | q:ID] 'ﬂ:ﬁ — _)/ ) \4;
294 | — J'j o W Et'\ - j'E

10 B

] 1
h==4 h==j

1

Martin Engineering Germany !Vlartin Engineering Tiirkiye CERTIFICq,,
In der Rehbach 14 Imes Sanayi Sitesi, B Blok 205 Sokak No.6 ,&“\Qg«"—\%
65396 Walluf, Germany 34775 Umraniye istanbul, Tiirkiye 6@(00@

Ph.: 0049 (0)6123 9782 0 Tel +90 216 499 34 91 z |
Fax 0049 (0)6123 7 55 33 Faks +90 216 499 34 90 ‘%o XY
info@martin-eng.eu | www.martin-eng.de info@martin-eng.com.tr | www.martin-eng.com.tr ——

Onceden bildirilmeksizin degisiklik yapilabilir. Kalite Yénetim Sistemi Sertifikasi: DNV-ISO 9001

™ Publicati . L3685TR-12/17
PrOblem so’ved ém! ©UM:$r:oEnnrgi)neering Company 2002, 2012




