TEKNIK VERI SAYFASI

Martine Destek Barlan

Bir transfer noktasinin yikleme teknesi altina monte
edilen Martin® Destek Barlari, sarkmayi gidermek
icin bandin kenarlarini destekler. Bu barlar, bant
yolunu stabilize ederek transfer noktasi dokiintiistni
onler ve bant kenarinda etkili bir sizdirmazlik saglar.
Cesitli uygulama sartlarina gore yiiksek performansli
UHMW bar segenekleri mevcuttur.

AVANTAJLAR

o Metrik Tasarim
Martin® Destek Barlari, boyut agisindan metrik
konveyor sistemlerine uyarlanmistir ve Avrupa
Martin® Darbe Barlari ve Martin® Trac-Mount™ Rulo
istasyonlart ile birlikte kullanilabilir. OZELLIKLER

¢ Bant yolunu stabilize eder 1
Barlar, bant kenarlarini destekleyerek etkili bir '
sizdirmazlik saglar. 2. Tek veya iki barh 5. Asinma ayari

e Bandi korur tasarim 6. Bant destek rulolar (iki

Sikisan malzemenin banda hasar verebilecegi 3. Dusuk surtinmeli barlar barli tasarimda
kistirma noktalarini ortadan kaldirir. standart)

&

Ayarlanabilir oluk agisi

Cift asinma ylzeyi

¢ Diisiik sirtiinme
Konveyor bant, UHMW barlar lizerinde ¢ok az bir
tahrik kuvvetiyle ve minimum 1s1 olusumuyla

purizsiizce kayar. SECIM KILAVUZU
*  Cift asinma ylzeyi -
UHMW barlarin benzersiz “kutu” tasarimi, barlarin G Ba.nltm TeBk T::ﬂ:.k' Bant Destek
Ust ve alt ylzeylerinin kullaniimasina imkan verir. enishigi ar Aded Rulolan
500 - 1200 mm Bir u/D

* Az bakim ihtiyaci _ _
Bar yiuizeyi asindiginda el aletleriyle kolayca ayarlanir. 1400 - 1800 mm Iki Iki adet dahil
Tum sistemi demonte etmeden bar degisimi
mumkundar.

*  Ayarlanabilir barlar
Destek barlari, 0 ila 45° arasindaki her oluk agisina
kolayca ayarlanabilir. Cesitli kullanim gartlari igin ilave
segenekler talep tzerine mevcuttur.

TEKNIK OZELLIKLER

Bant Genisligi Maksimum Bant Hizi Calisma Sicakligi Cift yonlu

Gas) Oluk Agcilari (mis) c) calisma

500 - 1800 0° - 45° 3,5 -30 - +60 Evet

NOTLAR

*  Konveyor bant hizinin 3.5 m/s’yi gectigi veya bandin 15 metreden kisa oldugu durumlarda bant destek sisteminin
kullanilmasi énerilmemektedir. Daha fazla bilgi i¢in litfen Martin Engineering ile irtibata geginiz.

+  Martin Engineering, her bir bant destek barindan énce ve sonra, Martin® Trac-Mount™ Kizakh Rulo istasyonunun
kullaniimasini énerir.

. Birden fazla Martin® Destek Barinin kullaniimasi halinde, konveyériin tahrik sisteminin olusacak ek strtiinmenin
Ustesinden gelecek kadar giice sahip olup olmadigi kontrol edilmelidir. Ek bilgi igcin Martin Engineering ile irtibata geginiz.

* Agiris uygulamalari igin, misteriye 6zel bir tasarim yapilmasi 6nerilir. Daha fazla bilgi igin IGtfen Martin Engineering ile
irtibata geciniz.
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TEKNIK VERI SAYFASI

SINIFLANDIRMA
41792 - XXX X

P/N Oneki
Bant Genisligi (cm)

Malzeme Segenegi

P : Boyali Celik (1.0037 veya esdegeri / RAL 2004)

BOYUTLAR
Bant Govde Maksimum Maksimum =TI : - T
Genigligi | Genisligi (A) Montaj Montaj . ‘
(mm) (mm) Merkezleri (B)| Merkezleri FEs
(mm) (C) DIM 7"
(mm)
Tek Barli Tasarim
500 920 896 554 (500-1200 mm)
650 1070 1046 704
800 1270 1246 904
1000 1470 1446 1104
1200 1720 1696 1354
1400 1920 1896 1554 P
1600 2170 2146 1804 s “T e
1800 2370 2346 2004 ﬂ e ]
DIM "B"
DIM "A"

Cift Barli Tasarim
(1400 — 1800 mm)

BARLARIN TEKNIK OZELLIKLERI

Bar Malzemesi UHMW Polietilen
Bar boyutlar (U x G xY) 1220 x 127 x 72 mm
Sirtiinme Katsayisi 0,5

Ozgiil Agirhk 0,94

Sertlik 62 (Shore D)
Calisma Sicakligi -30°ila +60°C
Maks. Bant Hizi 3,5m/s

Bar Par¢ca Numarasi 31275

Martin Engineering Tirkiye

Dudullu OSB Mahallesi Imes Sanayi Sitesi

B Blok 205 Sokak No.6

34775 Umraniye istanbul, Tiirkiye

Tel +90 216 499 34 91

info@martin-eng.com.tr | www.martin-eng.com.tr
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