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Importante
POR MEIO DESTE DOCUMENTO, A MARTIN ENGINEERING RENUNCIA QUALQUER
RESPONSABILIDADE POR: DANOS CAUSADOS PELA CONTAMINACAO DO MATERIAL; O
USUARIO DEIXAR DE INSPECIONAR, MANTER E CUIDAR DO EQUIPAMENTO;
FERIMENTOS OU DANOS CAUSADOS POR USO OU APLICACAO INADEQUADA DESTE
PRODUTO, CONTRARIANDO AS INSTRUCOES E ESPECIFICACOES DESCRITAS NESTE
DOCUMENTO. A MARTIN ENGINEERING E RESPONSAVEL APENASPELO REPARO OU
SUBSTITUICAO DOS EQUIPAMENTOS DEFEITUOSOS.

Sigatodas as regras de seguranca descritas neste documento, ass m como as hormas e regulamentos
governamentais e as responsabilidades do proprietério. Conhegae compreenda todos os procedi mentos
de bloquei o/identificacéo, conforme definido pela American National Standards Institute (ANSI) z244.1-
1982, Padréo Nacional Americano para Protec&o de Pessoal - Bl oqueiof | dentificagdo de Fontes de
Energia - Requisitos Minimos de Seguranca e Occupational Safety and Health Administration (OSHA),
Registro Federd, Parte 1V, 29 CFR Parte 1910, Controle de Fonte de Energia Perigosa

(Bloqueio/l dentificagéo); Regra Final.

APERIGO

Perigo: Perigo imediato que causard danos pessoais severos ou morte.

A AVISO

Aviso: Perigo ou préticas inseguras que podem resultar em danos pessoais.

A CUIDADO

Cuidado: Perigo ou préticas inseguras que podem resultar em danos ao produto ou 4 propriedade.

IMPORTANTE

Importante: Instrucdes que devem ser seguidas para garantir a instalagdo/operacdo adequada do
equipamento.

OBSERVACOES

Observacoes: Informacdes para ajudar o leitor.
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Geral

Operacao

Materiais do
Canhao de Ar

O canh3o dear BIG BLASTER® TORNADO daMARTIN® éum sistema
de movimentacdo de materiais a granel pneumético, que libera
rapidamente ar comprimido dentro de um reci piente de armazenagem em
que existe material grudado (A, figura 1), em ponte (B), caminho de rato
(C) ouarqueado (d), colocando-o devoltaem circulagéo.

Este manual fornece instrugdes somente para ainstalacéo de canhGes em
estruturas de ago. Paraainstalagdo em outros tipos de estrutura, contate a
Martin Engineering ou 0 seu representante.

A B c D

Figura 1. Material Confinado

O Sistema de Canh&o de Ar BIG BLASTER® XHV com a vélvula de
exaustdo TORNADO consiste de um ou mais canhfes de ar montadosem
um recipiente de armazenagem. O canhéo de ar é carregado quando o
tanque se enche de ar comprimido ou nitrogénio entre 2,76 e 8,27 bar
(figura 2). Quando a pressdo do tanque for igual & pressdo dalinha, o
fluxo de ar estara estatico e pronto para a descarga. Ao ativar a vavula
solendide, o suprimento de ar é cortado e a tubulagdo de ar entre a
TORNADO e a solendide é esvaziada. 1sto permite que a TORNADO
libere rapidamente a pressdo que esta segurando o pistéo. O pistdo é
imediatamente forcado para trés pela pressdo armazenada no tanque, que
depois € liberada através do tubo de escape, liberando a energia do ar
comprimido guardado no tanque. Esta detonac&o de ar é dirigida através
do tubo de descargae paradentro do reci piente dearmazenagem.

O canhéo de ar € fabricado segundo as normas da Se¢éo VI, Diviséo 1
do cédigo de normas da Sociedade Americana dos Engenheiros
Mecanicos (ASME - American Society of Mechanical Engineers). Ele
estaregistrado no Comité Nacional (National Board) e tem Qualidade de
Vaso de Pressdo (PVQ - Pressure Vessel Quality). Depois que o tanque €
soldado, uma pintura € aplicada em seu interior para evitar aferrugem e
corrosdo. Nuncasolde o tanque. O processo de soldairaderreter apintura
eviolar océdigodaASME.

| ntroducéo
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Figura 2. Carga e descarga do canhéo de ar

NGmero do O numero de,sériee do modelo de cada qanhéo dear XHV com avélvula

modelo e de série TORNADO é mostrado em uma placaafixadano tanque (vejaafigura3).
Ao fazer pedidos de pegas e em correspondéncias com a Martin ou com

seusrepresentantes, é necessério utilizar o nimero de sérieemodel o.

Martin® Air Cannon
Serial Number
Model Number
Type

U.S. and corresponding m arr n

foreign patents pending. N ®

800-544-2947 309-852-2384 www.martin-eng.com
Label P/N 21313

Figura 3. Placa de niUmero de série e modelo

| ntroducéo
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Este manual inclui instru¢des paraainstalacéo dos acessorios necessarios
para a operacdo integra dos canhdes de ar XHV com a vévula
TORNADO (vela a figura 4, p&g. 7). Os acessorios poderdo ser
encomendados com a Martin e transportados separadamente dos canhdes
(consulte® Part Number”, p&g. 20)

Os materiais necessarios, com excegdo das ferramentas de méo usuais,
estéo descritosnas sessdes onde serdo aplicados.

Todas as regras de seguranca definidas nos documentos do
proprietario/empregador devem ser estritamente obedecidas ao
trabal har-secom o canhdo dear.

| ntroducao
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Antes da I nstalacao do Canhao deAr

IMPORTANTE

A transportadora € responsavel por danos ocorridos durante o
transporte. Neste caso, a Martin NAO ACEITA reclamagdes por
danos. Caso isso ocorra, entre em contato com a transportadora

para obter mais infor magoes.

1. Inspecione aexi sténciade danos naembal agem parao transporte.

I nforme os danos a companhiatransportadoraimediatamente e preencha
um rel atorio de danos por escrito. Mantenhao material danificado sujeito
averificagOes.

2. Retire 0 canhdo de ar da embalagem para o transporte. O seguinte
equipamento deveraestar incluido:
¢ Canhéo dear, valvulade alivio, cabo de seguranca e etiquetas
deavisos.

3. Se encomendou acessorios da Martin, retire-os da embalagem e
verifigue se 0s segui ntes equi pamentos est&o i ncluidos naembal agem:

4. Se estiver faltando algum componente, entre em contato com aMartin
OU COM Seu representante.

A ADVERTENCIA

Antesdeinstalar o canhéo de ar, desligue e trave todos os
eguipamentos que estejam car regando ou descarregando materiais
do recipiente de ar mazenagem.

5. Dedligue etrave afonte de energiadosequi pamentos acessorios.

A ADVERTENCIA

Se o0 equipamento for instalado em uma ar ea fechada, teste o nivel
de gas e conteido de poeira antes de usar um magarico ou fazer
soldagens. A utilizagdo de um magarico ou soldagens em ambientes
com gas ou poeira pode ocasionar explosdes.

6. Sefor usar um magarico ou for fazer sol dagens, teste aexisténciade gas
ou o contelido de poeiranaatmosfera.

a0
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A CUIDADO

Ao detonar dentro de um recipiente de ar mazenagem, considere a
instalacdo de saidas de ar para evitar que a pressao de ar interna
do recipiente aumente ao ponto de danifica-lo.

7. Ao detonar dentro de um recipiente de armazenagem, considere a
instalagdo de saidas de ar para evitar que a pressdo de ar interna do
recipiente aumente a ponto de danifica-lo. Calcule a presséo temporéria
do recipiente depoisdadescargado canhdo com aseguinteformul a:

presséo do canhdo de ar X volume do canh&o de ar
volume do canh&o de ar + volume ocupado do recipiente

Se a pressdo calculada for maior que 0,034 bar, instale saidas de ar para
evitar danificar o reci piente de armazenagem. Sigaos codigosmunicipais
eestaduai sque podem especificar limitesmenoresque 0,034 bar.

A ADVERTENCIA

A forca de saida do canh&o de ar varia dependendo da pressdo de

entrada, tamanho da abertura de descar ga, tamanho da estr utura,

material da estrutura e outros fatores. Para deter minar os valores

maximos da for ¢ca de saida para a sua aplicacdo, entre em contato
com aMartin.

8. Se precisar saber afor¢ca maxima de saida do canh&o de ar, entre em
contatocomaMartin.

a0
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IMPORTANTE

Leiatoda a segcéo antes deiniciar o trabalho.

Para instalar o canhdo de ar, siga os procedimentos desta segéo,
correspondentesas seguintesetapas:
1. Instalagdo daplacademontagem.
2. Conex&o do canhdo dear aplacade montagem.
3. Instal acéo do cabo deseguranca.
4. Conex&o do suprimento de ar ao canhdo de ar. Consulte
“Instalagdo de vavulas manuais e vavulas de solendide
elétricas’ ou “Instalacdo das coberturas das solendides’,
conformeo caso.

I nstalacdo da
placa de montagem

A Martin oferece diversos model os de placas de montagem e bicos. Esta
secdo descreve ainstalagdo dos tipos mais comuns. A placa de montagem
corretae bicosadequados devem ser adequados acada aplicacdo. Setiver
duvidas sobre qual placa de montagem e bico utilizar, entre em contato
comaMartin.

Materiais necessarios. placa de montagem ou placa de vedagdo e
estruturade suporte.

NOTA

Se tiver duvidas sobre a localizagéo do canh&o de ar no
recipiente de armazenagem, entre em contato com a Martin ou
Com Seu representante.

1. Marque a localizac&o de cada um dos canhdes de ar no recipiente de
armazenagem.

2. Paratemperaturas interiores de recipientes de armazenagem inferiores
a 260°C, instale uma placa de montagem padréo de 30°, ou de jato de ar
no recipiente, daseguintemaneira:
a. Seusar umaplacade montagem de 30° (figura4, pag. 7), corte
um orificio no recipiente de armazenagem de montagem para
cada placa de montagem usando os gabaritos existentes na tltima
paginadeste manual. Se os gabaritos estiverem faltando, entreem
contato com a Martin ou com seu representante.
Cologue a placa de montagem sobre o orificio e solde-a na
superficieexterior dorecipiente.

a0
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] // Cabo de Seguranga
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s Parede do Reservatoério

Figura 4. Placa de montagem de 30°

b. Seaplacafor soldada ao reservatorio, os parafusos deverdo ser
cortados ou soldados para evitar fuga de ar no momento da
descarga. Se a placa de montagem for parafusada ao reservatorio,
uma vedacdo devera ser utilizada para evitar fuga de ar no
momento dadescarga.

C. Se o reservatorio tiver um revestimento (figura 5), o tubo
devera passar através das duas camadas, evitando danos no
canhdodear.

Cabo de Seguranga
Revestimentoy)

T Parede do Reservatorio

Figurab. Instalacdo em reservatorios com revestimento

3. Paratemperaturasinternas do recipiente de armazenagem de 260°C ou
mais elevadas, instale o tubo de sopro e o bico em éangulo dejato dear, o
bico de sopro dejato de ar ou o tubo de sopro de altatemperatura (figura

6) norecipiente
e (\/_ﬂ]

E
Bico de sopro de jato de ar

Bico em Angulo
de jato de ar

—_—

™

Tubo de Descarga
de alta temperatura

Tubo de Descarga XHV

Figura 6. Tubos/ Bicos de montagem

a0
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A. Refratéario

B. Bico de Sopro de Jato de Ar

C. Placa de Vedagéao

D. Corte no Refratario

E. Tubo de Descarga (a¢o carbono)
F. Flange de Unido

Figura 7. Instalagéo da placa de montagem em altas temper atur as

A. Refratério

B. Bico de Sopro de Jato de Ar

C. Placa de Vedacéo

D. Corte no Refratario

E. Tubo de Descarga (a¢o carbono)
F. Flange de Unido

G. Parede

f E
LI
_ Q,

./. - E
F o

4. Ponto devistadaaplicacéo do bicoem dutos. Niveisalternadosentreas
ilustracdesA e B paraamaior coberturadearea.

7

ol W

R AR AR RN
AR

§
Nk

Figura 9. Tubo vertical com bicos de descarga de jato de ar

Figura 8. Instalagéo com bico e tubo de car bono para alta temper atura

| nstalacao
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Bico
.,

Refratario __

T

_Parede do Reservatorio

Minimo 2" do revestimento refratario para proteger o bico.
Solde suportes para o bico para proteger a cobertura do refratario

Area de Sold-a_gem

r
B N

Soldado ao carbono
Bico XHV (ago carbono)

Figura 10. I nstalagdo do bico de ago inox par a altas temper atur as a 90°

——~ Area de Soldagem

Figura 11. Ciclone com tubo de alta temperatura

1. Rosgueie (e solde, sedesgjar) umaflange de uni&o ao tubo de descargaea

outraflange deunido adescargado canhéo.

2. Parafuseaflange (sol dada) dadescargacom aflange do tubo de sopro.

3. Posicione o tanque com as portas de inspecéo para baixo para que elas

fornegam adrenagem maxima.

4.Vapara“|nstalacdo deum cabo de seguranca’.

a0
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A ADVERTENCIA
| nstalacéo de um N&o use o cabo de seguranca para montar o canhdo de ar na
cabo de seguranca parede do recipiente de ar mazenagem. O objetivo do cabo de

segurancga é evitar a queda do canh&o se ele se soltar da parede do
recipiente, e ndo ser o principal meio de fixacéo do canh&o a
parede.

1. Solde o anel em“D” (A, nafigura 12) no recipiente de armazenagem
(B) com6 mmdesolda.

A. Anel em “D” (2)

B. Recipiente

C. Cabo de Aco

D. Grampo do cabo (4)
E. Aro 1/2"
F. Tanque

Figura 12. Instalacdo do cabo de seguranca

2. Insira o cabo de ago (C) através do anel em “D” no recipiente de
armazenagem fazendo um laco de 76 mm. Se o cabo de aco fornecido
com o canhdo de ar ndo for suficientemente comprido, amarre e junte-o
comum cabo adicional, eafixe o cabo adicional ao canhao.

3. Afixe o cabo de ago com um grampo (D) o mais perto possivel do laco.
Cologue outro grampo a44 mmdo primeiro.

4. Deixeno minimo 25 mm de cabo de ago napontamorta.

5. Aperte gradual, igual e alternativamente as porcas até a cancar 20Nm.
Deixede51 a76 mmdefolgano cabo deago.

6. Véapara“ Conexdo do suprimento dear ao canhdo dear”.

a0
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IMPORTANTE
Conexao do Leiatoda a se¢éo antesde iniciar otrabalho.
Suprimento de Ar
do Canhéo de Ar A CUIDADO

Quando a pressdo do recipiente de armazenagem for de 0,28 bar ou
mais, aplique uma pressdo igual ou maior na entrada do canh&o de
ar. A auséncia de pressdo de entrada per mitir& que materiais do
recipiente de armazenagem entrem dentro do canhéo
contaminando o cor po da valvula e o tanque.

IMPORTANTE

Para evitar vazamentos, aplique selador es de tubos em todas
as conexdes. O canhdo de ar descarregar & aleatoriamente se
existirem vazamentos.

1. Apliquevedacdo emtodasasconexdes.

2. Remova atampa da porta de inspegdo do tanque e instale avalvulade
alivio de presséo e o manémetro.

A ADVERTENCIA

Certifique-se de que as portas de exaustdo na valvula TORNADO
estejam voltaads para baixo, dessa forma a sujeira ndo entrara.
N&o reduza o didametro da porta de exaust&o.

IMPORTANTE

S4o recomendadas vélvulas solendides distribuidas pela Martin.
Vélvulas substitutas podem néo funcionar de maneir a eficaz.

IMPORTANTE

Use somente valvulas de alivio conforme NR13
(for necidas com o canhéo de ar Hurricane).

a0
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2. Remova atampa protetora contra poeira da porta de inspecéo do
tanque e instale a valvula de alivio. As outras portas de inspecéo
dever&o estar bem fechadas.

A ADVERTENCIA

Assegure-sede quea portadeexaustdo davalvuladeexaustaorapida
esteja apontando para baixo, de maneira que a sujeira ndo possa
entrar easaidandoestejadirigidaparaondeexistam pessoas.

3. Rosguei e aporta de saida daval vulade exaustéo rapida (com aportade
exaustéo apontada parabaixo) no bocal hexagonal (B) eaperte.

IMPORTANTE

E recomendado o uso das valvulas manuais ou valvulas de
solendide elétricas distribuidas pela Martin, que sdo especialmente
fabricadas para este canhéo de ar. Vélvulas similares podem nao
funcionar téo eficientemente.

Utilize um tubo de qualquer comprimento para ligar o filtro/
regulador de ar com a vélvula de retencéo. Use somente tubos de
3/8".

4. Instaleabuchanaportade entradadavél vulade exaustéo répida.

5. Ligue uma das saidas do painel pneumatico a vavula de exaustéo
répidacom amangueirade no maximo 5m.

6. Ligue o suprimento de ar através damangueirade suprimento de ar de
3/8", comaextensdo desegjada, avalvuladebloqueio.

NOTA

Olhe para as setas na lateral do filtro/regulador, véalvula de
retencdo e valvula de esfer as de travamento par a assegur ar-se de
gue o fluxo esta correto.

IMPORTANTE

Para instalagdes com valvulas de solendide elétricas, projete e faca
as instalagdes dos controles de solendides de acor do com
as normas padr 6es do local. Osinterruptores elétricos, timers
e controles programaveis sao disponiveis através da Martin.

7. Para instalages com vavul as de solendide elétricas, se for usado um
controlador solendide eétrico, instale-o de acordo com as instrucées
fornecidas pel o fabricante do controlador.

a0
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A ADVERTENCIA

N&o exceda a pressdo maxima de trabalho de 8 bar ou acima dessa
pressdo avalvuladealivioiraatuar. A pressdo minimarecomendada
paraamaioriadostrabalhosédeb5,52 bar, mas pressdes mais baixas
podem ser usadas. O suprimentodear deveser filtradoeregulado.

8. Fixetodosasmangueirasecabosdeago paraevitar o movimento.

9. Opere o canhdo de ar como descrito em “ Depoisdeinstalar o canhdo de

ar.

Porta de Controle 3/8 NPT

FP Porta de Abastecimento
v B 3/8 NPT

Suprimento de Forga Elétrica
(n&o fornecido pela Martin)

BE4

- [ ]

. . o F L
Linha de sinal elétrico. ! I|I
(ndo fornecido pela Martin) \‘u. JII
e e e
Il
_ Paraoutras. I
vélvulas solendides #====1

Do PLC ou Timer
Para a porta de
abastecimento

10

Para a porta
de controle '—-I [Do compressor
DETALHE DA SOLENOIDE
2 D2 D1
=1 5
Pl I'Ll? Pt Jg i
4 4 Tl A
! 7 L
61 G Suprimento de ar Comprimido
80 to 100 psi

(n&o fornecido pela Martin)

Al
A2
A3
C1
c2
C3
El
E2
F
G

Figura 13. Esquema da Conexao do Suprimento de Ar

Tabelal. Lista de Pegasda Figura 13.

Descricao P/N

Canhéo de Ar BIG BLASTER® TORNADO 37798-1228XA, 37798-2030XA
Valvula de alivio 21680
Cabo de Seguranca 32271
3. Fluxo | 2. Posigao da valvula solendide (geralmente aberta) 36343
Valvula de bloqueio 14824
Filtro regulador 14760
Mangueira de abastecimento de ar 37892
Mangueira de controle de ar 37892
Sequenciador PLC *
Tubo de suprimento de ar 103008

*Entreem contato comaMartin paraindicacoes.

a0

| nstala



TORNADO ®

marfin
Porta de Controle 3/8 NPT ™ cp (@)
Porta de Abastecimento \ f 14
3/8 NPT
Do PLC ou Timer ('U
| —
w o ©
= Aberlo para m
#— aatmosfera
c
8B4 _J —_
Para s parta <
de Controls
= Do compressor
A1
3 E

Suprimento de Forca Elétrica
(néo fornecido pela Martin)

o [

Linha de sinal elétrico

néo fornecido pela Martin) i
Para o bico* ‘—

X TTTTTTNCT |TTTTTTTTTTTTT s "7
1 I
= ' - !
%—o—m—- %] |
[ | 1
b 4 i I 1
y Outros Canhdes—-o-be—} s b2 D1 !
: : ofl—pa—o <

T T T T T T T T T T T T T Eornecimento de Ar Comprimido

B 80 to 100 psi .
(n&o fornecido pela Martin)

Figura 14. Esquema da Conex&o do Suprimento de Ar para mais de um Canhéo

Tabelall. Lista de Pegas da Figura 14.

Descricéo P/N

Al Canhéo de Ar BIG BLASTER® HURRICANE 37798-1228XA, 37798-2030XA
A2 Valvula de alivio 21680

A3 Cabo de Seguranca 32271

A4 Manoémetro 34842

D1 Vélvula de bloqueio 32284-01

D2 Filtro regulador 14760

E Sequenciador PLC *

*Entreem contato comaMartin paraindicacoes.
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Apos a Instalacéo

IMPORTANTE

Leiatoda a segcéo antes deiniciar o trabalho.

1. Limpe completamente a parede do reservatorio de armazenamento
a0 lado da porta. Cologue aetiquetade ** Aviso” de formavisivel na
parede do reservatério para gue ninguém abra a porta. Se houver mais
de uma porta, solicite mais etiquetas & Martin. Anexe o aviso da
vélvula de bloqueio e a bragadeira.

Aposa lnstalacdo

2. Limpe aslinhas de ar.

IMPORTANTE

Carregue cada canh&o separ adamente no inicio para evitar perda
de pressdo significativa. A valvula de alivio est4 programada para
abrir a8.0 bar.

A ADVERTENCIA

N&o exceda a pressdo maxima de trabalho de 8.0 bar ou o canh&o
de ar poder & explodir. A pressao minima recomendada para a
maioria dostrabalhos é de 5,52 bar. O suprimento de ar deve ser
filtrado eregulado.

NOTA

Vélvulas de alivio para pressdo acima de 150 psi podem ser
disponibilizadas pela Martin. Consulte a pressdo méaxima para
trabalhos na etiqueta do tanque antes de substituir a valvula de

alivio. Nunca use uma valvula de alivio com pressdo maior do que
descrita no tanque.

A ADVERTENCIA

Valvula de alivio de pressédo pode aliviar em qualquer ponto entre
90% e 100% da pressao de ajuste. Superior ao informado no
tanque pode causar aruptura do tanque

3. Fornega ar filtrado, regulado ao sistema com uma presséo de 5,52 a 8
bar.

4. Se o canhd de ar ndo for carregado, consulte “Resolugdo de
problemas”.

5. Verifique a existéncia de vazamentos de ar. Se existirem vazamentos,
consulte” L ocalizac&o deProblemas’.
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NOTA

Quando o canhéo de ar detona, uma pequena quantidadede ar é
liberada da valvula solendide e da valvula de exaust&o r épida.

A ADVERTENCIA

N&o abra a porta/tampa nem entre no recipiente de ar mazenagem
quando os canhdes estiverem carregados e funcionando. Entulho e
detritos atirados por uma detonagdo do canh&o podem causar
ferimentos graves e até mesmo morte.

Se o0s canhdes estiverem instalados em um fosso aberto ou em uma
estrutura descoberta, assegure-se que ndo exista ninguém na area
antes de disparar os canhdes. Entulho e detritos atirados por uma
detonacdo do canh&o podem causar ferimentosgravese até
mesmo a morte.

A PERIGO

Os canhdes de ar podem produzir muito barulho ao disparar. Use
protecdo auditiva para evitar danos a audicao.

6. Detone o canho daseguinte maneira:

a. Em canhdes de ar com vavulas manuais, mova a alavanca da
vélvulamanual paraaposi¢do oposta (entrada para saidafechado,
saida paraexaustdo aberto).

b. Em canhfes de ar com valvulas de solendide elétricas e
controles elétricos externos, ative o controle externo da valvula
solendide (interruptor elétrico, timer, etc.) ou pressione o botdo na
vélvulasolendide elétrica. (Se afiagdo estiver correta, isto devera
enviar um sinal paraavavula solendide, fechando a entrada para
saidaeabrindo asaidaparaexaustéo.)

c. Em canhBes de ar com paine pneumatico e sequenciador,
regule o controlador de acordo com o manual do operador do
controlador.

Utilize o control ador paraativar acabinedasolendide.

7. Detone o canh&o cinco vezes paraassegurar-se que estafuncionando
adequadamente. Deixe o0 tanque seencher depois de cadadetonagéo.

8. Se 0 canhdo de ar detonar corretamente, continue a opera-lo conforme
0 necessario. Seexistir algum problema, consulte®Localizagdo de
Problemas’.

9. Mantenhao canhdo de ar semprecarregado, assim el eestarasempre
pronto parao uso e 0 material ndo conseguiraentrar nele.

Aposa lnstalacdo
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Mensalmente

Anualmenteou a
cada 50.000
detonacgdes

IMPORTANTE

Leia a segdo inteira antes de comegar atrabalhar.

A ADVERTENCIA

Dedligue etrave o fornecimento de ar e afonte de energia antes de
detonar o canhdo de ar para evitar que ele volte a se carregar.
N&o abra a porta/tampa nem entre no recipiente de ar mazenagem
antes de dedligar o fornecimento de ar comprimido, travar os
controles, esvaziar a pressao da linha e expelir o ar do tanque. Nao
feche a valvula até ter certeza de que ndo existe ninguém dentro
da estrutura ou perto da descarga. Entulho e detritos
atirados por uma detonacéo do canh&o podem causar ferimentos
gravese até mesmo a morte.

Dedligueetraveafontedeenergia.

1. Inspecione a existéncia de vazamentos e deterioracdo em todas as
conexdes do suprimento de ar ao tanque. Se as conexdes estiverem com
vazamentos, vede todas as conexfes com vedante de tubos e aperte.
Substitua todas as conexdes deterioradas. Assegure-se de que as
manguei rasnao seflexionem maisdo que 1/4 pol.

2. Assegure-se de que todos os tubos e cabos estdo chumbados e ndo
podem se movimentar. A perte-0s, Senecessario.

3. Verifique se a valvula de exaustdo répida, valvula manual ou valvula
solendide el étrica, valvula de retencdo, valvula de esferas de travamento
e o filtro/regulador de ar estdo funcionando adequadamente. Se ndo
estiverem funcionando corretamente, substitua-os.

4. Limpe todas as rétulos de aviso. Se as rotulos ndo estiverem legiveis,

entre em contato com a Martin ou com seu representante para substitui-
las.

1. Detone o0 canhao para esvaziar o tangue e, em seguida, puxe o anel da
vélvulade segurancaparater certezade queo ar armazenadofoi liberado.
2. Executeamanutencdo mensal . Consulte” Mensalmente”.

A ADVERTENCIA

N&o retire o plugue de drenagem até que o ar tenha sido liberado
do tanque ou que o canhao tenha sido disparado.

Manutencao
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3. Depois que todo o ar tiver sido liberado do tanque, retire o plugue de
drenagem. Permitaque todaaumidade do tanque sgjadrenada.

4. Depois que toda a umidade for removida, aplique vedante de tubos no
plugue dedrenagem. I nstal e o plugue de drenagem no tanque.

A CUIDADO

N&o solde o tanque. A tintado tanqueira derreter easoldaira
violar o cadigo de normas da ASME. Se o tanque estiver
danificado ou vazando, ndo use o canhéo de ar até que o tanque
sgja substituido ou consertado pela Martin.

5. Inspecione a existéncia de ferrugem, parafusos frouxos, soldaduras e
parafusos de fixagdo na area de montagem do canh&o de ar. Substitua,
aperte ou sol de, conforme necessario.

6. Inspecione a existéncia de danos no tanque, corpo da vévula, pistéo e
bico de descarga. Substitua ou envie-os a Martin para conserto, se
necessario.

7. Inspeci one o desgaste do cabo de seguranga. Substituase desgastado.

8. Inspecione a existéncia de sujeira ou parafusos soltos na vavula de
exaustdo rapida. Aperte e limpe se necessario. Inspecione o diafragmade
borracha da vélvula de exaustéo rapida. Se desgastado, substitua-o.
(Existe um conjunto de reparos disponivel na Martin ou com seu
representante.)

9. Em unidades com controladores elétricos, inspecione a fiacéo e
conexdes. Conserte ou substitua osfios de acordo com as normas padrdes
dolocal, senecessario.

Manutencao
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L ocalizacao de Problemas/L ista de Verificacdo da | nstalacéo

Localizacéo de
Problemas

Se 0 canh&o de ar ndo carregar ou dispara, ou se a solendide elétrica nao
funcionar, encontre a(s) possivel (eis) causa(s) nos quadros abaixo e siga

ospassoscacoluna‘“ solugéo” .

Problema: Canhéo de ar néo é carregado

Causa

Fonte do compressor

Valvula de esfera aberta

Filtro/ Regulador

Encanamento da solendide

Falta de plugs no canhao

Porta de preenchimento conectada ao canhao
de ar

Solucéo

Verifique de que estejaligado e que alinha de ar tenha presséo.

Verifique se a valvula de esfera estd completamente aberta em
todos os canhdes.

Na configuracéo de fabrica em zero. Gire em torno do reldgio para
aumentar. Verifigue o encanamento e a dire¢cdo do fluxo de ar
(indicado por umaseta)

Verifique as conexdes. Porta 1: Entrada; Porta 2: Saida e Porta 3:
Exaustéo.

Verifique se alguma porta NPT esta aberta.

Verifigue se o suprimento de ar esta conectado a porta de
preenchimento.

Problema: Canhéo de ar ndo dispara

Encanamento da solendide

Elétrica da solendide

Presséo do tanque

Linha de controle esta errada

Presséo do tanque

Descarga bloqueada - canhéo faz som
"crepitante" quando descarregado; medidor de
ar cai lentamente ou néo percorre todo o
caminho para o zero.

Linha de controle tem um vazamento ou
blogueio

Operagao com baixa presséo

Sinal de controle muito curto

Mandémetro de ar ndo esta funcionando
corretamente

Certifique-se de que o encanamento esté correto
Procure por vazamentos
Verifique a direcdo do encanamento.

Certifique-se de que os fios estejam conectados
Verifique se avoltagem é correta
Procure algum sinal.

Verifique 0 ar no manémetro.

Verifique se a linha de controle esta conectada corretamente ao
canhdo de ar e solendide.

Verifique o manémetro.

Remova o blogqueio.

Verifique se alinha de ar ndo é muito longa.

Verifique se a pressao utilizada é de 80-100 psi.

Certifique-se de que a solendide esta distante o suficiente para
operar corretamente (1 seg.).

Certifigue-se de que o ponteiro do mandmetro cai para “0" em
menos de %2 segundo.

L ocalizacdo de Problemas
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Part Number
Esta secdo fornece os nomes dos produtos e part numbers
correspondentes dos canhdes de ar HURRICANE e equipamentos a ele
relacionados.
Favor fornecer os nimeros das pegas quando encomendar pegas. Os
nimeros das pegas de equipamentos acessorios que ndo se encontram
aqui podem ser obtidas com a Martin Engineering ou com seu
representante.
Canhoes de Ar Conjunto Canhdo de Ar BIG BLASTER® XHV com Valvula
Hurricane TORNADOMARTIN®
BB4-12-28 XHV TORNADO: P/N: 37798-1228X A
BB4-20-30 XHV TORNADO: P/N: 37798-2030XA
BB4-24-48 XHV TORNADO: P/N: 37798-2448XA
Pecasde BB4-30-60 XHV TORNADO: P/N: 37798-3060XA
Reposicao

ValvuladeAlivio: P/N: 21680

Manometro: P/N: 34842

Kit docabodeseguranca: P/N: 32271
ConjuntovalvulaTORNADO: P/N: 38137-4

Kit dereposicdodavalvuladeexaustdo TORNADO: P/N: 38136

Entre em contato com a Martin para informagdes de outras pegas de
reposi Gao.

Part Number
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Figura 16. Canh&o de Ar XHV 2030 Big Blaster com Valvula Tornado
Part Number: 37798 - 2030XA
Tabelal. Lista de Pecasda Figura 16.

Item Qtd. Descricao P/N
1 1 Tanque 31027-XXXX*
2 1 Vedagao do Tanque 35080
3 1 Valvula canh&o de ar 35076
4 1 O-ring #166 6.737 ID x 0.094 CS 35078
5 1 Pistédo 35075
6 1 Flange de descarga 35081-BR
7 16 Parafuso HHC 5/8- 11NC ZP 18831
8 24 Arruela de Presséo 5/8 11752
9 16 Porca 5/8 - 11NC zZP 11772
10 1 Pistdo em Uretano para Canh&o de Ar 4.00 37962
11 1 Mola de Compresséo 35077
12 1 Valvula TORNADO 4.00 37985
13 8 Parafuso HHC 5/8 - 11INC x 1 - 1/4 ZP 15798

®

Part Number
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Figura 18. Conjunto da Valvula XHV
Part Number: 37985
Tabela V. Lista de Pegas da Figura 18.
Item Qtd. Descricao P/N Kit
1 1 Corpo 37775
2 1 Bucha de Bronze 37287-1 |
3 1 Mola 34671 |
4 1 Pistdo 38635 |
5 1 Retentor 38634 |
6 1 Vélvula de Exaustao 37790-B |
7 1 Parafusos sextavados 11891 |
8 1 Arruela de Pressé@o 11521 |
9 1 Anel O-ring #150 37794 I &1l
10 1 Embolo de Disparo Manual 37791 Il
11 1 Anel O-Ring #206 37795 I
12 1 Tampa de Topo de Exaustao Rapida 37776 Il
13 1 Alavanca de Disparo Manual 37792 Il
14 6 Parafuso Sextavado 1/4" x 1 12699
15 1 Pino Eléastico 32403 Il
16 1 Trava do Disparo Manual 37796 Il
17 2 Cotovelo 90° 1" 36124
18 1 Bujéo 1/8" 37987
19 1 Anel O-Ring Viton 35078 |
20 1 Amortecedor de Impacto 37793 |

I= Pecas inclusas no kit de reposicéo da valvula dos canhdes de ar HURRICANE e TORNADO P/N: 38137-4
I1= Pegasinclusas no kit de reposi¢éo da valvula de exaustdo HURRICANE PN: 38136
I11= Pecas inclusas no kit de reposi¢éo do pistdo principa HURRICANE P/N: 38426

®

Part Number
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A ADVERTENCIA

Nao perfurar, recortar, soldar,
ou modificar o canhao de ar. O
canhao de ar pode explodir ou

funcionar de forma indevida,
causando ferimentos graves ou

até mesmo morte.

m
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A ADVERTENCIA

Canhdes de ar sao montados
sobre esta estrutura.

NAO ABRA a porta até que vocé:
1. Desligue, Bloqueie e Trave
todas as fontes de energia.

2. Interrompa a linha de presséao.

3.Retire 0 ar de todos os canhoes.

Abrir a porta enquanto o
canhao estiver em operacao
pode causar a morte.

m
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Part Number



Qualquer produto, processo ou tecnologia descritos nesse documento podem estar sujeitos aos direitos de
propriedade intdectual da Martin Engineering Company. Marcas registradas com o simbolo ® estédo regidradas
no Regigro de Patentes dos Estados Unidos (USPTO) e podem estar registradas umou mais paises ou regioes.
Outras marcas registradas da Martin Engineering Company nos Egados Unidos e/ou em outr os paises ou regifes
podem edar identificadas com os simbolos“ TM” e*“ SVI” . Outras marcas comerdais e nomes que podem ou ndo
estar afiliados, associados, ou serem endossados pela Martin Engineering Company, estéo identificados senpre que
possivel. Outrasinformagdes sobre a propriedade intelectual da Martin Engenharia Company podem ser obtidas no
site . www.martin-eng.comvtrademarks.
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